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Ulepszenie podswietlenia w ZW3D 2026

{Guangzhou). All ights reserved

ZW3D to tatwe do opanowania, przyjazne dla uzytkownika, zintegrowane rozwigzanie
CAD/CAE/CAM/, ktdre bezproblemowo taczy projektowanie, produkcje, symulacje i wspdtprace w jednej
platformie. Umozliwia multidyscyplinarng wspétprace projektowa na podstawie ujednoliconych Zrodet
danych. Dzieki dobrej kompatybilnosci danych, wydajnym narzedziom projektowym i wszechstronnym
modutom branzowym ZW3D umozliwia inzynierom dostarczanie projektéw wyzszej jakosci w krétszym

czasie, a takze skraca cykle rozwoju produktu.

ZW3D ma szerokie zastosowanie w branzach zwigzanych z maszynami, formami i matrycami, jak
réwniez zaawansowang elektronikg i sprzetem AGD. Obejmuje caty cykl rozwoju produktu — od projektu
koncepcyjnego po produkcje — i obstuguje symulacje, opracowywanie strategii obrébki oraz ptynna
integracje systemow wspoétpracy. Umozliwiajgc ujednolicone zarzadzanie petnymi danymi procesowymi z
jednego zrddta i wspierajgc wspdtprace miedzyfunkcyjng, ZW3D pomaga przedsiebiorstwom usprawnic

przeptywy pracy i przyspieszy¢ ich cyfrowa transformacje.

ZW3D 2026 koncentruje sie na ulepszeniu podstawowych mozliwosci modelowania, takich jak
funkcje zaokraglania, wycinania i inzynierii plastycznej; poprawie wydajnosci i uzytecznos$ci ograniczen

montazowych, aby umozliwic¢ inteligentniejsze projektowanie zespotéw; dalszej poprawie wydajnosci



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

rysowania i uzytecznosci adnotacji na arkuszu rysunkéw, obstudze aktualizacji powigzan 2D/3D;
dostarczaniu wzbogaconych zestawdéw narzedzi branzowych, w tym miedzy innymi wigzek, form i matryc,
blach i symulacji ruchu; realizacji wydajniejszego i wygodnego programowania CAM oraz wspieraniu
wydajnych strategii wykanczania, a takze oferowaniu ulepszonych mozliwosci PDM w celu wzmocnienia
wspotpracy i zarzadzania danymi. Ponadto zoptymalizowane doswiadczenie uzytkownika i aktualizacje
wydajnosci przyspieszajg cykle projektowania produktéw, jednoczesnie zwiekszajgc wydajnosc

projektowania i umozliwiajac przedsiebiorstwom redukcje kosztéw oraz poprawe wydajnosci.

v Inteligentniejszy projekt, zwiekszona wydajnosé. ZW3D 2026 zapewnia bardziej
zautomatyzowane i inteligentniejsze narzedzia do projektowania zespotéw i kreslenia, aby pomdc
uzytkownikom w wydajniejszym projektowaniu produktéw. Dla przyktadu: modut montazowy obstuguje
inteligentne wnioskowanie o typie wigzania i kopiowanie wsadowe komponentéw z wigzaniami; arkusze
rysunkowe oferujg ulepszone funkcje automatycznego generowania rysunkéw i wymiarowania; wigzania
montazowe moga byé automatycznie konwertowane na pary kinematyczne za pomocg jednego klikniecia;

obstugiwane jest automatyczne trasowanie oparte na regutfach.

v Zoptymalizowany interfejs uzytkownika dla utatwienia korzystania z aplikacji. ZW3D 2026
wykorzystuje uproszczenie i ulepszenie procesu projektowania czesci i zespotdéw, zestawu narzedzi
przemystowych, arkusza rysunkowego i projektu obrobki CAM, aby tatwiej ukonczy¢ bardziej ztozone
projekty produktéw. Na przyktad przeptyw pracy typowych funkgji, takich jak szkicowanie, usztywnienia i
ograniczenia zespotu, zostat uproszczony, a podstawowe mozliwosci modelowania, np. zaokraglenia i
wycinanie, zostaty ulepszone. Korzystanie z widokdw rysunkdéw i adnotacji stato sie fatwiejsze, natomiast

interaktywne doswiadczenie zostato zoptymalizowane.

v Usprawnienie wielostronnej wspétpracy i lepsze zarzadzanie danymi. ZW3D 2026 oferuje
gteboka integracje z ZWTeammate, a dzieki wykorzystaniu mozliwosci wspdtpracy w czasie rzeczywistym
w zakresie projektowania i zarzadzania danymi jeszcze bardziej zwieksza wydajnos¢ zarzadzania
informacjami korporacyjnymi, promuje synergie miedzy projektowaniem i produkcjg, optymalizuje
alokacje zasobdéw i redukuje koszty oraz utatwia wykonywanie wydajniejszych, opartych na wspodtpracy i

bezpiecznych dziatan w procesach innowacji, badan i projektowania w przedsiebiorstwach.
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Najwazniejsze ulepszenia

ZW3D 2026 koncentruje sie na zwiekszeniu mozliwosci oprogramowania i prostoty uzytkowania,

zapewniajac jednoczesnie bardziej zaawansowane i innowacyjne funkcje. Elementy oznaczone symbolem

% w tekscie sg najwazniejszymi ulepszeniami w przypadku tej wers;ji.

Podstawowe:

%*1.4.2 Zoptymalizowana tabela konfiguracji

% 1.5.5 Nowa funkcja sprawdzania luzu czesci

% 1.5.6 Zoptymalizowany przekréj

% 1.6.1 Optymalizacja wtasciwosci masowych

*1.8.1 Interaktywna aplikacja z mikropanelami graficznymi

Projektowanie

ksztattu:

%3.2.2 Optymalizacja zaokraglania

% 3.2.4 Ulepszenie funkcji ,Zmienne wyciecie”

%*3.2.5 Ulepszenie funkcji ,,Szkic”

% 3.2.6 Gwint dodaje standardowy profil

% 3.2.7 Ulepszenie funkcji , Cylindryczne zagiecie”

%3.2.12 Funkcja rowka

% 3.2.13 Nowe wyciggniecie montazowe

% 3.2.14 Nowy karabinczyk

%*3.2.15 Nowy rowek na karabiriczyk
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Projekt montazu %*3.3.1 Wigzania ztozenia

%*3.3.2 Kopiowanie z wigzaniem

%*3.3.3 Optymalizacja lustrzanego odbicia ztozenia

%*3.3.9 Inteligentna optymalizacja elementdéw ztgcznych

Arkusz rysunkowy *3.4.1 Wsparcie 2D/3D dla aktualizacji powigzan

%*3.4.2 Optymalizacja wydajnosci rzutu

% 3.4.4 Optymalizacja adnotacji

Projektowanie %4.1.1 Ulepszenie zmiany na blache

blach

Konstrukcja %4.2.2 Funkcja ponownego uzycia i wymiany profili
Projektowanie *4.4.2 Sciezka i trasa

wigzki przewodow

ECAD %4.5.2 Pordwnanie IDF

%4.5.3 Import i eksport IDX

Symulacja %*7.1.1 Konwersja

7.4% Symulacja ptyndéw
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1 Podstawowe

1.1 Zarzadzanie plikami

1.1.1 Obstuga bezposredniego otwierania plikéw w ZIP

W panelu polecen , 0twdrz” mozna bezposrednio otworzy¢ plik ZIP bez jego rozpakowywania i

otworzy¢ znajdujace sie w nim pliki w trybie tylko do odczytu.

@ Open [P
A o~ w 4 |B5«c b Users b 25195 b Desktop b WhatsNew | €3 [search B g

& MyDocument || Name | Type | Date Modified | Size '
e Working Folder | |25 7)p TEST File Folder 2025/1/3 10:35
@ Desktop |%¥ Assembly001.Z3ASM Z3ASM File 2025/1/3 10:36 17 KB
B My Computer | i Selll-D-02-00.zip zip File 2025/1/215:16 64 MB
== Network iE YDO1-00zip ! - 2025/1/3 10:54 1.6 MB
J Downloads | Open

Open source folder
Cut

Copy

Delete

Rename

Set quick directory

Set working folder

Local copy Quick filter: ‘ & & rv‘, Q
Filename: | "1 ¥ B/ VKFile (.23 VX" Z3PRT Z3AS - |
Root object: | I Search Open | . Cancel

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" W menedzerze plikéw ZW3D kliknij dwukrotnie lub prawym przyciskiem myszy, aby otworzyé

archiwa ZIP, a nastepnie otwdrz znajdujace sie w nich pliki.
[Uwagil
*  Rozpakowany folder ZIP moze by¢ uzywany wytgcznie jako folder tymczasowy.

*  Wszystkie otwarte w ten sposéb pliki modeli s3 w trybie tylko do odczytu i nie zostang
automatycznie zapisane lokalnie. Zapisz pliki, ktére chcesz zachowa¢ w folderze roboczym, za

pomocg funkcji ,,Zapisz jako”.
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*  Wieloczesciowe skompresowane archiwa ZIP lub archiwa ZIP z hastami kompresji nie s3

obstugiwane.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Plik >> Otwérz
1.2 Schowek

Schowek mozna zapisa¢ wraz z plikiem i wklei¢ do okreslonego pliku.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Wybierz szkic / obrys rysunku / bryte 3D i skopiuj do schowka jednego pliku obiektu, aby

zapisac¢ go razem z plikiem.
v" Wklej schowek do rysunku/szkicu okreslonego pliku w celu szybkiego ponownego uzycia.
[ Przyktad]

1) Wybierz kontur 2D, ktéry ma by¢ czesto uzywany ponownie, i zainicjuj polecenie kopiowania za
pomocg kombinacji klawiszy Ctrl+C.

2) Okresl lokalizacje punktu bazowego i plik, ktéry ma by¢ uzywany jako schowek.

3) Woprowadz nazwe, ktdra nie byta uzywana przez inne schowki w pliku. Nastepnie mozesz

utworzy¢ odpowiedni schowek w okreslonym pliku.
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5 Copy
[v]x]
¥ Required
Entities 8 picked v &
Basepoint 28566783141 ¥ &+
¥ Clipboard |
 File/2D Clipboard
31201-1203502Z3RT - |2 8
bos | & ® F O
e
Preview |Off -

4) Uzyj Ctrl+V, aby wyswietli¢ schowek w srodowisku szkicowania/rysowania. Wybierz schowek

pod okreslonym plikiem, aby wklei¢ skopiowany kontur 2D.

[T Paste

v [x]
¥ Required
Base point

¥ Clipboard
- File/2D Clipboard

|31201-1203502Z30RT < | R &
IEIEJE kS

=

Preview Off

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/szkic/rysunek >> Edytuj >> Kopiuj (Ctrl+C)

Srodowisko Szkic/rysunek >> Edytuj >> Wklej (Ctrl+V)
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1.3 Zoptymalizowana ptaszczyzna odniesienia

Funkcja odniesienia zostata ulepszona, a 0$ uktadu odniesienia i zewnetrzne obiekty geometryczne

mozna wybra¢ jako odniesienia, co umozliwia szybsze i doktadniejsze tworzenie docelowego uktadu

odniesienia.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Wybierz o$ (w tym osie szkicu), aby utworzyé ptaszczyzne.
v" Wybierz zewnetrzny obiekt geometryczny.
v" Wyswietl kontur ptaszczyzny odniesienia.

[ Przyktad]

1) W procesie projektowania konieczne jest utworzenie ptaszczyzny odniesienia, ktdra pokrywa sie

z linig prosty i jest prostopadta do linii osi.

2) Wybierz jednoczesnie linie prostg i o$ jako obiekty odniesienia i ustaw odpowiednie relacje

wigzan.
[ Datum Plane X
' "v Required |
SIS
E83
i %
Geometry
& -
:Y Results |
1st entity .Q @ [/ _L s | L L
anentrtyQ'ﬁ;‘@// s | R L
3rd entity C'} Q @ ALl
Mext solution | z":!

Flip direction
| Orientation

| b Datum Attributes

[uwagil

* Nie mozna utworzy¢ ptaszczyzny odniesienia, gdy wybrana jest tylko jedna oS, poniewaz

poczatek ptaszczyzny powinien by¢ zdefiniowany.
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Czeé¢ >> Ksztatt >> Odniesienie >> Paszczyzna odniesienia

1.4 Narzedzia

1.4.1 Zoptymalizowany folder uzytkownika

Dzieki optymalizacji struktury katalogdw uzytkownika, normalizacji logiki uzytkowania i zwiekszeniu
ograniczen dotyczgcych modyfikacji regut nowa wersja ZW3D moze efektywniej zarzadza¢ plikami i

danymi uzytkownika oraz zmniejszy¢ ryzyko awarii oprogramowania lub niepoprawnego dziatania.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Jesli folder uzytkownika spowoduje, ze program nie bedzie sie uruchamiat, folder uzytkownika
zostanie automatycznie zarchiwizowany, a poczatkowy folder uzytkownika zostanie uzyty do proby

uruchomienia programu.

v Pliki folderu tymczasowego sg usuwane po zamknieciu programu.

v' Folder wyjsciowy nie moze wptywaé na dziatanie programu, co poprawia jego stabilno$é.
[ Przyktad]

1) Katalog uzytkownika modutu przemystowego jest dostosowany do menedzera folderéow

uzytkownika. Na przyktad katalog uzytkownika Routing zostanie zmieniony na folder uzytkownika.
[uwagil

*  Poprzednia wersja folderu uzytkownika nie moze by¢ bezposrednio uzyta w nowej wersji

folderu uzytkownika.
[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Narzedzia >> Uzytkowe >> Menedzer folderu uzytkownika
1.4.2 %Zoptymalizowana tabela konfiguracji

W procesie projektowania czesci i ztozenia zoptymalizowana funkcja tabeli konfiguracji zapewnia

odpowiednie potgczenie miedzy obiektem rysunku a czescig, co bardzo utatwia projektowanie wielu
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konfiguracji.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Gdy nazwa konfiguracji jest modyfikowana, konfiguracja widoku arkusza jest automatycznie

przypisywana.
v" Edycja czesci w widoku rysunku automatycznie rozpozna odpowiednig konfiguracje.
[ Przyktad]

W procesie projektowania czesci rézne konfiguracje odpowiadajg réznym obiektom rysunku, a
wzajemne przetgczanie miedzy réznymi rysunkami i czeSciami moze by¢ automatycznie zmieniane

na odpowiednig konfiguracje czesci.

% Config Table & =

| Part 4 Filter Al - [ Auto config )
Filter | All - [ i '

Standard attribute Expression
| T - o Config Name -
| Name Descrip = Sheet Object a
|V i ParsADT |o ParsA01_0.Z3DRW =0 JE3
~ 5 Standard attribute I =
[ Calor 1 \ParsA01_1.Z3DRW = 1 lm
[ Mumber i - r
[ ] Designer
[C] Cost
[] supplier
[] Description
[] Keywords
[ Manager
[ Material
[] Mo Section
[ Mo Hatch
[ List in BOM
Sheet Object
[ Instance Name
[ Area Vflf' 5 o o 7 = D — .
4 1] | » | Mew config Copy config | Delete conﬁgf; Manage key items | Ciw | Bam | [ | Il B | Reload = |

ok | Cancel || Apply |

||« Add a new confi..,

[uwagil

* Nalezy zaznaczy¢ opcje ,Arkusz rysunkowy modelu o wielu konfiguracjach” w sekgji

Konfiguracja > 2D > Arkusz rysunkowy, aby witgczy¢ te funkcje.
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@ Configuration o =
: L o i S e =
¥ General Auto snap geometry objects when dimensioning
‘ Part Object with pixels less than "10 : are not selected in discrete projections
: After dimension attribute modification, dimension style No éhan_g_e bl

M color Quick hidden line projection when faces exceed | 10000 |
@‘ Background Discrete projection

—.i‘ Display Discrete view generation mode :_P_[e_gie_ T
| B8 Files [¥] Auto load geometric data while saving drawings or exporting PDF

Multi configuration model drawing sheet

| el Multi configuration model drawing sheet naming | <part_name>_<part_config> | |

E User

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie  >> Narzedzia >> Wstaw >> Config Table

1.4.3 Zoptymalizowany skrypt

Rekord skryptu obstuguje wiecej znakéw specjalnych klawiatury, zapewniajgc uzytkownikom wiecej
opcji ustawien skrétow i poprawiajgc wydajnos¢ projektowania.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

/ Np.: rekord Skryptu ”_”' ”+II /II *n ” ” ” ” m \II [II ” itd.

rn rn rncor 202N rn rn

@' Script Record =

Ky o Neme || ]
\ Rib &
. + Rib Metwark

[ Przyktad]

W procesie projektowania, jesli polecenie rib jest czesto uzywane. Mozna najpierw utworzy¢ rekord

skryptu ,,/”, a nastepnie uzy¢ funkcji rib za pomoca klawisza ,,/”.

[Uwagil
*  Musi byé uzywany z angielskg metodg wprowadzania.

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Cze$¢/ztozenie/szkic >> Uzytkowe >> Rekord skryptu
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1.5 Funkcja badania

1.5.1 Aktualizacja pomiarow

Funkcja badania jest zoptymalizowana pod katem wiekszej liczby scenariuszy pomiarowych.
Mozliwosci pomiarowe Srodowiska szkicu pozostajg takie same jak w przypadku srodowiska czesci i

zespotu. Jednocze$nie poprawiona zostaje zdolnos¢ pomiarowa powierzchni i zdolno$¢ transformacji

wynikéw pomiaru kata.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v' Zmierz odlegto$ci miedzy dwiema powierzchniami w srodowisku szkicu.
v' Zmierz minimalny promien krzywizny powierzchni.

v' Pomiar kata obstuguje kat rzutowania.

[ Przyktad]

1) Podczas szkicowania zmierz wartos¢ odlegtosci miedzy kluczowymi powierzchniami i narysuj

szkic na podstawie wartosci odlegtosci.
2) Podczas projektowania czesci zmierz kat rzutowania krawedzi powierzchni na ptaszczyzne XY.

3) Podczas projektowania powierzchni zmierz minimalny promien krzywizny projektowanej

powierzchni.
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Surface: F11438 = @ ~ e =
Perimeter 2625678 mm -0 [ =
' -V X = @
Area 3675738 mm® '- - =
Min radius of curvature 56.80444 mm ¥ Required —
Entity 1 picked Yy &~
¥ Qutline
Color
¥ Attributes
Linear color

K color
¥ color

Z color

|

¥ Results Control

Save shown measure result

CSVS frame Global C5YS  +
¥ Results g |
Measures ! value

v [# * Self measures
~ [@ ‘# F11438(Shapedds)
[&] Perimeter 2625678
¥ ‘s Area 3675.738
Min radius of curvat... 56.80444

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Badaj >> Zmierz >> Zmierz
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Badaj >> Zmierz >> Zmierz

Srodowisko Szkic >> Badaj>> Zmierz
1.5.2 Ulepszenie narzedzia do pomiaru powierzchni

Pomiar powierzchni zostat ulepszony i obstuguje teraz pomiar informaciji, takich jak powierzchnia i
moment bezwtfadnosci, poprzez wybranie pfaszczyzny lub ptaszczyzn odniesienia. Podczas wybierania
ptaszczyzny odniesienia przekrdj wszystkich ksztattdw zostanie uwzgledniony i zmierzony; podczas

wybierania ptaszczyzny mozna wybrac wiele wspdtptaszczyznowych obiektéw do pomiaru.

Odniesienie Ptaszczyzna
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s Area
‘s Area x4 . |
v X LY
viX B .0 B L
e Siied ¥ Required
FE B Fs A
X X
Emities Entities
& 3

» Associative Measure » Associative Measure
¥ Result to Inspect ¥ Result to Inspect

Refpaint (-197158, -0.11077, 444) Ref point | (-046973, -1.42456, 52)

Centroid (0, -2e-05, 52)
Area 5.67086[mm*2]

Centroid (0.00102, -0.00024, 44.4)
Area 7.89387(mm 2]
Perimeter 12.93261{mm]

Density 1

Area mass 789387

Perimeter 9.42356imm]
ety [N
Area mass 5567086
Ref-point | Centroid

Ref-point | Centroid
Moment of inertia poi entroi
W 623053(mm~a]
Iy 388396[mmad]
by -172745(mm"4]
b 4307013lmmne]

Maoment of inertia =
b 14.24394[mmA4]
Iy 395719[mmAd]
by  379465[mm~d]
I 1823112[mm~4)

Radius of gyration
Kx 0.88842(mm]
Ky 2.16029(mm]

Radius of gyration
K 233584mm] Kx  158486(mm]
e Ky 083851[mm]
incipal axis
Min ads 1767801 [deg] i aheninm)
Max axis 8678009 [deal Principal axis
Imin  6.13334[mm*4]
Imax 3693678[mm 4] Min axis 71.75052 [deg]
Max axis -18.24048 [deg] |
To file &
= Tofile -
19 oerwrite (2 Append & =
@ Overwite ©) Append

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Zbadaj obszar, $rodek ciezkosci, moment bezwtadnosci i inne informacje o przekroju pobrane z

ptaszczyzny odniesienia.

v' Wybierz wiele wspétptaszczyzn i zmierz obszar, $rodek ciezkosci, moment bezwtadnosci i inne

informacje dotyczace wybranej ograniczonej ptaszczyzny.
[uwagil

Funkcja nie obstuguje mieszania danych wejsciowych narzedzia do pomiaru powierzchni, takich

jak punkty odniesienia / ptaszczyzny / krzywe.

Po wybraniu i zmierzeniu wielu powierzchni muszg one by¢ wspdtptaszczyznowe.

Funkcja nie obstuguje pobierania powierzchni 3D do pomiaru powierzchni. Zaleca sie uzycie

funkcji ,,Powierzchnia 3D” do pomiaru powierzchni nieptfaskich.

[ Przyktad]

Wybierz ptaszczyzne odniesienia. Zmierz sume pdl przekroju wszystkich ksztattéw uchwyconych

przez ptaszczyzne odniesienia.
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‘s Area =
v % |E] oD

| Required

Planel ]

Entities

| Associative Measure

¥ Result to Inspect

Refpoint (761751085
Centroid  (76.49999, -5e-05, 108.5)

Area 1195v40§[_rnm"2_]__

Perimeter  981.3536[mm]

Density 1

Area mass 1195406
Ref-point | Centroid

Moment of inertia = |
I 542537.7(mmAd] =
ly 1.562714e+07[mm~4]

| by -175934Se+06immA4]

To file &=
© Overwrite () Append

[ Gdzie moina to znalei¢])

Cze$é/zespo6t >> Badaj >> Obszar
1.5.3 Pomiar rozmiaru przygotowki

Nowa funkcja rozmiaru przygotéwki moze pomdc uzytkownikowi w tatwym przegladaniu
podstawowych informacji o przygotdwce. Wybierajagc docelowy ksztatt i powierzchnie, mozna szybko

uzyskac dane dotyczgce rozmiaru przygotowki.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' Zbadaj dtugosé, szerokosé, wysokosé, wspodtrzedne $rodka i maksymalne/minimalne wartosci

wzdtuz osi X, Y, Z przygotowki.
v Motzliwe jest ciggte badanie.
v" Dostepna jest funkcja kopiowania i eksportowania wynikéw badania.

[ Przyktad]

Podczas projektowania elektrody konieczne jest zmierzenie informacji o stanie przygotéwki

elektrody. Rozmiar i wspdtrzedne mozna szybko uzyskac dzieki rozmiarowi przygotowki.
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¥ Stock Size =
X | @|p
v Réqgired

 Entities [6 picked| ]

«
&

¥ Result to inspect
| Resulte | £ UMW) s47.1usmm
Z (Min): 276.847mm

B27639-052-N5

Size: 12,000 x 17.000 x 60.737
X (Length): 12.000mm

Y (Width): 17.000mm

Z (Height): 60.737mm

Center: -96.318, 222.917, 205.369
X (Center): -96.318mm
¥ (Center): 222.917mm
Z (Center): 295.369mm

X (Max): -90.318mm
X (Min): -102.318mm
¥ (Max): 231.417mm
Y (Min): 214.417mm
Z (Max): 325.737mm
Z (Min): 265.000mm

‘ .

Save to file

» Display

[Uwagil
*  Rozmiar przygotéwki jest sprawdzany zgodnie z prostopadtoscianem, z wytgczeniem cylindra.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Badaj >> Zbadaj elementy >> Rozmiar przygotéwki
1.5.4 Zoptymalizowane porownanie czesci

Funkcja ,,Poréwnaj czesci” obstuguje poréwnywanie modelowania w obrebie czesci podczas procesu
projektowania wielobrytowego. Na przyktad mozna pordéwnaé, czy istnieje rdéinica w elemencie

modelowania albo powierzchni modelowania w czesci.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v' Tryb poréwnywania mozna ustawié na ,Poréwnywanie bryt” lub ,Poréwnywanie powierzchni”.

v' Jesli istnieje wiele modeli elementu, mozna znalez¢é model docelowy, wyszukujac go za pomocy

stéw kluczowych.
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[ Przyktad]

Podczas projektowania elektrod uzytkownicy mogg porédwnywac¢ podobienstwo elektrod,

wykorzystujgc wyszukiwanie stow kluczowych w celu zlokalizowania docelowych geometrii do

poréwnania.

@Cumparepar‘cs =

) Solid compare © Face compare

~ Base 1~ Compared
|Zx01T.Z3A5M | em| || [zormzaasm - |||
[zorT | || [T |
[au (AU
| B27639-AU052A-NO4 [B27635-AUD52A- N4 |
[B27639-AUD524-N05 | || | B27639-nUDS2A-NOS

Preview

Calculate

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Badaj >> Zbadaj model >> Poréwnaj czes¢

1.5.5 %Nowa funkcja sprawdzania luzu czesci

W $rodowisku czesci nowa funkcja sprawdzania luzu czesci moze analizowaé relacje potozenia
miedzy wieloma brytami i dokfadnie identyfikowac relacje potozenia miedzy dwoma ksztattami jako

interferencje, styk lub szczeline. W przypadku modelowania elementéw ze szczelinami mozna réwniez
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doktadnie obliczy¢ odpowiednie wartosci szczelin.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v Mozliwe jest wybieranie wielu ksztattdw i sprawdzanie relacji pozycji miedzy parami.

v" Mozna ustawié¢ wartos¢ szczeliny, aby przeprowadzaé kontrole tylko na obiektach modelowania

ponizej okreslonej wartosci odstepu.

v" Mozna ignorowad ukryte ksztatty, oznaczaé wyniki analizy w obszarze wykresu i przeprowadzaé

szybkie pozycjonowanie.
[ Przyktad]

W procesie projektowania formy nalezy sprawdzi¢, czy szczelina miedzy czesciami formy spetnia

wymagania.

&9 Part Clearance Check =
v Xz a0
¥ Required
shapes  [gpicked [ ¥ @
Clearance(<) & mm > & -
Check
¥ Settings |
Scope Only among the picked  ~ |

Ignore hidden shapes

¥ Result

Unrelated components  Hidden 7|

. - T T
[l | Shapename | | Shapename2 Valu™
51030 51077 Conil_
@ s077 5138 Cont
@ s 5328 Cont
W s 5329 Cont
5328 5160 Cont

4 1 »

i Output check results |

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Cze$¢ >> Badaj >> Zbadaj model >> Kontrola luzu czesci
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1.5.6 %Zoptymalizowany widok przekroju

W scenariuszach, w ktérych wystepujg natozenia w widoku przekroju, widok przekroju zapewnia
metode wyszukiwania opartg na liscie, ktéra pomaga szybko znalez¢ komponenty powigzane z obszarem
naktadania i obliczy¢ obszar naktadania. Umozliwia wybranie odpowiedniego naktadania z listy,

podswietlajac je w obszarze rysowania.

Ponadto widok przekroju odpowiednio dostosowuje domys$ing pozycje poczatkowg przesuniecia
ptaszczyzny przekroju, dzieki czemu mozna fatwiej dostosowac pozycje przekroju z okreslong ptaszczyzng
wyréwnania jako pozycja poczatkowa. Uchwyty sg wyswietlane w obszarze rysowania tak czesto, jak to

mozliwe.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozliwe jest wyswietlanie obiektéw zwigzanych z naktadaniem w wycietym obszarze.
v" Mozna wyswietla¢ obszar naktadania wycietego obszaru.

v' Podczas skalowania modelu uchwyt jest wyswietlany w obszarze rysowania tak czesto, jak to

mozliwe

v" Przekrdj profilem obstuguje wykluczenie komponentu.

v" W przypadku okreslenia wyréwnanej powierzchni warto$¢ przesuniecia wynosi 0 mm.
[Uwagil

*  Tylko przekrdj jednoptaszczyznowy umozliwia przegladanie wynikéw naktadania przekroju.
[ Przyktad]

1) Jesli w widoku profilu wystepuje naktadanie, mozna obliczy¢ biezacy obszar naktadania i

wyswietli¢ wyniki na liscie naktadania.
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I Section
vx]&] @]

Sleao®
Viewname  section! |

| Insert view |

b Section plane

P Section Plane Placement

» Display Control
¥ Display Interference

Interference

[¥] Display interference | @ |

Display selected interference enly
Result

> i Interference 1 - 8303993 mm*2
> @ Interference 2 - 8.032334 mm*2
* @ Interference 3 - 6120376 mm*2
» @ Interference 4 - 1466571 mm~2
> (o Interference 3 - 0397775 mm*2

¥ Section Curve

[¥] Display section curves

Linewidth | 0.18mm -

¥ Insert

2) Podczas ustawiania widoku przekroju przez ptaszczyzne, ptaszczyzna wyrédwnania jest

potozeniem poczatkowym, z wartoscig przesuniecia réwng 0.

as-acﬁun

3
x| & (10
¥ Required

cloP@
<y PP
View name isecﬁi onl |

| Insert view |

Align plane F 01 1

bl a1

-

Precise section box

¥ Section Plane Placement

Offset o mm > &

| Reset position |

| Reverse direction |

P Display Control
P Display Interference
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Cze$é/ztozenie >> Badaj >> Zbadaj model >> Przekrdj

1.6 Witasciwosci

1.6.1 %Optymalizacja wtasciwosci masowych

Funkcja witasciwosci masowych zostata ulepszona poprzez dodanie obiektu srodka ciezkosci oraz
folderu zarzadzania nim. Srodek ciezkoéci moze aktualizowa¢ sie wraz ze zmianami atrybutéw jakosci.

Ponadto srodek ciezkosci obstuguje adnotacje i pomiary.

Gdy wiele elementéw ma rézne materiaty, materiat i gestosc¢ pliku zostang oznaczone jako ,,rézne”.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Wiasciwosci masowe mogg byé obliczane zgodnie z biezgcym widocznym i ukrytym stanem

komponentéw/elementéw.

v' Jesli materiat biezgcego pliku jest pusty lub usuniety, catkowita masa i objeto$¢ biezgcego pliku

zostanie obliczona na podstawie masy elementéw i komponentéw wewnatrz tego pliku.
v' Obiekt $rodka ciezkosci jest obliczany na podstawie najnowszego stanu modelu.
v" Obiekt $rodka ciezkosci obstuguje adnotacje i pomiary PMI.

[uwagil

* W przypadku wielu ksztattéw lub wielu srodowisk ztozenia obliczanie wiasciwosci masowych w
czasie rzeczywistym wymaga odswiezania duzej liczby elementéw, co powoduje znaczne problemy z

wydajnoscia. Zaleca sie wyfaczenie tej funkc;ji, aby unikngé¢ problemoéw z wydajnoscia.

*  Gdy materiat pliku jest pusty, wtasciwosci masowe oblicza sume masy zgodnie z ksztattami i
komponentami. Dlatego tez, gdy caty materiat ksztattu/komponentu jest pusty, nie mozna obliczy¢

masy.

[ Przyktad]
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1) Zmierz odlegtos¢ od srodka ciezkosci do okreslonej ptaszczyzny, punktu lub wspoétrzednej srodka

ciezkosci.

% Measure (X
v (X = ok
¥ Required

Lena of perpenccuar = ooy [WEE v &~

Length of perpendicular 48.60843 mm Ot
Colar [ ]

» Attributes

¥ Results Control
[T Save shown measure result
CSYS frame |Global C5YS

= N

» Results

2) Uzyj folderu obiektéw srodka ciezkosci, aby zarzadzaé¢ srodkami ciezkosci biezgcego pliku,
takimi jak aktualizacja srodka ciezkosci, kopiowanie wspdtrzednych, wygaszanie/wyswietlanie $rodkow

ciezkosci, usuwanie srodkéw ciezkosci.

v & Centroid m
A5 Centroid(AssemblyCn
i £3 Update Centroid
v & History N£Pad
k& Default CSYS %2 Copy Coordinate
- MODEL ..P HERE - & Erase
W Biank
B uUnblank

Customize menu

3) Adnotuj wspodtrzedne srodka ciezkosci.

[ Gdzie moina to znalei¢])

Czes$c/zespot >> Atrybuty >> Wiasciwosci
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1.6.2 Cigg atrybutow fizycznych materiatu

Materiat obstuguje dodawanie wtasciwosci fizycznych typu cigg, ktére moga byé wywotywane w
$rodowiskach, takich jak arkusz rysunkowy. Metoda wywotfania to [SPart_attribute_name], np.

[SPart_Local_Supplier]=ZW3D.

Srodowisko modelowania Rysunek 2D

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozliwe jest dodawanie wtaéciwosci fizycznych dowolnego typu ciggu do materiatu i

podawanie jego opisu.
v' Dostepna jest obstuga atrybutéw fizycznych, ktdrych nazwy zawierajg znaki inne niz angielskie.

v"  Dostepna jest obstuga wywotywania wartosci wtasciwosci fizycznych we wiasciwosciach

uzytkownika i menedzerach zmiennych.
[uwagil
*  Nazwa atrybutu niestandardowego nie powinna by¢ taka sama jak atrybutéw standardowych.

*  Spacja w nazwie atrybutu niestandardowego musi zostaé zastgpiona symbolem podkreslenia

" Na przyktad, jesli nazwa atrybutu to ,Local supplier”, uzytkownik musi wprowadzié

[SPart_Local_Supplier], aby sie do niego odnies¢.

* Niestandardowe nazwy atrybutéw fizycznych muszg byé zgodne z zasadami nazewnictwa

menedzera réwnan. Dlatego nie obstuguje znakdw specjalnych, takich jak ,,/” lub ,, ”.

[ Przykiad]
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Dotacz niestandardowe atrybuty fizyczne do materiatu biezgcego pliku, takie jak normy, dostawcy

materiatéw itp., i odwoftaj sie do nich w adnotacjach do rysunku 2D i PMI.

Arkusz rysunkowy

Suppliers : ZW3D

ﬁ Standard : GB/T

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Czesé/zespot >> Atrybuty >> Biblioteka materiatow
1.6.3 Nowe wtasciwosci drzewa

W projektowaniu ztozenia liczba komponentéw jest waznym wskaznikiem odniesienia dla ztozenia.
Inzynierowie uzywajg tej wielkosci do przyblizonej oceny wynikéw projektu. Wielokolumnowe drzewo
pozwala uzytkownikom bezposrednio przegladac catkowity liczbe komponentdw w ramach biezgcego

ztozenia, co utatwia inzynierom ocene stan projektu ztozenia w czasie rzeczywistym.

Menedzer ztozenia obstuguje wyswietlanie wiekszej liczby typow atrybutéw w srodowisku czesci, w
tym atrybutéw standardowych, atrybutdéw fizycznych i atrybutéw uzytkownika. Obstuguje réwniez edycje

atrybutdéw poprzez ich dwukrotne klikniecie.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" W drzewie wielokolumnowym ztozenia dodano wiasciwo$é iloéci komponentdéw, ktéra moze

zlicza¢ catkowitg liczbe komponentdw zawartych w ztozeniu.
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Assembly Mode Component Quantity
v E ZW3D_ASM 71
& (-)Zw3D_ T
» [ & 7w3n_ S, 2
> ] a5 (FIZW3D_EtRASM 22
v ] o= (F1ZW3D_S5I 13

¥ ] &% (=)ZW3D_chuandonggan 2
@ (-)2W3D_002_dian

’ sa (~)ZW3D_003 gigang 6
[ZA1 /= I=Y7ian 2n0Al

v" Dostepne jest szybkie ustawianie materiatéw dla wielu ksztattow.

v" Dostepne jest edytowanie atrybutéw standardowych lub uzytkownika na miejscu.

Manager = E3
| P |Show Most ~ |Enter to search Y
e .l ) : 1 2
i Feature Node Designer Material | Mass(g)
v 2, Bucket Zw3D202¢| ABS 305.45
i v # Solid(2)
&9 S1{Shape1) ABS 30243
@ & 52(Shape?) ABS 303

> "B wireframe(8)
» E7 Expression(30)
> [ History

[Uwagil
*  Wiasciwosci fizyczne sg wartosciami obliczanymi, wiec nie obstugujg szybkiej edyciji.

*  Rdine typy atrybutéw majg rézne formy podczas edycji na miejscu. Na przyktad podczas edycji

materiatéw pojawi sie okno biblioteki materiatow.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Menedzer

Srodowisko Ztozenie >> Ztozenie Manager

1.7 Dostosowanie optymalizacji konfiguracji

1.7.1 Kolory ograniczen szkicu obstugujgce konfiguracje globalna

W konfiguracji koloréw uzytkownik moze zmodyfikowa¢ domysiny kolor wigzania szkicu, aby

zachowad spéjnos¢ wyswietlania koloru w przypadku réznych plikéw.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Dostepna jest globalna modyfikacja koloru wigzania szkicu.
[Uwagil

* Kolor wigzania szkicu w starej wersji pliku bedzie wyswietlany zgodnie z globalnie

skonfigurowanym kolorem wigzania szkicu, gdy plik zostanie otwarty w nowej wersji.

[ Przykiad]

1) W konfiguracji koloréw oprogramowania zmodyfikuj kolor wigzania szkicu i kliknij przycisk

Zastosuj.

CRBI-U-E-B-A-0H- 2 sy S-Sl B im O

¥ Configuration o =
Over-defined :
g 1 1 i
@ Part — = L
1 Trace-profile W Point grid B construction geometry =
& = - =
o3 [ Traceprofileiinvali 1 Lire gird B envelope
Under-defined M Color - N
| Il sorder
@ Background Bl 500
(@) Display Constraint color settings
£ Files M cvercefined [l uncer-defined  Unsolued
Unsolved L CaM \.\ wiell-defined \.iweakmmensional
R user | Closedring B chosting I 20 constrain symool
5 PDM
& ecan — = —
Well-defined < [ 3pFace(fiony W 3o wireframe I reference geometry a
.. . - = =
Reset || Default | ok || cancel || Apoly |

2) Kolory wigzania sSrodowiska szkicu sg aktualizowane synchronicznie.

NGB O-E-E-B-OH- 0lTay S [Bly B om G

¥ Configuration o
Over-defined o3 =
¥ General
3
Part — pr— =
. 1. Trace-profile \.\ Point grid ..! Construction geometry =
& — e =
\!‘ Trace-p| i \!\ Line gird |. Envelope
Under-defined M Color Wl eorer
34 Background | sxetch -
[ Display Constraint color settings
1 Files [ overdefined [l Under-defined || Unsolved
Unsolved £ cam Wl vieticefined [ weakcdimensional
£ User W ] -
losed ring B shosting I 20 constrain symbol
15 POM m
& ECAD - = =i
. 3D Facelfront) 3D wireframe Reference geomet
Well-defined e ) - [ ] {front) [ | n gy &
o ]| cone || sowy |

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Wszystko >> Konfiguracja >> Kolor
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1.8 Optymalizacja interfejsu uzytkownika

1.8.1 % Nowe interakcje mikropaneli w obszarze graficznym

Uzytkownicy mogg szybko edytowaé parametry za pomocg mikropanelu, np. modyfikujac obiekty

parametrow, typy parametréw i wartosci parametrow.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" W obszarze graficznym mikropanel moze bezposérednio aktywowaé edycje parametrow.
[Uwagil

»  Zakres zastosowan mikropanelu to: zaokragglanie, fazowanie, pochylenie, przesuniecie czotowe,
przesuniecie objetosciowe, skorupa, zageszczanie, przycinanie, przyciecie preta, otwor i konwersja

na blache.
[ Przykiad]

1) Po aktywowaniu polecenia otworu i okresleniu lokalizacji otworu mozna bezposrednio

przetaczac typ zakonczenia za pomocg mikropanelu.

2) Po aktywowaniu polecenia Zaokraglij i okreSleniu zestawu parametréw promienia mozna

bezposrednio aktywowac edycje promienia za pomocg mikropanelu.
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Wszystko >> Obszar graficzny
1.8.2 Optymalizacja mapowania wygladu

Gdy uzytkownicy mapujg wyglad modelu, mogg szybko wycigé¢ obraz, usuwajgc kolory i stosujac
wiele map do jednej powierzchni. W menedzerze widokdw mozna szybko zarzadzaé¢ warstwami i

widocznoscig map.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v Motzliwe jest szybkie usuwanie zbednych kolorowych obszaréw na mapie.
v" Do tej samej powierzchni mozna doda¢ wiele map.
v" Dostepne jest szybkie zarzgdzanie odgdrnymi i niejawnymi relacjami map.
[uwagil

* Po dodaniu mapy tekstury do powierzchni ksztattu zostanie dodany nowy wezet tekstury
powierzchni. Jesli mapa tekstury zostanie nastepnie zastosowana do ksztattu, oryginalny wezet

tekstury powierzchni zostanie nadpisany.

*  Po dodaniu mapy tekstury do ksztattu zostanie dodany nowy wezet tekstury ksztattu. Jesli mapa
tekstury zostanie nastepnie zastosowana do powierzchni ksztattu, wezet tekstury oryginalnego

ksztattu oddzieli wezet tekstury powierzchni.



[ Przyktad]

2)

3)

Najpierw dodaj mape tekstur do modelu.

B Appearance
v]x =
¥ Required

¥ Setting

Optional  Finishing ~ Map | Light effects

b Wl i)

|ﬁl= name. i Desktop'MagiCarbon fibve.ong Ql

> tmagesize

» Orientation

¥ Settings

| Repeet image

Opaque 70 T —— ——

'l Remave colors

x

Nastepnie dodaj mape marki do teksturowanej powierzchni.

(3 Appearance
[v| x| & ol
¥ Rapaed

Face 1 picked ¥ &

¥ Setting

Optionsl  Finshing | Map  Light eflects.

'35 1@

File name istratorDeskdop'Map'Brand prg &

b lmage Size

¥ Orientation

¥ Sottings

I Repestimage
Opaque 100 _ | =

| Remove calars.

All-in-one,

Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

Rozpocznij usuwanie koloréw, kliknij dwukrotnie prébke i kliknij przycisk Niestandardowe
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.Jﬂwﬂﬂ-ﬂ

[v]x|s a b
* Required

Face 1 picked g @
¥ Setting

Optionsl  Finishing | Map | Light effects

e

File name istrstor\ DesktopMap' Srand.ong |

* et m %m"
[
» Orientation

- - '1--
” Setiiogs e T T
= e i
e - | III o
p'“" M. mm =

nf [ Remnove colars |

q“T“IE“H“ I 'r— 5 EEEEEE

Color (i}

Custom -FROM PART-

4) Ztap mape marki, aby usung¢ kolor obszaru,

kliknij przycisk Potwierdz, aby zakorczy¢
wycinanie.

 Select Color

Basit colors

EEEN
HEEN
HEEEE
EEEEN
EEEEN
L1 )

Hue 207 2 Red: |33

Custom colors

Sa NG D Greens {102

Vak 180 5 Blue 160 ©

At to Custam Colors HTML 218620
ok | Cancel

W3 Appearance 2

v[x B L

* Required

Face | picked ¥ ®

* Setting

Optional  Finishing ~ Map | Light effects

Sarne
Filz nsms istrat‘ml]éshon.\l-‘.w'\érand.png &
¥ Image Size
* Orientation
¥ Settings
1| Repeat image
Opague 100 5 — =
| Remave colors
] O
0
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5) Zarzadzaj wszystkimi teksturami w Menedzerze wygladu.

Manager 28
E3L.> 6 View
Fal ¥ PMI
%% Measure
E v () Textures
v B RS9
[#] D Texture
@ v B Fapd
] & Texture2
D Texturel
E: v R Fa84
|| Q Texture

Manager 28
. > 6 View
Fo| g PMI
% Measure
@ v () Textures
v B R59
[#] & Texture
@ M. Fdbd
Texturel
E v & Fa84
& ﬂ Texture

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Wszystko >> Menedzer widokéw >> Mapy
1.8.3 Rozmiar cechy obstugujacy uproszczong edycje

Gdy uzytkownicy muszg jedynie edytowad rozmiar cechy, mogg ustawic typ panelu edycji wymiaru
na Prosty, co moze ukry¢ niepotrzebne zaawansowane cechy i utatwié edycje.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Panel edycji wymiaréw udostepnia dwa typy: proste i zaawansowane.
v" Wyswietlanie rozmiaru cech mozna anulowaé, naciskajac Esc.
[Uwagil

*  Podczas edycji rozmiarow cech w trybie uproszczonym klikniecie pustego miejsca w obszarze

graficznym spowoduje wyjscie ze stanu edycji.
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[ Przyktad]

1) Panel uproszczonej edycji wymiaréw umozliwia szybka edycje wymiaréw.

¥ Configuration

H et

@ Pan 7 Use default translator
& | Dimension editing panel type Simple -

2) Zaawansowany panel edycji wymiaréw zapewnia zaawansowane funkcje edycji.

¥ Configuration

B ] Use 3ed xlsx lib to replace Excel

% Input Dimension Value L =

-~ Fllet da3sd =8  om: 5|00 M| 5
Apply to| All configurations -

Sohve manually oK

[Z] Enlist in equation manager

& part [¥] Use default translator
< 3 | Dimension editing panel type Advanced ~
s 1

Cancel

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Wszystko >> Konfiguracja >> Ogélne
1.8.4 Rzutowanie arkusza rysunkowego z obstuga szybkiego przeciggania

Po wybraniu rzutu arkusza rysunkowego mozna go przeciggna¢ i upusci¢ w dowolnym miejscu rzutu.

Po zakonczeniu przeciggania rzut pozostaje wybrany do ciggtego przeciggania.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna go przeciggnaé w dowolne miejsce zaznaczonego rzutu arkusza rysunkowego.
v" Po przeciggnieciu rzut pozostanie wybrany.

[Uwagil
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*  Rzutu pozycji zablokowane]j nie mozna przeciggac.
[ Przyktad]

1) Przesun kursor myszy na obiekt w rzucie arkusza rysunkowego. Kursor zmieni sie w ikone

przeciggania.

2)  Po wybraniu rzutu kursor mozna przeciggna¢ w dowolne miejsce rzutu.

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Obszar graficzny
1.8.5 Szybkie lokalizowanie.elementow i obiektow powierzchniowych

Klikniecie powierzchni w obszarze graficznym spowoduje podswietlenie obiektéw w folderze
elementu lub powierzchni, umozliwiajgc uzytkownikom szybkie zlokalizowanie i wykonanie innych
dziatan.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" W domyslnym trybie wyboru klikniecie powierzchni w obszarze graficznym spowoduje
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podswietlenie obiektdw w folderze elementu lub powierzchni.
[Uwagil

* W domyslnym trybie zaznaczania powierzchnie pdl w obszarze graficznym nie podswietlajg

obiektéw w folderze elementu ani powierzchni.

*  Po uruchomieniu dowolnego polecenia klikniecie powierzchni w obszarze graficznym nie

spowoduje podswietlenia obiektéw w folderze elementu ani powierzchni.
[ Przykiad]

1) W domysinym trybie zaznaczania kliknij powierzchnie modelu, aby podswietli¢ odpowiedni

obiekt elementu.

Manager = 3 *Pad ZIPRT X | +

9 Showhost 2 \ hd Ads F pP-D-®-E- -0 0 0- =0 | Ommow
~ Feature Node
| B Paicl
Pl v @i

] @ SiiErtrude’) Base)

- ] @ S2Ertruded fase)
> 1 Hstory

L

» Replay
Selest ancther entty o <middie-chck> for eda options. [El® 3 1pexes

2) Podswietlone obiekty elementu mozna szybko klikngé prawym przyciskiem myszy.
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Manager x 401001 Z3PRT
.. |Show bom ® [fnterto ca Y S8 9 P-Vo®-@- #- 0 H- B =0 w- VamEz0n -
" Feature Node
-, Part0)
&l v ®isold®
] ® 5(Estiude) Bece)
ﬁ 7L F e
> Etotory W Blesk
£ =
& asa
# FPemove
& meea
& b
@ Duide
@ Vel Offset
© e
* Thcken
o Extract Shape
U Mowe
B Material
S Delete Materal
U cosy
& e
X Delete with Features
D appesance
Heirbutes
# ToggieEntity Sansparency
trany nto
Layer
T Amach Name Tag to Entay
R Zoomto
s ustomize mems
Sebect commandor emtay. Ee =

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Czeé¢ >> Obszar graficzny
1.8.6 Szybkie ukrywanie uktadu odniesienia w szkicu 2D

W $rodowisku szkicu 2D uzytkownicy mogg szybko kontrolowa¢ widocznosé uktadu odniesienia, osi

uktadu odniesienia i odniesienia CSYS za pomocg paska narzedzi DA.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v' Pasek narzedzi DA moze kontrolowaé widoczno$é punktu odniesienia w szkicu 2D.
[uwagil

*  Whylgcz widocznos$é punktu odniesienia na pasku narzedzi DA, a funkcja wyswietlania obiektu

odniesienia nie bedzie dziata¢ na drzewie elementéw.
[ Przyktad]

1) Utwodrz nowy szkic 2D bez ukrywania uktadu odniesienia CSYS w Srodowisku modelowania.
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CBY-C-B-E-O-0FEcEday S [@lrE- om O

2) Ukryj uktad odniesienia CSYS na pasku narzedzi DA.

‘¥eP - B- B OECEEs S [ElrE- oms-
1 Dimensions On/Off Ctd+D |
. Toggle Datum Plane Display

" Toggle Datum Axis Display

X Toggle Datum CSYS Display

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Szkic 2D >> Paski narzedzi zalezne od dokumentu
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2.1 Aktualizacja formatu pliku do importu (ZW3D 2026 SP1)

ZW3D 2026 SP1 obstuguje teraz import plikéw w formacie CADbro. Zaréwno domysiny konwerter,

jak i alternatywny konwerter zostaty zaktualizowane, aby obstugiwaé nowsze wersje formatu

wejsciowego. Szczegdtowe informacje na temat formatdéw pliku do importu i wersji obstugiwanych przez

ZW3D po tej aktualizacji znajdujg sie w tabeli ponizej, a zaktualizowane czesci zostaty zaznaczone na

czerwono.

Produkty

Rozszerzenie pliku

Domyslny konwerter

Alternatywny konwerter

1 CATIA V4 'mo‘:ii"n OXP, -5€S 4.1.9-4.2.4 4.1.9-424
2 CATIA V5 :CATPart, .CATPro V5R10 - V/5-6R2025 V5R8 - V5-6R2025
duct, .CGR
3 CATIAV5_2D .CATDrawing V5R10 --- V5-6R2025 V5R8 --- V5-6R2025
. Wyeksportowano z
3DExperience .CATPart, .CATPro . .
4 (CATIA V6) duct R2010x — R2025x oprogranjoyv?nla Ve R20"25x i
wczesniejszych wersji
Wyeksportowano z Wyeksportowano z
5 CGR .cgr oprogramowania V6 R2025x i | oprogramowania V6 R2025x i
wczesniejszych wersji wczesniejszych wersji
6 NX(UG) .prt 11-NX 2412 11-NX 2412
*
7 Creo (Pro/E) 'prt;;’;:t; ,-asm, . 16 - Creo 12.0 16 - Creo 12.0
Creo * .
8 (Pro/E)_2D .drw .drw. 2000i — Creo 11.0 /
9 SolidWorks .sldprt, .sldasm 98 - 2025 (tylko 64-bitowy) 98 - 2025 (tylko 64-bitowy)
SolidWorks_2 2013-2025 (tylko
0 D .slddrw 2004-2025 64-bitowy)
1 1 SolidEdge .par, .asm, .psm 10-2025 18 - 2025
1 .ipt (6 - 2025)
5 Inventor .ipt, .iam 9do 2026
.iam (11 - 2025)
! ACIS ssat, sab, .asat, .3 R1-20251,0 R1-2025 1,0
3 sab
4 ! Rhino .3dm Wersja2-8 Wersja2-8
1 CADbro .z3d
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2.2 Funkcja importu/eksportu STEP jest teraz bardziej wszechstronna

(ZW3D 2026 SP1)

2.2.1 Dodano obstuge eksportu wytgcznie czesci w trybie ztozenia

W poleceniu eksportu STEP programu ZW3D 2026 SP1 dodano nowa funkcje obstugujaca eksport
wylacznie czesci. Funkcja ta umozliwia uzytkownikowi jednym kliknieciem wyeksportowanie wszystkich
plikdw czesci zawartych w ztozeniu, utatwiajac szybka dystrybucje plikéw STEP dla réznych komponentéw

do odpowiednich dziatéw Upstream i Downstream.
[Funkcje]

v Wygenerowa¢ oddzielny plik STEP dla kazdej cze$ci w ztozeniu.
[Sciezka do tej funkcji]

Konwersja danych >> Eksport >> Wybierz format STEP >> Ustaw opcje

2.2.2 Otwory gwintowane mozna eksportowac

W ZW3D 2026 SP1 polecenie eksportu do formatu STEP wprowadza nowe dane geometryczne do
wyrazania informacji o otworach gwintowanych, dzieki czemu mozesz szybko zidentyfikowac¢ otwory
gwintowane w modelu 3D w formacie STEP. Jak pokazano na ponizszym rysunku, otwory podstawowe na

poczatku i koncu gwintu sg przedstawione za pomoca linii szkieletowych.
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[Funkcje]

v" Dolny otwdr gwintu mozna odczytaé, mierzgc $rednice szkieletu drucianego.

v' Gteboko$é gwintu mozna odczytaé, mierzac odlegto$¢ miedzy ramami drucianymi.
[Sciezka do tej funkciji]

Plik >> Eksport >> Wybierz format STEP

2.2.3 Mozliwos¢ uzyskania dodatkowych informacji o produkcie

Oprogramowanie ZW3D 2026 SP1 przy importowaniu plikéw STEP obstuguje odczyt informacji o
produkcie, takich jak numer czesci, wersja, definicja, terminologia, Zrédto, opis. Mozesz uzyskac
powyzsze informacje o produkcie w atrybutach uzytkownika. Poniewaz odpowiednie pola w protokole
STEP sg w jezyku angielskim, nazwy atrybutéw numeru czesci, wersji, definicji, terminologii, zrodta i
opisu w atrybutach uzytkownika to odpowiednio Part Number, Revision, Definition, Nomenclature,

Source, Description.
[Funkcje]

v' Po zaimportowaniu plikdbw STEP informacje takie jak numer czeéci, wersja, definicja,

nomenklatura, zrédto i opis mozna pobraé w sekcji ,Wtasciwosci uzytkownika”.

[Sciezka do tej funkcji]
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Plik >> Import >> Wybierz format STEP

2.3 Ulepszenie eksportu PDF

2.3.1 Eksportowanie plikéw PDF 3D przy uzyciu szablonu

Eksport PDF 3D obstuguje odniesienia do szablonéw i umozliwia wstawianie zmiennych, adnotacji,
tabel, obrazéw i innych elementéw 2D. Uzytkownicy moga wykorzysta¢ te funkcje do tworzenia

interaktywnych instrukcji obstugi produktéw z osadzonymi modelami 3D.

Part Name Selll-C-04-08 Designer Amy
ZWSOFT Part Num. 04-08 Date 2025/01/04
Description Aluminum

[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Uzyj funkcji arkusza rysunkowego, aby utworzy¢ pliki szablondéw.
v" Uzyj plikéw szablonéw podczas eksportowania plikéw PDF 3D.
[Uwagil

*  Nalezy doda¢ region uktadu widoku w plikach szablonéw, aby zdefiniowac¢ zakres wyswietlania
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modelu 3D w 3DPDF.

Manager T
@ | & A4 H(PDF _3D) Part Name Selll-C-04-08 Designer Amy
I | BB Sheet1 A4(H] (297.00 x 210.00 mm) g
 §a Sheet Format ZWSOFT Part Mot M-8 Date 2025/01/04
1 Sheet Border Description Aluminum
g Title Block

fs Anchor

[] View Layout Region

& User Table

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Plik >> Eksport >> Format PDF >> Ustawienia PDF

2.3.2 Eksportowanie i drukowanie plikbw PDF z obstugg pogrubionego

tekstu

Eksport i drukowanie plikow PDF obstuguje pogrubienie tekstu, aby unikngé niejasnosci podczas

skanowania rysunkow papierowych.

Pogrubiony

NOTES: NOTES:
1, FOR INSPECTION PURPQOSES ONLY.| 1, FOR INSPECTION PURPOSES ONLY.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Uzytkownicy moga wybraé pomiedzy zwyktg lub pogrubiong czcionka do eksportowania plikéw

PDF i drukowania tekstu.

[ Gdzie mozna to znalez¢)
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Plik >> Eksport >> Format PDF >> Ustawienia PDF

Plik >> Drukuj/ploter >> Konfiguracja drukowania
2.3.3 Obstuga hipertgczy tekstowych w eksporcie PDF

Podczas eksportowania arkusza rysunkéw do formatu PDF oprogramowanie obstuguje aktywne

hipertacza, ktére uzytkownicy moga bezposrednio otwieraé w dokumencie PDF.

https://www.zwsoft.cn/

[E'rttps:ﬂmuw.anrsoft.cnf ]

[ Gdzie moina to znalei¢])

Plik >> Eksport >> Format PDF

2.4 Optymalizacja funkcji eksportu modelu 3D

2.4.1 Dziedziczenie wtasciwosci uzytkownika przez szablon

Po ustawieniu szablonu i zaimportowaniu modelu 3D utworzony plik odziedziczy atrybuty
uzytkownika oryginalnego pliku na podstawie atrybutdw uzytkownika szablonu. Lista atrybutéw
uzytkownika bedzie rejestrowac wartosci szablonu i pliku Zrédtowego jako opcje, a atrybuty uzytkownika

oryginalnego pliku jako biezgcg wartosé.

Ponizszy rysunek przedstawia wejsciowe atrybuty uzytkownika. Atrybut uzytkownika ,Kategoria”
znajduje sie na liscie, gdzie ,Bryfa” i ,08” to opcje szablonu, a ,Blacha” to wartos¢ oryginalnego pliku.

Uzytkownicy moga wybieraé wartosci wedtug potrzeb.
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@' Properties o 5%
Standard | User | Physical File  Preview
Property ... | Type |Sulrt" | Data/Expression Value Unit/Format | Description | List
1| Category String * Sheet mental | = | Sheet mental [} |
Versi Stri - Lol Vo |
i ersion . ring | [ hudis
3 | Level String  ~ Sheet mental |
| = 1 | Edit
4l<Add a ne. |

Reset || oK | Cancel Apply |

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna jednoczesnie zachowaé atrybuty uzytkownika zaréwno szablonu, jak i pliku Zrédtowego.

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Plik >> Importuj >> Plik 3D
2.5 Odniesienie do wielu powierzchni

Polecenie ,Odniesienie” zostato zoptymalizowane. W przypadku wybrania wielu odniesied do
powierzchni zostanie wygenerowana tylko jedna funkcja odniesienia, jesli powierzchnie sg ciggte.
Poprawia to wydajnos¢ projektowania dla uzytkownikéw, ale takze w najwiekszym stopniu zmniejsza

liczbe funkcji historii modelu i ztozonos$¢ projektu modelu.
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> ] Solid{11)
> ¥ Surface(5) 5 Reference =
> B Expression(20) ' % @ |p|
|3 @ Sheet Metal — )
v 3 History ‘V Required
> [ Folder_1 [l [ 2 s
& & eee P ger Ez@
D 3L 3(8R%_&RIFL M12) (F219@F5-G-12-061 1A
Eemn F2236F5-G-12-06,1
N1 FL.4(Elps_&Pii 3, M6) Fre F217@F5-G-12-06_1
ZW3D 2025 A F67T@FS-G-12:061 | %
| e Ei F21@F5-G-12-061 |,
& FhnEsihe L =
i ¥ Association Settings
EEF RefFacel < [¥] Associative copy
e Record state
FEF RefFaced <-
REF RefFaced <- Make position independent
FEF RefFaces <- Ref part F5-G-12-06
4= - MODEL STOP HERE -----

¥ % F5-G-12-02
> Wi &£ Reference Geometry
> W0 Surface(1) :x =
» E1 Expression(20)
> ] Sheet Metal ¥ Beguod
~ 5 Histary '_'ﬂ 1 = @
> B2 Folder 1 Coee Phee | aer @
HeEs F219@F5-6-12-06_1
10 7130ERE SR, M12) F223@F5-G-12-06_1
e H ey Foee F217@F5-G-12-06_1
D FLAGERS PR3l ME) F267@F5-G-12-06_1
ZW3D 2026 e F221@F5-G-12-06_1
e B L
& & Ehnsine ¥ Association Settings
o ElR 2
Associative copy
4= -~ MODEL STOP HERE ----- et
[¥] Sew continuous surfaces
Make position independent
Ref part F5-G-12-06 |

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" W danej chwili mozliwe jest rejestrowanie jednej cechy odniesienia z wieloma ciggtymi

obiektami powierzchniowymi jako odniesieniem.

[Uwagil

* Jesli wybrana powierzchnia jest nieciggta, oprogramowanie utworzy wiele cech odniesienia,

aby zakonczy¢ operacje.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Czesé/ztozenie >> Wymiana danych >> Importuj >> Odniesienie
2.6 Odniesienie PMI

W projektowaniu modeli produktéow zwykle uzywamy juz zaprojektowanego modelu do projektu
odniesienia. Dzieki nowe] funkcji odniesienia PMI uzytkownicy mogg bezposrednio odwotywa¢d sie do

adnotacji PMI w innych plikach w celu projektowania. Wydajnos¢ projektowana mozna dodatkowo
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poprawic.
3. Reference PMI 2| g
v X/ = o)
: .
| ¥ Required ]
| ~File/Part
Selll-C-04-08-demo.Z3PRT | ~ | & &5
P& D
Part001.Z3PRT
Selll-C-04-08-demo.Z3PRT
Auto preview Preview ._
PMI to copy| 1 picked ¥ &
| ¥ Association Settings
Associative copy
@ Labeled body () Labeled entities . |
L v
4 il »

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v Skopiuj PMI pliku zewnetrznego i powigzane obiekty adnotacji.

[ Przykiad]
W procesie projektowania produktu konieczne jest jednoczesne tworzenie zaréwno gotowego

modelu, jak i modelu przygotédwki. Po zakoriczeniu tworzenia gotowego modelu i opatrzeniu go

adnotacja PMI model przygotéwki mozna utworzy¢ bezposrednio, odwotujac sie do PMI.

[ Gdzie moina to znalei¢])

Czesé/ztozenie >> Wymiana danych >> Importuj >> Odniesienie PMI

2.7 Obstuga importowania ztgczy w formacie ProE

Obstugiwana jest konwersja ztgczy w formacie ProE, co oznacza, ze czesci lub ztozenia moga by¢

bezposrednio konwertowane na porty ztaczy i terminale w formacie ZW3D. Eliminuje to potrzebe ich

ponownego definiowania przez uzytkownikéw, a tym samym poprawia wydajnos¢ modelowania.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Do uzytkownika nalezy decyzja, czy przekonwertowad plik czeéci/ztozenia do formatu ZW3D
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,2tacze”.

v" Mozna samodzielnie zidentyfikowaé podstawowy uktad wspdtrzednych modelu Creo jako porty

oraz inne utworzone uktady wspotrzednych jako terminale.

v" Kierunek osi Z jest rozpoznawany jako kierunek terminalu i portu, a pfaszczyzna XY jest

rozpoznawana jako pozycja koficowa portu. Domyslng wartoscig rozszerzenia jest 0.

v" Nazwa terminalu przyjmuje nazwe uktadu wspétrzednych rozpoznanego terminalu.
[ Przyktad]
Uzyj narzedzia ,Import”, aby wybra¢ plik ProE, ktéry ma zosta¢ przekonwertowany, zaznacz opcje

,Port ztgcza”, a ukfad wspdétrzednych pliku w formacie ProE zostanie automatycznie

przekonwertowany na porty i terminale pliku w formacie ZW3D.

@ ProE File Import = R
| ProE |
=-T |I'I_IPOI1 from | I
(e [Tiword BENSRECeofipr00lpnl| & ||
| » Import to |
: » General |
:-' Read ]
. Free curve Free point
Sheet body Suppressed component
Workplane Hidden enti
Hidden component
el [
| b Assembly search path

| Default | | oK || Cancel |

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Strona gtéwna ZW3D >> Wymiana danych >> Dane wej$ciowe



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

3 CAD

3.1 Szkic i projekt szkieletowy

3.1.1 Optymalizacje wigzan

Zwiekszono zdolno$¢ rozwigzywania wigzan szkicu. Gdy uzytkownicy rysujg szkice, odnoszac sie do

ztozonych konturéw powierzchni zewnetrznych, konflikty wigzan nie bedg juz wystepowac.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' W $rodowisku szkicu podczas rysowania lub przesuwania w odniesieniu do geometrii

zewnetrznej nie wystgpig konflikty wigzan.
[ Przyktad]
1) Dodanie wigzania koncentrycznego z geometrig zewnetrzng nie spowoduje konfliktu wigzan.

ZW3D 2025 ZW3D 2026

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Szkic >> Wigzania
3.1.2 Optymalizacje wymiaréw

Optymalizacja logiki wyboru obiektéw wymiarowych i poprawa jakosci wyswietlania adnotacji w

celu zwiekszenia wydajnosci wymiarowania szkicu.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Wymiary nie beda teraz bezposrednio wybieraé¢ punktu $rodkowego. Uzytkownicy moga

aktywowac wybdr punktu srodkowego, najezdzajgc na obiekt docelowy za pomocg myszy.
v" Styl wymiaru $rednicy i promienia jest bardziej zwiezty.

v"  Polecenie wymiarowania umozliwia wybranie catkowicie zewnetrznych obiektéw

geometrycznych w celu utworzenia wymiaréw.
[Uwagil

*  Wymiary utworzone z catkowicie zewnetrznych obiektéw geometrycznych nie podlegajg edycji.
[ Przyktad]

1) Klikniecie punktu srodkowego linii w poleceniu wymiarowania powoduje wybranie jednostki

linii.

2) W poleceniu wymiaru, gdy kursor myszy znajduje sie nad linig przez pewien czas, punkt funkgji

zostanie podswietlony. W tym momencie mozna wybra¢ punkt srodkowy.

¥ Required
From (5245
T e

luﬁw%!-

a1
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3) Tworzenie wymiaréw promienia lub Srednicy.

ZW3D 2025 ZW3D 2026

| ZZOO @ | )

4) Uzyj polecenia wymiarowania, aby wybra¢ w petni zewnetrzng geometrie w celu utworzenia

| (56) |

Konfiguracja >> Cze$¢ >> Ogdlne >> Timer zaznaczania funkcji cechy

wymiarow.

[ Gdzie moina to znalei¢])

Szkic >> Wymiary

3.1.3 Optymalizacje odniesienia

W trakcie edycji szkicu czesci podczas ztozenia uzytkownicy moga odnosi¢ sie tylko do pozycji

komponentéw zewnetrznych bez tworzenia relacji odniesienia.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Edytowanie szkicu czesci podczas ztozenia nie tworzy relacji odniesienia poprzez odwotywanie
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sie do geometrii innych komponentéw.
[Uwagil

*  Odwotywanie sie do obiektdw wewnetrznych lub obiektdw nizszego poziomu biezgcego

modelu edycji bedzie nadal tworzy¢ relacje odniesienia.
[ Przyktad]

Witacz opcje: , Nie twdrz zewnetrznych odniesien do modelu”. Gdy uzytkownik edytuje szkic jednej z
czesci podczas ztozenia i rysuje w odniesieniu do innych czesci w ztozeniu, potozenie geometryczne

innych komponentéw moze zosta¢ uchwycone, ale relacje odniesienia nie zostang utworzone.

¥ Configuration =
= Highlight modified dimensions a
[#] Auto change clipboard color
| Part
T
Auto sketch orientation [] Enable 2D constraint solver
W cotst Project edges into sketch [¥] Auto constrain sketch
B Background [¥] Auto prompt dimension value Aute dimension sketch Fr 6
@) Display [7] Enable external snap Add weak —
| 631 Files Transparent constraint icon [¥] Add constraints when over-constrained
£ cam [¥] Display inactive sketch in grey [¥] Display constraint status color
£ vse [¥] Show center of arc/circle Display open ends
- Enable constraint conflicting manager Display default XY axis
fy v Scale sketch entities when modified sole dimension Exclude components from Show All
BLECAD. Auto delete unused reference [¥] Overlap check when exiting sketch m
<} Routing [¥] Dimension can be modified by dragging Hide dimension and constraint when drawin
4 Motion | Do not create external references to model |
R
| @ Recover/Backup Defautt auto-launch view creation command | Standard view 2
Auto start projected view command
[#] Auto generate the center mark for holes
Auto generate the centerline for holes
Auto generate the center mark for cylindrical and conical faces Min angle 180 4
L 14 Il i »
Reset || Default | Caneel Apply

[ Gdzie moina to znalei¢])

Konfiguracja >> 2D >> Szkic >> Nie tworz zewnetrznych odniesiert do modelu
3.1.4 Dodano funkcje usuwania wszystkich naktadajacych sie obiektow

Do szkicu dodano funkcje ,Usur wszystko”. Pozwala to uzytkownikom na skuteczne usuwanie

wszystkich naktadajacych sie obiektéw w szkicu za pomocg jednego klikniecia.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" W przypadku naktadania sie elementéw mozna je szybko usungé.

[ Przyktad]
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Jesli w szkicu wystepuje nakfadanie, mozna usungc¢ kazde natozenie za pomocg funkcji ,Usun

”
wszystko”.
% Overlap Inquiry (=N
Overlap infarmation
| Overlap Set:1
2D Line[#18534]
2D Line[#1506]
v Overlap Set:2
2D Line[#1862]
3D Line[21516]
v Overlap Set:3
D Line[21812]
2D Line[#1520]
v Overlap Set:d
2D Line[#1896]
2D Line[#1524] /
[~ 3 (B |
[N | #% K
[uwagil

*  Podczas korzystania z funkcji ,Usuni wszystko” obiekty z wiekszg liczbg powigzanych ograniczen i

adnotacji beda preferencyjnie zachowywane.
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Szkic >> Ustawienia >> Naktadanie >> Usun wszystko
3.1.5 Optymalizacja funkcji przycinania (ZW3D 2026 SP1)

Podczas przycinania elementdw geometrycznych wygenerowanych na podstawie odniesien do
geometrii zewnetrznej, ograniczenia zwigzane z innymi elementami geometrycznymi nie beda juz
przycinane, czyli stan ograniczen przed i po przycieciu szkicu pozostanie niezmieniony.

[Funkcje]

v' Po przycieciu elementéw pierwotnych wygenerowanych z geometrii zewnetrznej ograniczenia

szkicu pozostajg niezmienione.
[Przyktad zastosowania]

Przycinanie ponizszej geometrii referencyjnej zewnetrznej nie spowoduje przejscia szkicu do stanu

niedostatecznie ograniczonego.
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Szkic po przycieciu Szkic po przycieciu

Szkic przed przycieciem
ZW3D 2026 ZW3D 2026 SP1

[Sciezka do tej funkcji]

Szkic >> Edytuj krzywe >> Przycinanie

3.2 Projektowanie ksztattu

3.2.1 Optymalizacja wyciggniecia

Mozna teraz wybraé zewnetrzny punkt lub powierzchnie z zewnetrznej czesci znajdujacej sie w tym
samym zespole w przypadku opcji Do punktu / Do powierzchni / Do rozszerzonej powierzchni.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Wybierz ceche czesci zewnetrznych jako odniesienie.
v" Zachowaj powigzanie z czescig referencyjna.
[uwagil

. Powierzchnia referencyjna zostanie automatycznie utworzona w biezgcej czesci i pozostanie

ukryta. Nie nalezy jej usuwac.
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¥ &% Extrude to external part
v # Solid(1)
@ S2(Extrudel_Base)
v W Surface(1)
[1 ® SFi(RefFacel) |
% & History
= Default CSYS
% Sketch1
[] BEF RefFacel <-
[¥] o8 Extrudel_Base

4= ----- MODEL STOP HERE -----

[Przykiad]

1) Uaktywnij jedng cze$¢ ztozenia, ktére zawiera co najmniej 2 czesci, kliknij przycisk Wyciagnij i

wybierz opcje Do rozszerzonej powierzchni (lub Do punktu / Do powierzchni) w przypadku opcji

Koniec E.
< Extrude e
v (X = o0
¥ Required
Profile P 1 picked &
Edtrudetype | 1side .
Sart 5 (1] mm
S
Dizection | ¥ A [ Dynamicinput
. 8 Flip face direction I Dimension Value
P '/',-1 | w Botean L Distance
P - b = 2 X Expression
& | @ # ﬂ 2 2L TaPeint
| e — & Booleanshepes | | i% ToFaces
/ - —
& A L\\_\‘V b Draft S ToExtended FQE
/ \| - ¥ Offset = ToMext
/ , Offset None 8 | e
= i iter ozt o mr -
l er offsel 0 mim >
* Transform ]
¥ Settings
Profil= cag | ¥
| ¥ Tolerance ) )
Tolerance oo mm

2) Wybierz powierzchnie na czesci zewnetrznej. Koniec wyciggniecia pokryje sie z powierzchnig

odniesienia.
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v (X o0
Y ekt A
Prafae P " packed ¥ &
Btrudetype | side -
. o mm ;. &
1= To Extended Face <3 EndE n mm | By
v | odom I o]
lz' Diection YA E-
. T3l e fecion
e I Boslent: -
- X
P S T T B

[ Gdzie moina to znalei¢])

Czes¢ >> Ksztatt >> Ksztatt podstawowy >> Wyciagnij

3.2.2 %Zoptymalizowane zaokraglanie

3.2.2.1 Nowa metoda , Odsuniecie powierzchni” w zaokragleniu eliptycznym

Polecenie zaokraglenia dla elips zostato ulepszone poprzez dodanie typu , Odsuniecie powierzchni”,

ktory obstuguje réwniez utrzymywanie zaokraglenia do krawedzi.

Dodatkowo typ ,,Odsuniecie powierzchni” dla asymetrycznych fazowan obstuguje teraz utrzymanie

fazowania do krawedzi.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" W metodzie ,Odsuniecie powierzchni” utrzymanie do krawedzi moze by¢ realizowane z jednej

strony.

v" W metodzie ,Odsuniecie powierzchni” geometria podparcia moze byé przenoszona z

powierzchni na krawedz, a nastepnie na powierzchnie.
[uwagil
* W przypadku boku cofniecia 2 nie mozna go utrzymac przy krawedziach.

*  Wraz ze wzrostem cofniecia po jednej stronie mozna utrzymac zaokraglenie, osiggngé stan

krytyczny, a nastepnie nie utrzymad zaokraglenia.
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[ Przykiad]

1) Utrzymywanie krawedzi moze by¢ realizowane z jednej strony.

Method |O‘Ffset surface ad |

Edges 1 picked v &

Flip the edge direction

Setback 1135 mm > &

Sethack2 a5 mm T & -

List | ¥y &

¥ Rollover Control

Holdfilet | Toall edges -

Forbidden edges ¥ &

2) Geometria podparcia moze by¢ przenoszona z powierzchni na krawedz, a nastepnie na

powierzchnie.

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie/faza

3.2.2.2 Wzmocnienie zatrzymania zaokraglenia na krawedzi

Nowe pole rozwijane zastepuje oryginalne pole wyboru, ktdre pozwala réwniez okresli¢ krawedzie
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jako krawedzie wymuszone lub krawedzie zabronione w sterowaniu zatrzymania zaokraglenia. Gdy
uzytkownicy zaznaczg pole ,Pokaz automatyczne zatrzymanie zaokraglenia/fazy” w konfiguracji czesci,
dostepna bedzie nowa opcja (,Automatycznie”) w sterowaniu zatrzymania zaokraglenia, ktéra moze

wstepnie okresli¢ wczesniejszy wynik na podstawie réznych scenariuszy.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Umozliwia okreslenie krawedzi jako krawedzi wymuszonych lub zabronionych w kontroli

zatrzymania zaokraglenia.

v" W trybie automatycznym mozna poczatkowo okreslié wczesniejszy wynik na podstawie

réznych scenariuszy.
[uwagil

* Tryb automatyczny czasami moze nie zapewnia¢ najlepszych wynikéw, jakich oczekujg

uzytkownicy.
[ Przyktad]

1) Uzytkownicy okreslajg krawedzie jako krawedzie wymuszone lub zabronione w sterowaniu

zatrzymania zaokraglenia.

| ¥ Rollover Control

Haold fillet MNone |

Forced edges |1 picked ¥ &

2) W trybie automatycznym moze poczatkowo zapewnié¢ wczesniejszy wynik.

i ¥ Rollover Control |

Hold fillet Autormatic

Forced edges |

Forbidden edges i

|$'|‘$‘|4|

LCEIE 44
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie/faza

3.2.2.3 Nowa metoda naktadania zaokraglen o réznych wypuktosciach z

zaktadkami

Gdy uzytkownik wprowadzi dwa tanicuchy zaokraglen o réznej wklestosci i wypuktosci, a miedzy nimi
znajduje sie naktadajacy sie obszar, kolejnos¢ naktadania naktadajacej sie czesci zalezy od rozpoznania
sekwencji wprowadzania danych przez uzytkownika. KrawedZ wprowadzona przez uzytkownika jako
pierwsza jest wybierana jako krawedz priorytetowa dla zaokraglen w przypadku naktadania. Krawedz

wprowadzona pdzniej zostanie domyslnie natozona na poprzedni taricuch zaokraglen.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Sekwencje naktadania mozna przetaczaé, zmieniajgc sekwencje wejsciowa dwdch zaokraglen o

réznych wypuktosciach.
[uwagil

*  tancuchy zaokraglen z réznymi wklestymi i wypuktymi naroznikami musza sie przecinaé, w

przeciwnym razie zaokraglenie nie powiedzie sie.

[ Przykiad]

1) Drugie zaokragglenie bedzie naktadac sie na pierwsze.

Najpierw wybierz wypukta krawedz. Najpierw wybierz wklesta krawedz.
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© Filet = et e
v]%|=] Flel lvI%E E@on
¥ Required T s —
LIV TeI9
E1 -3 g i
Edges £ i izt
& &
: - ordal fil
s R

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Czes¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie/faza
3.2.2.4 Nowa proporcja stozka w typie zaokraglenia G2

Nowa proporcja stozka zastepuje oryginalng proporcije masy, co umozliwia uzytkownikom

wprowadzanie wartosci 0,05-0,95. DomysIna proporcja wynosi 0,5.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Obecnie nowy G2 moze unikngé niektérych ekstremalnych i nieuzasadnionych wynikéw za

sprawg tatwiejszej i wygodniejszej metody.
[ Przykiad]

Ksztatt zaokraglenia mozna regulowac za pomoca proporcji stozka.

Arc type | G2(Curvature) ¥ !

Conic ratio 0.5 e~

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie/faza
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3.2.2.5 Nowa funkcja ,,Sledz styczng zaokraglenia do korica”

Polecenie zaokraglenia ma nowg opcje: ,Sled? styczng zaokraglenia do korica”. Opcja ta okreéla, czy
obszary po obu stronach wybranych koncéw fancucha krawedzi spetniajg wymagania ciggtosci stycznej.
Jesli spetnione s3 wymagania ciggtosci, powierzchnia zaokraglenia bedzie Sledzi¢ taricuch styczny, a

proces ten zastgpi starg powierzchnie zaokraglenia o mniejszym promieniu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Sledzenie do korica moze obejmowaé stare zaokraglenia w przypadku spetnienia wymogéw

ciggtosci.
[uwagil

*  Czasami wynik sledzenia stycznej zaokraglenia moze rézni¢ sie od wyniku wybierania tancucha

stycznej na koricu tancucha.
* Nieistnieje w typie odlegtosci przesuniecia.
[ Przykiad]

Jesli sgsiadujgce powierzchnie mogg osiggnac ciggtosé G1 na koncu tancucha krawedzi, uda sie

pokry¢ stare zaokraglenia.

Spetnia ciggtos¢ G1 Nie spetnia ciggtosci G1

[#] Trace tangent fillet to end [#] Trace tangent fillet to end

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie/faza
3.2.2.6 Nowy typ naroznika

Nowy typ naroznika stanowi potgczenie oryginalnego naroznika sledzonego, naroznika fgczonego i
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naroznika ukosowanego. Tryb automatyczny nadaje priorytet wynikom $Sledzenia. Jesli $ledzenie nie

zakonczy sie powodzeniem, tryb automatyczny wybierze jedng z opcji: N-stronny, tate FEM i ukosowany.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' Typ automatyczny teoretycznie zapewnia najlepsze wyniki. Sledzenie oznacza zwykia
powierzchnie zaokraglenia jako naroznik. N-stronny zapewnia powierzchnie naroing utworzong
przez tate N-stronng. W trybie FEM powierzchnia narozna jest tworzona przez powierzchnie U/V.

Narozniki ukosowane sktadajg sie z przecinajgcych sie powierzchni.

v Nowy typ $ledzenia, fata FEM i typ ukosowany odpowiadajg oryginalnemu naroznikowi

$ledzenia, naroznikowi mieszanemu i naroznikowi ukosowanemu.

v' W przypadku typu $ledzenia powierzchnia moze zosta¢ zmieniona z czterostronnej na

tréjstronng poprzez zaznaczenie opcji ,,$ledzenie do naroznika”.

Naroznik ma czterostronng powierzchnie Naroznik jest powierzchnig tréjstronng

Corner type T"‘-‘C'"EI ' ‘ Cornertype | Tracing '

Tracing into the corner Tracing into the corner

[Uwagil

*  Typ automatyczny teoretycznie zapewnia optymalne rozwigzanie sposréd czterech ostatnich

typdw.
[ Przyktad]

Typ naroznika mozna zmieni¢ w nastepujacy sposdb.

Automatyczny Sledzenie
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N-stronny tata FEM Ukosowany

[ Gdzie mozna to znale#¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie/faza
3.2.2.7 Lista w zaokragleniu powierzchni
Nowa funkcja listy w zaokragleniu powierzchni umozliwia tworzenie wielu zaokraglen jednoczesnie.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v Lista jest dostepna zaréwno w trybie petnego zaokraglenia, jak i zaokraglenia promienia.
[ Przykiad]

Zaréwno petne zaokraglenie, jak i zaokraglenie promienia obstuguje listy.
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[Uwagil

Na liscie, jesli wiele zaokraglen powierzchni naktada sie, funkcja nie bedzie dziatad.

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie powierzchni

3.2.2.8 Nowy tryb niejednolitej odlegtosci w przypadku zaokraglania

wierzchotkéw/fazowania

Zaokraglenie wierzchotka/fazowania dodaje tryb nierdwnych odlegtosci, co wspomaga ustawianie

réznych wartosci odlegtosci w przypadku kazdej krawedzi wierzchotka

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

Zaokraglenie wierzchotka obstuguje dwa tryby: réwnej odlegtosci ze wszystkich stron oraz nieréwnej
odlegtosci ze wszystkich stron.

[ Przyktad]

Ponizej przedstawiono przyktad trybu nieréwnej odlegtosci.

& Fillet =
vl x| & LFlo

¥ Requir

[Uwagil

Odlegtos¢ odpowiada przestrzennej odlegtosci od wierzchotka do granicy zaokraglenia, a nie

rzeczywiste]j dtugosci krawedzi — zwtaszcza w przypadku krawedzi zakrzywionych.
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*  Gdy wierzchotek jest powigzany z gtadkg krawedzig (dwie $ciany powigzane z krawedzig

0siggaja ciggtosc¢ G1 lub wyiszg), oczekiwany wynik moze nie zosta¢ wygenerowany.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Zaokraglenie/faza
3.2.3 Ulepszenie wycinania

Projektowanie strukturalne czesto wymaga zachowania zmiennosci przekroju bryty wycinania
wzdtuz Sciezki. Opcja ,,rownolegle do ptaszczyzny” zostata dodana do opcji ,kontrola przekroju”. Opcja ta
umozliwia zmiane kierunku zwyktego przekroju bryty wycinania wzdtuz Sciezki wycinania, przy czym

kierunek ten jest zawsze rownolegty do wybranej ptaszczyzny.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna kontrolowaé przekrdj wycinania, aby zawsze byt pionowy wzgledem wybranej

ptaszczyzny, a normalny kierunek przekroju zmieniat sie wraz ze $ciezkg wycinania.
[uwagil

»  Sciezka wycinania musi spetnia¢ co najmniej warunek ciaggtoéci G1.

«  Sciezka wycinania nie moze by¢ pionowa wzgledem wybranej ptaszczyzny.
[ Przyktad]

Wygeneruj bryte wycinania, ktérej przekrdj jest zawsze pionowy wzgledem ptaszczyzny XOY i ktérej

kierunek zmienia sie wraz ze Sciezkg wycinania.

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Czesci >> Ksztatt >> Ksztatt podstawowy >> Wytnij
3.2.4 %Ulepszenie funkcji ,Zmienne wyciecie”

Wzdtuz $ciezki wycinania czesto wystepujg rézne ograniczenia ksztattu. Optymalizacja funkcji
»2Zmienne wyciecie” umozliwia wprowadzenie jednej Sciezki gtéwnej oraz dowolnej liczby S$ciezek
pomocniczych w celu kontrolowania ksztattu wycinanej bryty. Zaréwno S$ciezka gtdwna, jak i Sciezki
pomocnicze obstugujg wprowadzanie taricuchow ztozonych z wielu segmentéw jako pojedynczej sciezki.
Zaréwno Sciezka gtdwna, jak i sciezki pomocnicze umozliwiajg kontrolowanie dtugosci wycinania poprzez
przecigganie elementéw sterujgcych w obszarze rysowania. ,Zmienne wyciecie” obstuguje tworzenie
szkicow przekrojow w miejscu. Szkice przekrojéw beda automatycznie pozycjonowane stycznie do

punktu poczatkowego Sciezki gtdéwnej.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v' Przeciagnij elementy sterujgce w obszarze rysowania, aby kontrolowaé dtugo$¢ wyciecia.

v' Utwérz szkic przekroju w miejscu, a punkt przeciecia miedzy $ciezkg a przekrojem zostanie

automatycznie odniesiony do wnetrza szkicu.

v" Szkic przekroju zostanie automatycznie umieszczony stycznie do punktu poczatkowego sciezki

gtéwnej.
[Uwagil
*  Gtowna sciezka wymaga ciggtosci G1, a Sciezki pomocnicze wymagajg ciggtosci GO.
*  Tylko wtedy, gdy szkic przekroju ma relacje wigzan ze Sciezkg pomocniczg, wycinana bryta
zmienia sie wzdtuz $ciezki.
*  Po usunieciu gtéwnej sciezki szkic przekroju réwniez zostanie usuniety.
*  Utwdrz szkic wewnetrzny za pomocg panelu polecen, aby uzyskaé najlepszy efekt zmiennosci.

[ Przyktad]

......

krzywych. Sekcja sterowania sciezki pomocniczej zmienia sie automatycznie wraz ze zmiang sciezki

wyciecia.
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8 Var Sweep =
[v]x 0
¥ Required

B el picked [y &%
Cumesegmen1pcked | v # & |
.. s
Wprofle [sketch || &
¥ Boolean

‘T2

&wlm;hpslgl ¥ &

¥ Orientation

Profileplane  Normal to path Kl
Z-axis Tangent to path |

K-axis Minimum twist

¥ Settings

ez

Merge tangent faces

» Auto Reduce |

» Tolerance

[ Gdzie moina to znalei¢])

Czesci >> Ksztatt >> Podstawowy >> Zmienne wyciecie
3.2.5 % Ulepszenie funkgji ,,Szkic”

Funkcja szkicu upraszcza interfejs polecen w celu usprawnienia procesu szkicowania. Dostepna jest
nowa, automatyczna metoda rozszerzenia. Automatyczne rozszerzenie moze inteligentnie wykorzystywac
rézne metody rozszerzenia, takie jak ,Liniowe”, ,,Okragte”, ,Odbicie” i ,Malejgca krzywizna”, do kreslenia
na podstawie rzeczywistej sytuacji modelu, eliminujgc potrzebe czestego recznego przetgczania metod

rozszerzenia. Domysine wyniki beda bardziej zgodne z oczekiwaniami.
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T we [ Jvue
@ | Zsides(neutral) @
Angle !E‘_sides(asymmetric) Angle ] deg Q >
@ s [ lye® | @ s | e
Direction P | | ¥ N & Direction P | | ¥ M &~
¥ Settings ¥ Settings
Extension iAutornatic v Extension Automatic =]
Recomnpute fillets Recompute fille g.nea[
ircular
Intersections i Remowe all 4 | Intersections Reflect
Remove inverted regions Remove invert Luncalirs dipinssin
¥ Auto Reduce ¥ Auto Reduce
Minimize surface data Minimize surface data

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Dodano wskazanie kierunku szkicu w obszarze rysowania w celu przegladania i dostosowywania

kierunku szkicu wedtug ustawien domyslnych.

v' W trybie krawedzi polecenia szkicu polecenie automatycznie znajdzie najbardziej odpowiednig
powierzchnie sposréd dwdch sgsiadujgcych powierzchni. Za pomoca przycisku kierunkowego mozna

przetgczac powierzchnie szkicu.

v' Metoda automatyczna pozwala zachowaé wiasciwosci geometryczne powierzchni szkicu, takie

jak o$ centralna, srodek okregu itp., a powierzchnia zmienia sie ptynnie;j.

[Uwagil

*  Kreslenie pod duzym katem moze przynies¢ nieoczekiwane rezultaty.
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[ Przykiad]

1) Ustaw powierzchnie jako nieruchomg i wykonaj szkic jak ponizej. Gdy nieruchome powierzchnie
mogg dzieli¢ powierzchnie szkicu na dwa regiony, ,typ” z ,1 strong”, ,2 stronami (podzielonymi)”, ,2
stronami (neutralnymi)” i ,,2 stronami (asymetrycznymi)” skutkowatby réznymi ksztattami szkicu.

2 strony

1 strona Neutralnie Rozdzielenie
(asymetryczne)

2) Zmiana metody rozszerzania nie jest wymagana w trybie ,automatycznym”. Bez opcji
przetagczania, takich jak ,liniowy” i ,kotowy”, umozliwia powierzchniom cylindrycznym i stozkowym

zachowanie wtasciwosci tuku granicznego nawet po szkicowaniu.

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Czesci >> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Szkic
3.2.6 % Ulepszenie gwintow

Funkcja gwintu obstuguje tworzenie standardowych gwintéw przekrojowych. Umozliwia
inteligentne dopasowanie wymiaréw i form boolowskich gwintéw o standardowej specyfikacji poprzez
wybdr powierzchni cylindrycznych, powierzchni otwordw i okreslonych specyfikacji. Dodano réwniez

funkcje kontrolowania ksztattu gwintu poprzez wprowadzenie jego catkowitej dtugosci. Obecnie



obstuguje serie M i Rp (cylindryczny gwint wewnetrzny 55°).
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Profil standardowy Profil niestandardowy

M Thread

v %]

¥ Kaquiod

Face

Profile

L

F418

Sketch3

¥ Length and specification

=
o D

&
L&

Length type

Pitch

1© Right handed

Full and pitch

2

() Left handed

mm 5 &~

¥ Boolean

M N

Boolean shapes 1 picked vy &

¥ Lead

Lead infout Both ends
Radius 2 mm 3 &

» Settings

» Auto Reduce

» Tolerance

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Tryb profilu standardowego umozliwia identyfikacje i dopasowanie specyfikacji na podstawie
$rednicy otworu/watka. Jednoczesnie obstuguje dwa rodzaje specyfikacji: rozmiar wiertta i gtéwnga

Srednice.

v" Typ boolowski standardowego profilu gwintu automatycznie okreéli, czy wykonaé operacje

ciecia czy dodawania na podstawie tego, czy wybrana powierzchnia znajduje sie na otworze czy na

wale.
v" Moze szybko i wydajnie generowaé duzg liczbe ksztattéw gwintéw z duzg liczbg obrotdw.
v" Gwint zostanie przeciety w pozycji poczatkowej wybranej powierzchni.

v" Mozna obstugiwaé definiowanie specyfikacji gwintu za pomocg parametrdow, takich jak

dtugosé / liczba obrotéw / skok (tylko w trybie profilu niestandardowego). Dtugos¢ gwintu mozna

ustawic na ,petng”.

v" Mozna obstugiwaé dostosowywanie profili lub dodawanie specyfikacji do istniejgcych profili

standardowych.
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v" W trybie profilu niestandardowego funkcja gwintu obstuguje tworzenie szkicbw w pozycji

poczatkowej na podstawie wybranej powierzchni.

v' Ksztaft gwintu umozliwia dalsze dostosowanie, w tym lewo-/praworeczno$é, przesuniecie (na

podstawie pozycji poczgtkowej) i kat obrotu gwintu wzdtuz osi obrotu.
[Uwagil

*  Funkcja gwintu obstuguje tylko wybdr i mocowanie na pojedynczej powierzchni

cylindrycznej/otworu.

*  Podczas wprowadzania rozmiaru gwintu nalezy sie upewnié¢, ze wysoko$¢ profilu gwintu jest
mniejsza niz skok. Innymi stowy, poczatkowa i koricowa sekcja kazdego obrotu gwintu nie mogg sie

naktada¢. W przeciwnym razie ZW3D moze daé nieoczekiwany wynik.

*  Standardowe profile s3 oparte na $rednicy gtéwnej lub rozmiarze wiertta gwintownika. Jesli
$rednica otworu/watka jest zbyt duza lub zbyt mata, moze to spowodowaé nieefektywne

ciecie/dodawanie.

*  Wymiary profilu gwintu rdznig sie w zaleznosci od norm (GB, ISO). W zwigzku z tym nie zaleca

sie stosowania ksztattéw gwintow bezposrednio do produkcji i przetwarzania.
[ Przyktad]

1) Przymocuj rzeczywisty gwint do powierzchni cylindrycznej/otworu, aby precyzyjnie obliczyc¢

mase gwintéw o duzych rozmiarach.

Sruba Nakretka
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2) Wygeneruj gwinty na podstawie standardowych profili przedsiebiorstwa i szybko wykorzystaj je

ponownie w funkcji gwintu, np. sSruby kulowej.

Projektowanie formatu Ponowne uzycie formatu

§

]

B
it

R 6 NE
Boolesn sapes 1 picken v 3
Lot

» Settings

» Ruto Reduce

» Tolerance

3) Podczas eksportowania do formatu neutralnego nalezy zachowac ksztatt gwintu do adnotacji

lub odniesienia do obrébki w arkuszu rysunku i innych srodowiskach.
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~ [ Sheet1 A4(H) (297.00 x 210.00 mm)
> Eai Sheet Format
B User Table
v [@ Drawing View1 FRONT
v W g
v & History
= Default CSYS
8 Shapel

[ Gdzie moina to znalei¢])

Czes$c/ztozenie />> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Gwint
3.2.7 % Ulepszenie funkgcji ,,Cylindryczne zgiecie”

Podczas projektowania elastycznych czesci czesto konieczne jest ich lokalne zginanie i odksztatcanie.

Giecie cylindryczne obstuguje teraz lokalne giecie, umozliwiajgc czesciom uzyskanie bardziej elastycznych

projektow odksztatcen.

Cylindrical Bend = X
By X o
|| v Required T

r e

@ Shape === ¥ ®
Bend line \ N E
L3 | ¥ Bending Sides I

__E Side
¥ Bending Sizes
Type | Radius and distance i ‘
Radius 100 mm s @~
Angle 180 deg . =
Distance 314.1 mm ;-
.v Settings
Keep original

Minimize surface data

¥ Tolerance

Tolerance 0.01 mm >
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Cylindryczne zgiecie
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna kontrolowaé ksztatt giecia cze$ci za pomoca szkicdw i ustawiania parametréw promienia,

kata i odlegtosci.

v" Mozna kontrolowaé cze$é w celu wykonania lokalnego giecia z jednej strony lub w odwrotnym

kierunku.
[Uwagil

*  Nowy tryb giecia cylindrycznego obstuguje tylko giecie poprzez szkice.
[ Przyktad]

Rury faliste sg czesto gietymi czesciami. Ztap rure falistg i szkic giecia w nowym trybie ,wedtug szkicu”
giecia cylindrycznego. Ustaw odlegtos¢ giecia na 135 mm i promien giecia na 75 mm, aby zgig¢ rure

falistg. Efekt jest nastepujacy.

Woygieta rura falista

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Czesci >> Ksztatt >> Przeksztat¢ >> Zgiecie cylindryczne
3.2.8 Wzorzec obstugujgcy pomijanie naktadajacych sie obiektow

Tryb wzoru punktowego w poleceniach dla elementéw cech wzoru / geometrii wzoru / ztozerr wzoru



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

jest zoptymalizowany. Gdy instancja wzorca naktada sie na instancje bazowa, pojawi sie okno ostrzezenia,

co pomoze w pominieciu naktadajacej sie instancji wzorca.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Unikaj naktadania sie wzordéw z podstawa.

[Uwagil

Po zaznaczeniu opcji ,Nie wyswietlaé ponownie” funkcja pomijania instancji naktadania
pozostanie wigczona do nastepnego otwarcia ZW3D.
[ Przykiad]

W cechach wzorca / geometrii wzorca / komponentach wzorca wyklucz instancje, ktére pokrywaja

sie z instancjg bazowa, aby unikng¢ nadmiarowych obliczen wzorca.

i Pattern Geometry X4
v|x[E F®]p]
¥ Required
P \‘ ole | '
bl r80e S
o e s A
Base 1 picked v ®
i2 irbats |
To points 3 picked * |y &~ v
e ZW3D B
¥ Basc point
Base point -184617154457685 | ¥ & Some instance points coincide with base point. Skip
Er—— these instances to avoid overlap?
¥ Oricntation Don't pop up again
¥ Boolean No || Cancel
» Settings

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Podstawowa edycja >> Cecha wzorca / geometria wzorca

Srodowisko Ztozenie >> Ztozenie >> Podstawowa edycja >> Wzorzec
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3.2.9 Ulepszona funkcja upraszczania zbiorczego

Funkcja upraszczania zbiorczego dodaje pole opcji ,dotgcz”, ktére pozwala wybraé niektére

powierzchnie indywidualnie jako uproszczone dane wejsciowe.

& Batch Simplify 53
v|X|= 10
¥ Required |
Type Simplify ]
Faces | v &
¥ Settings |
Radius 0 mm ;| &> -5 mm | & ~

e e ————— e ————————————————— |
Include |$ & |

i ¥ Tolerance |

Tolerance 0.0 mm o {%‘5 b |

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Niektére obiekty powierzchni, ktére nie znajdujg sie w zakresie wyboru partii, mogg zostaé

wybrane jako dane wejsciowe i uproszczone.

ZW3D 2025 ZW3D 2026

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Srodowisko Czeéé/ztozenie >> Forma >> Narzedzia >> Upro$é zbiorczo
3.2.10 Optymalizacja zebra / sieci zeber

W procesie tworzenia zeber lub sieci zeber konieczne jest dodanie zaokraglen do zeber / sieci zeber.
Zebro / sie¢ zeber obstuguje bezposrednie dodawanie zaokraglers w poleceniu, co jest wygodniejsze dla

uzytkownikow.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Bezposrednio dodawaj zaokraglenia w poleceniu zebro / sie¢ zeber.

Zebro

Siec¢ zeber

[uwagil
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*  Zaokraglenie w poleceniu jest podzielone na zaokraglenie krawedzi wewnetrznej i zaokraglenie

krawedzi odstonietej, ktérych mozna uzywaé wedtug potrzeb.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie />> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Zebro / sie¢ zeber

3.2.11 Optymalizacja brzegu

Polecenie ,brzeg” rozszerza zakres mozliwosci i upraszcza proces obstugi. Uzytkownicy moga
tworzy¢ meskie brzegi, zenskie brzegi lub naktadajgce sie meskie i zenskie brzegi na podstawie
rzeczywistych sytuacji. Tworzenie brzegdw meskich lub zeriskich moze byé wykonywane w pojedynczych
czesciach, podczas gdy naktadanie sie brzegdw meskich i zenskich moze byé wykonywane zaréwno w

czesciach, jak i miedzy komponentami w ztozeniach.

E2
@
Faces [ ] M m &
Edges ¥ &
Groove
- Lip bd
& Lip 3 t‘. S E —— Faces ¥ D@
X E L Edges v &
¥ Required
¥ Required =
- T &a Direction v B
Lwa b e
| T U ] ¥y ® ¥ Lip/Groove Specification
Faces [ I ¥y &
Edges ¥ &
Edges v &
F Direction ¥y N E
Direction v E-
¥ Groove Specification
¥ Lip Specification p .
= B i
] Groove width(W1) 5 mm 3 L
w -
Clearance(C) 0 mm i -
Draft angle(A) 0 deg | & -
Groove height(H) 5 mm ;| &> Faperien) 0 mm - | &
- : [ ~| - . P -9 i
Lip height(H) 5 mm . |8 Groove width(W) 5 mm ;| &> Lip height(H) 5 mm , | &>
Lip width(W) 5 mm [~ Draftangle(d) 0 deg 5 B v Lip width(W2) : o
‘ .y - re ~ .
BIEF angiari 0 deg . |58 = Lowergap(G2) 0 mm 2 | & Lower gap(G2) 0 mm* 0w
> i :
Settings P Settings = .
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[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Mozna tworzy¢é meskie lub zeiskie brzegi oddzielnie w czesci i dostosowaé ich ksztatt za

pomoca parametrow.

Meskie brzegi

Zenskie brzegi

v Mozna tworzy¢ pary nakfadajgcych sie brzegdw zeriskich i meskich na rdéinych brytach w
ramach tego samego komponentu i obstugiwaé dostosowywanie ksztattu brzegéw za pomoca

parametrow.
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v Mozna tworzyé pary naktadajgcych sie brzegdw meskich i Zzeriskich w rdznych czeéciach w
ramach tego samego ztozenia, obstugiwac¢ dostosowanie ksztattu brzegéw za pomoca parametréw i

utrzymywac parametry zsynchronizowane brzegdéw meskich i zenskich.

v" Dostepne jest wsparcie pomijania szczelin, co pozwala zachowa¢ ciggto$¢ krawedzi brzegéw w

scenach ze sciegnami i zebrami.

v" Bez pomijania szczeliny

v" Pomijanie szczeliny

v Mozna obstugiwaé dwie metody: utrzymanie kierunku wzdtuz krawedzi brzegu i kierunku
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wzdtuz cienkiej sciany.

Wzdtuz kierunku brzegu Wzdtuz cienkiej Sciany

v'  Dostepne jest wsparcie tworzenia krawedzi brzegdw lokalnie na linii krawedzi, z

pozostawieniem szczelin na obu koncach.

[Uwagil

*  Kat miedzy kierunkiem brzegu a normalnym kierunkiem powierzchni nie powinien by¢ zbyt
duzy; w przeciwnym razie spowoduje to, ze brzeg bedzie zbyt spiczasty i nie spetni wymagan

dotyczacych otwierania i zamykania brzegdéw.

*  Brzegi meskie i zeniskie utworzone miedzy komponentami muszg zosta¢ przedefiniowane na

miejscu w ztozeniu i nie mogg byc¢ indywidualnie przedefiniowane w Srodowisku czesci.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Srodowisko Czeéé/ztozenie >> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Brzeg
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3.2.12 %Funkcja rowka

Nowa funkcja rowka obstuguje dodawanie rowkdéw na ptaszczyznie lub rowkdéw pierscieniowych na
powierzchniach cylindrycznych/stozkowych. Funkcja rowka umozliwia uzytkownikom wybieranie wielu
punktéw na jednej powierzchni. Wygodne jest dodawanie do czesci watu cech inzynieryjnych, takich jak
rowki wpustowe i rowki O-ring. Uzytkownicy mogg rowniez dodawaé rowki przesuwne do czesci tgcznych

lub czesci standardowych.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna zdefiniowaé cechy rowka, wprowadzajgc parametry i szybko dotgczajac je do ksztattow.
v" Mozna obstugiwaé rowki pierscieniowe i ptaskie, ktére mozna doda¢ za pomoca zaokraglen.

v" Mozna obstugiwaé wybieranie wielu punktéw na pojedynczej powierzchni w celu dodania wielu

rowkéw i wielu bryt.

v Mozna obstugiwaé cztery powszechnie stosowane ksztatty rowkdw: prostokatne, kuliste,

dovetail i rowek T.
[Uwagil

*  Catkowita gtebokos¢ rowka powinna by¢é mniejsza niz promien cylindrycznej/stozkowej

powierzchni, na ktérej znajduje sie rowek.

*  Gdy wiele pozycji cechy rowka znajduje sie zbyt blisko siebie, obszar rowka zostanie scalony.

Zaleca sie sprawdzenie, czy wyniki spetniajg oczekiwania po utworzeniu cechy rowka.
[ Przyktad]

Dodanie podciecia, rowka wpustowego lub rowkdéw krzyzujgcych sie na wale.

Podciecie Rowek wpustowy
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e s @ 5ot =
v X B d ] [v]x B o
¥ Required  Required
Loeation 1 picked L A Locaton 1 picked v d
Face I¥65-62-10-L600-F50-P40-001 B Face YG5-63-10-L600-750-Pa0-001
! Ring siot Disection  10-0 v HE
1 Ring siot

¥ Boolesn

v Boolean

Boolean shapes 1 picked v &

Boolean shapes 1 picked
Slot type Rectangular sict - I

]

]
i

e

Y

7
7
=l
72
|

Stot width 195 mm = @

sotegt I oncE-

Il Round radius 05 mm 3 {2

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Czeéé/ztozenie >> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Rowek

3.2.13 *Nowe wyciggniecie montazowe

Wyciggniecie montazowe jest powszechnie stosowang strukturg w projektowaniu czesci z tworzyw
sztucznych. Czes$é z tworzywa sztucznego moze mieé wiele wyciggnie¢ montazowych o réznych pozycjach,
rozmiarach i ksztattach. Aby sprostaé¢ temu scenariuszowi, nowe polecenia wyciggania montazowe mogg
szybko tworzy¢ i modyfikowac wyciggniecie montazowe, znacznie poprawiajgc wydajnosé projektowania

czesci z tworzyw sztucznych.
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£\ Mounting Boss 52
v[x| =
¥ Required
Ay
oaton [ v &~
¥ Mounting Boss Alignment |
Bireichan vy &~
¥ Boolean | ¥ Boolean
Shapes | A ‘ Shapes | v &
i Specification | Ribs Specification | Ribs |
Type |Hole - Add ribs
e o2 Mignment | |y ¥ o~
| Mode |Number and range b |
Dep : e
Number |4 - [
H Range angle |36ﬂl deg :l & v
A
BT
Al D3 A2
Boss height(H1) |10 mm i -
BossdiaDT) 2 mm 2O
Draft angle(A1) 0 deg o 0
Hole depth(Dep) |3 mm 3 & v
Holedia (D2) 3 — Length(l) |8
Counter dia(D3) |4 mm ;| & v Width(W) |2
Draft angle(A2) |E? de_:: & - Height(H) |5
Draft angle(AT) 0
Chamfer(C) |24
Angle(A2) |60
Draft angle(A3) 0
» Add Fillet | > Add Fillet |
Configuration <None> v |l =R Configuration <Naone> - II Bl%X

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna tworzy¢ dwie formy wyciggnieé gtowicy (otwory przelotowe) i wyciggnieé gwintowanych

(otwory gwintowane).
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Woyciagniecie gtowicy Wyciggniecie gwintowane

v" Wyciggniecie gtowicy obstuguje trzy typy: otwory, szczeliny i kofki, a jej ksztatt mozna regulowaé

za pomocg parametrow.

Kotek



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

v" Wyciggniecie gwintowane obstuguje trzy typy: z otworem dodatnim, bez otworu i z otworem

odwrotnym, a ksztatt wyciggniecia montazowego mozna regulowac za pomocg parametréw.

Di

Otwor dodatni

D1

Al

Bez otworu

D2
o

Odwrotny otwor

v" Mozna kontrolowa¢ tworzenie zeber oraz ich ilo$é i kat rozmieszczenia.
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Z zebrami Bez zeber

v" Mozna kontrolowa¢ tworzenie dolnego zaokraglenia.

Utworz dolne zaokraglenie Nie tworz dolnego zaokraglenia

v" Mozna zapisaé parametry wyciggniecia montazowego w pliku konfiguracyjnym i szybko
utworzy¢ wyciggniecia montazowe, ktdre sg takie same jak poprzednio, poprzez wybranie

konfiguracji.
[Uwagil

*  Wyciaggniecie montazowe nie moze znajdowaé sie zbyt blisko krawedzi powierzchni, w

przeciwnym razie nie uda sie go utworzyc.

*  Ustawienie zbyt duzego promienia dolnego zaokraglenia moze spowodowac, ze zaokraglenie

nie zostanie wygenerowane poprawnie.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Wyciggniecie montazowe
3.2.14 % Nowy karabinczyk

Karabinczyk to powszechnie stosowana konstrukcja do tgczenia i mocowania plastikowych czesci. W
scenariuszach projektowych, w ktérych wymagania dotyczace wytrzymatosci nie sg szczegdlnie wysokie,
karabinczyki mogg zastgpic sruby jako staty element konstrukcji. Nowe polecenie karabifczyka umozliwia
szybkie tworzenie zatrzaskdw poprzez wprowadzenie ich pozycji i parametrow. Uzytkownicy moga
réwniez wczesniej skonfigurowaé parametry zatrzaskéw, aby wygenerowac zatrzaski za pomocg jednego

klikniecia. W scenariuszach, w ktérych czesto tworzone sg zatrzaski, polecenia zatrzaskdw mogg znacznie
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poprawic¢ wydajnosé projektowania.

& Snap Hook 52
v x| (Fl@]p
¥ Required -
Location [ lJv&~
¥ Snap Hook Alignment
Vertical direction |7| YN &
Hook direction | | % &~
¥ Boolean
Shapes | |y &
¥ Snap Hook Specification
¥ Spedification
o A
T2 T3
Top thickness(T) 2 mm &
Top height(H1) 6 mm 3| &
Charfer(C) 3 mm | &
Hook height(H2) 10 mm ;&
Root thickness(T2) ig mm 3| &>
Hook thickness(T3) 2 mm :| & v
Hookwidth(W) 4 mm $ o
Draftangle(A] |0 deg 3| & w
Configuration [<None> 7| |_§| 7| X

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna szybko tworzyé karabiriczyki w cze$ciach, wspierajgc dostosowywanie ksztattu

karabinczyka za pomoca parametréw.
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v"  Dzieki obstudze zapisu parametréow karabifczyka w pliku konfiguracyjnym mozna szybko

tworzy¢ karabinczyki, ktére sg takie same jak poprzednio, poprzez wybieranie konfiguracji.
[Uwagil

*  Pozycja karabiniczyka nie moze znajdowac sie zbyt blisko krawedzi powierzchni, w przeciwnym

razie nie uda sie go utworzy¢.

*  Karabinczyk powinien przecinac sie z elementem w wybranym kierunku, w przeciwnym razie

tworzenie nie powiedzie sie.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Karabinczyk
3.2.15 % Nowy rowek na karabinczyk

Rowek na karabinczyk to powszechnie stosowana konstrukcja do tgczenia i mocowania plastikowych
komponentéw, zwykle skonfigurowana z karabinczykiem do mocowania plastikowych komponentdw.
Nowe polecenie rowka na karabifczyk umozliwia szybkie utworzenie rowka na karabifnczyk poprzez
wprowadzenie jego pozycji i parametréw. Uzytkownicy mogg rowniez skonfigurowac parametry rowka na
karabinczyk z wyprzedzeniem i wygenerowac¢ go za pomocy jednego klikniecia. W scenariuszach, w
ktorych rowki na karabifczyk sg czesto tworzone, polecenia te mogg znacznie poprawié¢ wydajnosc¢

projektowania.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna szybko tworzyé rowki na karabificzyki w cze$ciach i poméc w dostosowywaniu ich
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ksztattu za pomocg parametrow.

v Mozna wybraé powierzchnie karabificzyka, ktéra ma zostaé¢ dopasowana, i szybko utworzyé

pasujacy rowek.

v' Podczas edycji ztozenia w miejscu dostepna jest obstuga wybierania cech zatrzaskiwania miedzy
komponentami i tworzenia odpowiednich rowkéw, ktére mogg zachowaé powigzanie danych po

utworzeniu.

v" Dzieki obstudze zapisu parametréw karabificzyka w pliku konfiguracyjnym uzytkownicy moga

szybko tworzy¢ takie same karabinczyki, wybierajac konfiguracje.
[Uwagil

*  Pozycja rowka musi przecinaé sie z brytg boolowska, w przeciwnym razie tworzenie nie

powiedzie sie.
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Cze$é/ztozenie >> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Rowek na karabiriczyk
3.2.16 Ulepszenie podziatu wyciggniecia i przyciecia wyciggniecia

W projektowaniu form produkty wymagajg uzycia linii do ciecia i przycinania rdzenia, a takze ciecia
wktadek i suwakéw. Podobnie projektowanie kanatow powietrznych w przemysle sprzetowym wymaga
obliczenia pola przekroju. Funkcje ,Podziat wyciggniecia” i ,Przyciecie wyciggniecia” mogg szybko

segmentowac elementy, dzieki czemu projektowanie staje sie tatwiejsze i wygodniejsze.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna podzieli¢/przycinac ksztatt w okre$lonym kierunku za pomocg szkicdw, linii lub krawedzi.
[uwagil
*  Funkcje ,Podziel powierzchnie” i ,Przytnij powierzchnie” nie umozliwiajg juz wprowadzania
danych szkicow.

[ Przyktad]

Uzywanie szkicéw do otaczania cech, ktére muszg zosta¢ poddane segmentacji, umozliwia szybkie

segmentowanie/przycinanie ksztattu.

v[x|E =0l
Required
=T
Y
Base B Is1 e

cmge  [pmd w1 ®

Direction RS

|7 Settings
[¥] Cap trimmed region
Extension | Linear

¥ Tolerance

| Tolerance 001 o 3|

[ Gdzie moina to znalei¢])

Czes¢ >> Ksztatt >> Ksztatt podstawowy >> Podziel/przytnij
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3.2.17 Ulepszenie funkcji przygotowki

Funkcja przygotowki jest czesto uzywana w projektowaniu form. Poprawa uzytecznosci funkcji
przygotéwki moze znacznie zwiekszy¢ wydajnos¢. Funkcja przygotéwki dodaje opcje ,,Dynamiczne
wspotrzedne”, a uzytkownicy mogg szybko dostosowal ksztatt i rozmiar generowany przez

przygotéwke za pomocg dynamicznych wspdtrzednych.

7 Stock ]
v[X|=| (0
¥ Required )

@0

it [2 picked] v &
() Plane I © Dynamic coordinate I

X Aucis 100 ¥ &~
¥ s 010 ¥ &~
Z Axis 0,01 v &~

¥ Dimensions

4

Type -By side )
Length(X)+ 0 mm o Q > -0 mm o 3 G
Width(Y) + 0 mm ;| & >-l0 mm ;|38 ¥
Height{Z}+ 0 mm o @ > -0 mm o Q =
Side Increment 0 mm o & *
Symmetric

Decimal 2 g
Model Size |93x55%23 |
Stock Size ;;33)(55}(23

> Dispiay '.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v"  Orientacja materiatu jest bezposrednio kontrolowana poprzez obracanie dynamicznych

wspotrzednych obszaru rysowania.

v' Wybierajgc kierunek wyréwnania osi X, Y i Z za pomoca panelu polecer,, mozna kontrolowa¢

orientacje materiatu.

[ Przykiad]

Dynamiczne wspoétrzedne obrotowe Wybierz kierunek wyréwnania
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i Stock & Stock
lvIxE [v] %=
¥ Required ¥ Required
@10 @0
Etne pickad Eriities 2 picked
Flene - Opp e * Plane 8 Dynamic coordinate
Kawis 082304-0.55815,0 i e T T
e LRI Y s 0.02904,-0,5532.-0.00018
= W 2 v 0.0007,-0.00018,1
¥ Dimensions v Dimensions
il Trpe By side
a2 i Length{)= mm 2 g
Width() + 0 -0
Heightels 0 p— Width(Y) + O mm s &0
Sidelncrement 0 Height{Z)+ 0 mm s B
B Symmes Side Increment 0
[l Decimal I Symmetric
Model Size. 5¢12.13982.50075. [ Decimol 2
Stock Size 51213982 50075 Modl Size 12.1398¢5.000022. 50031
» Display Stock Size: 12.139825.00002:2.50031
L ==

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Ksztatt >> Cecha inzynieryjna >> Przygotowka
Srodowisko Cze$é/ztozenie >> Forma >> Narzedzia >> Przygotéwka

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Elektroda >> Narzedzia pomocy >> Przygotowka

3.3 Projekt montazu

3.3.1 %Wiazania ztozenia

W projektowaniu ztozenia uzytkownicy czesto spedzajg znaczng ilo$¢ czasu na pozycjonowaniu
komponentéw, przy czym najczestszg metodg jest instalowanie komponentéw w okreslonych pozycjach
przy uzyciu réznych wigzan. Proces tworzenia wigzan ztozenia jest zoptymalizowany i skupia sie na
zaktadaniu zatozenia wigzan. Gdy uzytkownicy wybierajg obiekty w $rodowisku ztozenia,
oprogramowanie wnioskuje o zamiarze utworzenia wigzan, upraszczajgc tworzenie wigzan i poprawiajac

wydajnos¢ instalacji oraz pozycjonowania komponentdéw.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna szybko tworzyé wigzania poprzez zaznaczanie obiektéw w obszarze rysowania.
v" Mozna ocenié typ tworzenia wigzan na podstawie wybranych obiektow.
v" Dostepne jest blokowanie wiele komponentéw jednoczesnie.

v" Mozliwe jest tworzenie wigzania na obiektach wybranych z dowolnego komponentu w uktadzie

wspotrzednych.
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v" Mozna automatycznie konwertowac ikony wigzan.
v" Dostepne jest adaptacyjne wypetnianie wartosci katowych w przypadku wigzan katowych.
v" Mozna zapytac o status wigzania w celu usuniecia wybranych wigzan.

[Uwagil

v" Wiazania utworzone w starej wersji z zaznaczong opcja ,przesuniecie zbieznosci” zostang

automatycznie przekonwertowane na wigzania odlegtosci po otwarciu w ZW3D 2026.
[ Przyktad]

1) W obszarze rysowania wybierz powierzchnie na dwdch réznych komponentach, wybierz typ

wigzania do utworzenia z pojawiajgcej sie podpowiedzi i zakoricz tworzenie wigzania.

>
2) Uruchom polecenie wigzania, wybierz obiekty, w przypadku ktérych nalezy utworzy¢ wigzania,

takie jak dwa cylindry, i automatycznie rozpoznaj i wygeneruj wigzanie koncentryczne.
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4% Common Constraint £

X = o
¥ Required
t“:‘m;mmm 8 Tt entity F12@S5elll-C-06-03_5 D-u &
¥ Required 2nd entity F11@Selll-C-06-07_1 D-:i &

Tsentity Fr2esc-coe-015 ] o & ¥ Constraints

»O[@]/|Lz@H[w=
Q) Same facing © Opposite
[ Lock rotation

Ind entity LR

¥ Comteaints

(4

@0el/LislaH =4

Disply existing constrsats

~mindoirs e Display existing constraints
1 Popup mini bar

E [ Use for position only
¥ Settiogs

[T Popup mini bar
| Mshe 12t compenent trarsparent

ponents

v settings

| | [T Make 1st component transparent
[ Non-associsted components  Wireframe

7] Hide auxiliary frame

3) Uruchom polecenie wigzania, wybierz wigzanie blokady, wybierz wiele komponentéw, w

przypadku ktérych majg zostaé utworzone wigzania blokady, i zakoricz tworzenie wigzania zbiorczo.

4 Common Constraint £3

v|X|= o0

¥ Required
1st component | Selll-C-06-03.4 =
Componentlist |5 picked v &

¥ Constraints

@0 e/ Ll@H =&
[T Display existing constraints
[7] Use for position only

¥ Settings

[F] Make 1st component transparent
[T Non-associated components  Wireframe

[7] Hide auxiliary frame

4) Uruchom polecenie wigzania, wybierz wigzanie uktadu wspétrzednych, wybierz komponenty, w
przypadku ktérych nalezy utworzy¢ domysine wigzanie ukfadu wspodtrzednych, i automatycznie

wprowadz domysiny uktad wspoétrzednych, aby zakonczy¢ wigzanie.
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& Common Constraint 5%
| ¥ Required
15t datum FHACSYS e
2nd datum

[zw3D_z_Mscenan-100 6] I
| ¥ Constraints
@loel/ LLa- =&l
Display existing constraints
Use for position only

¥ Settings
Make 1st component transparent
Non-assaciated components | Wirsframe = |

Hide auxiliary frame

I

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Ztozenie >> Wigzanie

Srodowisko Ztozenie >> Obszar wykresu
3.3.2 % Kopiowanie z wigzaniem

W projektowaniu ztozenia istnieje duza liczba powszechnie uzywanych i standardowych
komponentéw. W przypadku komponentdw, ktdre zostaty juz precyzyjnie rozmieszczone, szybkie
ponowne uzycie wigzan w celu skopiowania komponentéw do nowych lokalizacji moze znacznie
poprawi¢ wydajnos¢ ztozenia. Polecenie ,Kopiuj z wigzaniem” zostato ulepszone w celu obstugi
kopiowania wielu komponentéw jednoczesnie i ponownego wykorzystania pierwotnie wybranych
obiektéw wigzan. Ponadto polecenie to obstuguje teraz ztozone typy wigzan, takie jak centrowanie,
symetria, szczeliny itp., a tryb interakcji jest wygodniejszy i wydajniejszy, co znacznie utatwia ponowne

wykorzystanie komponentdw.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Dzieki funkcji kopiowania z wigzaniami wiele komponentéw mozna kopiowaé jednoczesnie, a

oryginalne obiekty wigzan moga byé ponownie wykorzystane.

v"  Pierwotnie wybrane obiekty wigzan mozina szybko ponownie wykorzystaé za pomoca

srodkowego przycisku myszy.
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v" Kopiowanie z wigzaniami obstuguje ztozone typy wigzan, takie jak centrowanie, symetria,

szczeliny, sciezki itp.
[ Przyktad]

1) Zaznacz jednoczesnie sruby, podkfadki i nakretki, a nastepnie wykonaj polecenie ,Kopiuj z
wigzaniami” za pomocg menu prawego przycisku myszy. Wybierz pozycje wigzanego obiektu, do
ktérego chcesz je skopiowad, i wygeneruj zbiorczo ztozenie mocowania.

L e e e ey Cut

@ 7W3D_206_dangban
B 7W3D 004 _diankusi  _=_Copy
@ (-zw 305 K1 | B Copywith Constraints

& (-ZW3D_SiE B
@ 7wiID_SrtE
BB (-)tanhuang & Erase
@ (-1ZW3D_303.K2 @ Export
@ (-)ZW3D_303 K2
v £ Smart Fastener #9 Make Independent Copy

& (~)Washer IS..9-6-20 @ Assembly Reload File
B (-)Hex head..6x35-5
& (-)Washer [5..9-6-20 =

Switch File Permission

B (-)Hex head...5x35-5 Customize menu

& (-)Hexagen ..35-M6-

& (-)Hexagon ...35-M6-

Eg Copy with Constraints 2

v X = o)

| ¥ Required

Component(s) 2 picked ¥ &

¥ Constraints

Result | Copied Constriants ~ Operation
New 5
© Concentric 46(H... = New(FA@ZW ~
§ @ Coincident 44(W... | New(F14@ZW. -

@ Concentric 42(W... | New(F2@ZW3 ~

2nd entity =l &
zZ () Same facing © Opposite

2) Gdy docelowy obiekt wigzania bedzie pasowac do oryginalnego wigzania, szybko uzyj ponownie

oryginalnego obiektu, naciskajgc Srodkowy przycisk myszy.
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% Copy with Constraints

[v]x| = ®|b

¥ Required

Component(s) 3 picked

¥ Constraints

Result Copied Constriants
@ Coincident 4...

Operation

Repeat

© Concentric4.. | New

@ Coincident4... | New

thin nut 1S04035-M6-04. © Concentric4.. | New

F14@ZW3D_201_Base

\

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Ztozenie >> Menedzer ztozenia >> Menu prawego przycisku myszy

3.3.3 %Optymalizacja lustrzanego odbicia ztozenia

Lustrzane odbicie ztozenia jest powszechnie stosowang funkcjg projektowa, ale ze wzgledu na
asymetrie modelu lustrzanego bezposredni wynik odbicia lustrzanego czesto nie spetnia wymagan.
Zazwyczaj konieczne jest dostosowanie ptaszczyzny whasnej symetrii lub metody odbicia lustrzanego, co

prowadzi do nizszej wydajnosci.

Nowa funkcja, ,Automatyczna analiza symetrii lustrzanego odbicia”, pozwala systemowi
automatycznie przeprowadzi¢ analize symetrii i wybra¢ odpowiednia metode tworzenia odbic
lustrzanych. Ponadto w tej wersji ulepszono takze inne funkcje tworzenia odbi¢ lustrzanych ztozenia.

Ogdlne mozliwosci i fatwosé uzytkowania kopii lustrzanych ztozenia zostaty znacznie ulepszone.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna analizowaé symetrie automatycznie. Odbicie lustrzane moze automatycznie zapewnié

optymalng lustrzang ptaszczyzne symetrii lub metode tworzenia odbicia lustrzanego.
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Components 116 picked |y &
Plane iEF@ | &
¥ Result
| Auto mirror symmetry anaFysisI
|.»Caiegmy_ |Se|fs‘,:
@ 5elll-G-21-01_Mirror.Z3PRT <
& Sell-G-21-08 - Yz
W company standard-0001.Z3PRT 2 L
& W033-186_Mirror.Z3PRT P =
@ Selll-5-21-034 - YZ
& Selll-G-21-054 - YZ
@ Selll-5-21-034 o YZ
B Selll-G6-21-034 s YZ
@ Selll-5-21-02_Mirror.Z3PRT 3
& F5-G-21-61 - ¥z
@ SEc-5-21-33 s Xy
W B o LR 21 14 Mircne FIACKE Al o
4 [ | b

Datum plane | =

| » Mirror Option |
b Settings |

v" Mozna zmienié¢ nazwe nowo utworzonego pliku kopii lustrzanej.

Compaonents l16 picked | ¥ &
Plane |‘T‘E4 ‘ &
¥ Result

Auto mirror symrnetry analysis

|.£akg°'1 ‘&_H-symn‘r_!hit_: =
. Selll-G-21-01_Mirror. Z3PRT all
& Selll-G-21-08 - NZ
& company standard-0001.Z3PRT e =
-:w:m ) tandar 3 =
B selll-G-21-03A e \74
B Selll-G-21-05A e NZ
& Selll-G-21-03A - 74 b |
B Selll-G-21-03A - NZ
@ Selll-G-21-02_Mirror Z3PRT i 3
& F5-G-21-61 - Xz
B sEcG-21-33 e XY
W 2 colll3.71-14 Mirrar TAACK &l EY-
q I | ]

Datumn plane

b Mirror Option \
i

B
P

[©) Center of bounding box () Centroid () Companent origin

Only selected objects are displayed

v" Tryb tworzenia kopii lustrzanej pliku mozna dostosowa¢ niezaleznie.
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= Mirror
vIX= o
.' Required
Components 16 picked ¥y & Components 116 picked v &
Plane FHE4 | ® Plane FHE4 &
¥ Result ¥ Result
Auto mirror symrmetry analysis Auto mirror symrmetry analysis
|.Caiegury |Seif-symm_el!ic_ Tl |.Calegmy ‘SEH-S)ITI'\ITI_E‘HEC_ e
@ Selll-G-21-01_Mirror Z3PRT - @ Selll-G-21-01_Mirror Z3PRT ot
& Selll-G-21-08 afe \74 & Selll-G-21-08 s \74
- company standard-0001.Z3PRT -lk = - company standard-0001.Z3PRT «lﬂ =
&P company standard-0002.Z3PRT < B & company standard-0002.Z2PRT &L B
[ @ seli-g-21-03A B it [ @ seli-G-21-03A s vz
& Selll-G-21-054 e “* Reuse B Selll-G-21-054 - \74 XZ
B Selll-G-21-034 < JE NewFile i | @ Selll-G-21-034 s YZ VI
BB Selll-G-21-03A 0 x| s @ 5elll-G-21-034 - Yz 2
& Selll-G-21-02_Mirror.Z3PRT A — & Selll-G-21-02_Mirror. Z3PRT o
& F3-G-21-61 - Xz & F5-G-21-61 - XZ AeZe
B SEc-G-21-33 e XY B SEc-G-21-33 s XY YeZe
w 2 colllno?1-14 Rdirrar 72ASKA Ll ad w B Colll.3-71.14 Kirenr T2AGKA <l
T | 4 4 i Xc¥e
Batum plane | L Batum plane MNone
P Mirror Option ||| ' ® Mirror Option Elstamiz
¥ Settings ¥ Settings
GroupBox —GroupBox
@ Center of bounding box () Centroid (Z) Component origin (@ Center of bounding box (O Centroid (Z) Component origin
Only selected objects are displayed Only selected objects are displayed

v" Po zaznaczeniu opcji ,Zachowaj wigzania ztozenia” obstuguje ona zachowanie wigzar ztozenia

pliku Zrédtowego dla nowo wygenerowanego pliku kopii lustrzanej.

| ¥ Mirror Option

Reuse | New file

Keep geometry associative

Keep constraints of assembly

|
Dhssalve mirror relation
Eraze source geometry

ZW3D 2025 ZW3D 2026
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bl "]* Mirrorl2
bod o Selll-G-21-14 Mirror
& wo033-0728
v [/] ## Mirror12 @ wo33-0728

v ] &% Selll-G-21-14_1_Mirrar v 1 Constraints

4 Coincident 1 (51<F203>, W033-0728)
N7 1
@ W033-072B_1_Mirror © Concentric 1 (W033-072B, 51<F2963)

- W033-072B_1_Mirror // Parallel 1 (W033-072B, 51<F201>)
'¢' Coincident 2 (W033-072B, 51<F203>]
// Parallel 2 (W033-072B, S1<F201>)
@ Concentric 2 (W033-072B, 51<F285>)

v' Atrybuty i wyrazenia uzytkownika s ograniczone dla kopii lustrzane;.

v' Po wybraniu w ustawieniach opcji [Wyswietlane sg tylko wybrane obiekty] mozna osobno

wyswietli¢ podglad kopii lustrzanej obiektu.

| ¥ Settings

—GroupBox

@ Center of bounding box () Centroid (' Component origin

Only selected chjects are displayed

+a Mirror 52

X =

¥ Required

]
=]

Components 16 picked
Plane i

| <

& ldn

¥ Resuit

¥ Auto mirror symmetry analysis

| Categary | selfs =
W Selll-G-21-03A aj ¥z
& Selll-G-21-02_Mirror.Z3PRT
@ F5-6-21-61
@ SEc-G-21-33
[ 2 Selll-G-21-14_Mirror.Z3ASM
@ wo33-0728
& W033-0728
- Selll-G-21-098_Mirror.Z3PRT
1 Selll-G-21-098_Mirror.Z3PRT
- Selll-G-21-098_Mirror.Z3PRT
& Selll-G-21-098_Mirror.Z3PRT

SEl|ZEE

EEEEdHEE R
[

4] il

-

Batum plane

P Mirror Option

¥ Settings

GroupBox

© Center of bounding box () Centroid () Component origin

Only selected objects are displayed

[Uwagil

v"Jesli wigczona jest automatyczna analiza symetrii odbicia lustrzanego, catkowity czas trwania
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polecenia tworzenia kopii lustrzanej ztozenia wydtuza sie.

v'Jedli wigzania ztozenia w pliku sg sprzeczne z relacjg symetryczng podczas dziedziczenia,

wigzania te nie zostang odziedziczone.
[ Przyktad]

1) W projekcie komponentéw drzwi wtryskarki lewa i prawa przegroda nalezg do lustrzanej relacji
ztozenia, jednak ze wzgledu na rdznice w symetrii kazdej czesci tryb odbicia lustrzanego réznych
komponentéw musi by¢ ustawiony osobno. W poprzednich wersjach konieczne byto korzystanie z
wielu operacji tworzenia kopii lustrzanej, z ktérych kazda byta konfigurowana osobno. Teraz mozna

to zrobi¢ bezposrednio za pomoca pojedynczej operaciji.

= Mirrorl
= Mirror2
= Mirror3
= Mirrord
= Mirror3
= Mirrorf
= Mirror?
= Mirrord
* Mirror®
= Mirror10
= Mirrorl1

EREIE

&

ZW3D 2025

VW W W W W W YW YW
BIE
S N T N RCE N )

EEEE

w[[A] 2= Mirror13

& Selll-G-21-01_Mirror

& Selll-G-21-08

& Selll-G-21-06_Mirror

& W033-186_Mirror

& sell-G-21-03A

B Selll-G-21-05A

@ Selll-G-21-03A
ZW3D 2026 B Selll-G-21-034

& Selll-G-21-02_Mirror

@ F3-G-21-61
@ (-)5Ec-G-21-33
aa Selll-G-21-14_Mirror_1
& Selll-G-21-09B_Mirror
& Selll-G-21-09B_Mirror
& Selll-G-21-09B_Mirror
B Selll-G-21-09B_Mirror

v

2) W poleceniu tworzenia kopii lustrzanej ztozenia mozna dwukrotnie klikng¢ nazwe nowo

wygenerowanego pliku lustrzanego, aby jg zmienic.
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«js Mirror

v|X = ®

[ ¥ Required

Components |16 picked
Plane Fm4

|«

® &

¥ Result

Auto mirrar symmetry analysis

| Category | Self-symmetric

I

. Selll-G-21-01_Mirror.Z3PRT
B Selll-G-21-08
[ ] company standard-0001 Z3PRT
ompany standard-0002
@ 5elll-G-21-03A
B Selll-G-21-05A
@ Selll-G-21-034
B Selll-G-21-03A
B Selll-G-21-02_Mirror.Z3PRT
& F3-G-21-61
B SEc-G-21-33
\; B Calll2-71-14 Mirrnr ZIACK

[ Til ] »

Datum plane ‘ &

S

St 2 e 2 e o 2 Sk o b o
28 RAAR

P Mirror Option

¥ Settings

~GroupBox
(@ Center of bounding box () Centroid () Component origin

Only selected objects are displayed

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Ztozenie >> Podstawowa edycja >> Odbicie lustrzane

3.3.4 Wzor ztozenia

We wzorze ztozenia dodano nowy typ wzoru wypetnienia. Obstuguje generowanie wzorca punkt do

punktu na podstawie komponentéw odniesienia w $srodowisku, rozszerzajac w ten sposob przypadki

uzycia wzorca ztozenia.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna utworzy¢ wzdr wypetnienia komponentdw, wybierajagc obszar szkicu.

v" Mozliwe jest wdrozenie wzorca ztozenia przy uzyciu wzorca punkt do punktu utworzonego w

komponentach odniesienia.

v Funkcji wzorca/odbicia lustrzanego da sie uzy¢ jako danych wej$ciowych do tworzenia wzorca.

v" Mozna klikng¢ dwukrotnie drzewo zespotu, aby ponownie zdefiniowaé funkcje wzoru / odbicia

lustrzanego.
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[ Przyktad]

1) Uruchom polecenie wzoru, wybierz typ szyku wypetnienia, wprowadz komponenty do

rozmieszczenia w szyku i docelowy obszar szkicu do wypetnienia, a nastepnie automatycznie

wygeneruj wynik wzoru wypetnienia.

Spacing &
Rotation 0 deg 3| &
&

Border 0.1 mm 3

¥ Instances to Toggle

Toggle | ¥

¥ Orientation

Alignment

On face
Check on boundary

¥ Other

Dissolve pattern relation

Y
Instances' attributes as parent

/

2) Utwdrz wzorzec punkt do punktu dla otworéw w ztozeniu w czesci, a podczas montazu Srub w

zfozeniu uzyj wzorca utworzonego z komponentu odniesienia do wygenerowania pozycji

montazowych w przypadku $rub punkt do punktu.

Pattern eature] @ZW3D lianjiekuai | &

¥ Instances to Toggle

‘ Toggle

¥ Other

3) Podczas generowania wzorca z istniejgcych funkcji wzorca / odbicia lustrzanego wybrane

komponenty Zrédtowe wzorca zostang automatycznie wprowadzone w celu utworzenia nowego
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rozmieszczenia.

Assembly Node
v E IW3D ASM
@ (Zw3D_TH
> [/ & ZW3D_ 8,
> [ & (PZW3D_EiFASM
= (FIZW3D_S§T
» JZW3D_iiHF
@ ZW3D 011 FX
@ 2w3D_205_tong
@ ZW3D_206_dangban
wai

5 ¥ Required
[ @ (-)tanhuang | ol [ T I |
@ (-)zw3D 303 k2 i'-i.""%‘f;ﬁ"{@:&
@ (-)Zw3D_303. K2 T o A
» B Smart Fastener
> e x
» Bl Constraints
Ll
Direction 091 vy &~
Number __ -le -
Spacing 15 mm s &~
Symmetry
Second direction
Variable spacing Show table

v Instances to Toggle

Toggle

¥ Orientation

Stagger

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Ztozenie >> Wzorzec

Srodowisko Ztozenie >> Menedzer ztozenia
3.3.5 Optymalizacja funkcji BOM

3D BOM dla ztozenia rozszerza scenariusze uzycia, wspierajgc modyfikacje wtasciwosci zaréwno dla

gtéwnego ztozenia, jak i jego podrzednych komponentéw bezposrednio w 3D BOM.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna zmodyfikowaé wtasciwosci ztoZzenia gérnego w BOM 3D.
v" Mozna zaktualizowaé obliczone wtasciwosci, aby zsynchronizowaé catkowitg mase ztozenia.

v" Dostepna jest modyfikacja wstepnie ustawionych wtasciwosci komponentéw za pomoca opcji

rozwijanych w BOM 3D.
v" Aby otworzyé pliki, mozna je wybra¢ w 3D BOM.
v" Mozna ustawié, czy komponenty sg wy$wietlane w BOM z drzewa zespotu.

[ Przyktad]

1) W BOM 3D, otwierajac element sterujacy ,Uwzglednij ztozenie gérne”, mozna jednoczes$nie
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modyfikowac¢ wtasciwosci zarowno ztozenia gérnego, jak i jego komponentéw.

| Show All ~ |Enterto sea..._IY? 0‘—_"| %9 30 BOM
Assembly Mode | - i
v ¥ ZW3D ASM Indented - D
& (-ZwD_T# T TR T i
> £ ZW3D_ g, D Quantity | Visible | Ma... | Volu...
» [F] &% (FIZW3D_EtRASM 1 ! I | | |
» % (FIZW3D_S5 e ZW3D_ASM 1 Yes 123.. 12372
b = (- | |
s (~)ZW3D 4 2 1 owaTw 1 Yes  151.. 15120..
& ZW3D_011_FIX |
& ZW3D_205 tong 1z |2 ZW3D_ S, 1 Yes  113.. 11366...
& ZW3D_206_dangban i
& ZW3D_004_diankuai 4 |21 zwspm 1 Yes  691.. 6913.59
@ (~)ZW3D_305 K1 i
i [Ils |22 =zwspzz 1 ¥, 445, 445279
7] 68 (-)1ZW3D S . = 3

2) Wstepnie ustaw zawartosé rozwijanych wiasciwosci i przetgczaj je za pomocga rozwijanych opcji

w 3D BOM.
¥ 30 BOM
Indented MEIE: I:“E“;:’Q‘JE |ip -
| [3] | MName | Material | Quan{'ay| Number | Visible ! Surface Trealmeni|
1 1 ZW3D_lueding Eizld 1 Yes electroplate -
22 ZW3D_luomu A 1 Yes electroplate H

Thermal spraying
Galvanized
| Edit

3) W drzewie wielokolumnowym wybierz wyswietlanie wtasciwosci ,,Na liscie tabeli ztozenia BOM”
dla okreslonego komponentu. Ustawienie opcji ,Nie na liscie w BOM” dla tego komponentu

spowoduje, ze nie bedzie on wyswietlany w BOM 3D w biezgcym ztozeniu.

Assembly Node List in ASM BOM
v E ZW3D_ASM
B 2ZW3D 011 FIX From Part
v [F] &= TwWaID B, Indivisible
& (-1zZw3D_Z1 Do not list in BOM
@ zw3D 22 From Part

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Ztozenie >> 3D BOM

Srodowisko Ztozenie >> Menedzer ztozenia
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3.3.6 Optymalizacja importu ztozenia

W projekcie ztozenia zwykle konieczne jest odwotanie sie do innych plikéw ztozenia w celu
ukonczenia projektu. Ztozenie, do ktérego sie odwotano, nie musi mie¢ zmiany pofozenia. Domysinie

importuje pliki ztozenia w innych formatach w ustalony sposdb.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Zaimportuj pliki ztozeri w innych formatach, domysinie naprawiajac wszystkie komponenty.

¥# Configuration

'Y General Enable assembly layer

!‘ Part Parallel import assembly file

: 5 Fix imported assembly components

| gi’ o I P by P I

[ Przykiad]

1) Przeciggnij i upusé bezposrednio z folderu Windows, aby otworzy¢ plik ztozenia STEP, ktory

nalezy zaimportowac¢ do ZW3D.

| & [ = | Temp

2) Wszystkie komponenty w otwartym pliku ztozenia sg domysinie ustalone.

' Show All

Assemnbly Node

v F 7W3D_ASM
@ (F/ZW3D_205 tong
& (F)ZW3D_206_danghan
& (F1ZW3D_004_diankuai
. {Fltanhuang
& (FZW3D_303_K2
B (FZW3D_303_K2

= ]Entﬂ'tu search
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Konfiguracja >> Czes$¢ >> 0Ogdlne
3.3.7 Optymalizacja funkgcji ,,Pokaz tylko”

Funkcja ta pozwala uzytkownikom zachowaé ustawienia ,Pokaz tylko” podczas przetaczania do

innych srodowisk, zachowujgc w ten sposéb status ,,Pokaz tylko” dla kolejnych operacji.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Przetaczaj obiekty edycji, zachowujac status ,,Pokaz tylko”.

v' Okreslaj, czy okienko podreczne ma byé wyswietlane tylko w ustawieniach konfiguraciji.

@ Configuration =
Display 3 Wireframe display methed Only render edges ~ Hide trailing zero in dimension o
7] Files E Display major/minor diameter
£ cam | Show only without pop-up | |—”

[Uwagil

v" W zarzadzaniu widokiem mozna powrdci¢ do stanu wyswietlacza bez izolacij.

Manager
v & View
O ¥ & Standard views
& Auxiliary view
& [sometric view
W Top view
3 Left view
3 Front view
e Right view
ﬁ Back view
M Bottom view
- Default Showenly view - Active
_@.- & Custom views
= B8 Camera views
@ Section views
L, PMI
%% Measure

K| @it

[ Przykiad]

1) Wybierajac wiele komponentdéw i klikajgc prawym przyciskiem myszy, aby wybraé opcje , Pokaz

tylko”, mozna edytowac podkomponenty ztozenia, zachowujac oryginalne ustawienia ,,Pokaz tylko”.
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© 52 | *7W3DASMZIASM X |+

Show All

= |Enter to search Y b=
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¥ Show Only o =

v Z ZW3D_ASM

3 (-ZW3D_T

Fs ZWIDBH,

Z. (FIZW3D_EEiFASM
(FIZW3D ST

o (=)ZW3D_i#F
8 ZW3D_011_FIX
(8 ZW3D_205_tong

¥
b
>
>

ZW3D._206_dangban
ZW3D_004 diankuai
~)ZW3D_305.K1
~)ZW3D_SiarE

ZW3D_Siatk

B (Stanhuang

& (=)ZW3D_303 k2

0 (=)ZW3D_303 K2
> [ Constraints

Display forothers | Hidden

Save as custom view | | }§|

Auto keep status with no pop-up

| Keepstaus || Quit |

| * ZW3D_ASM.Z3ASM - [ZW3D lianjiekuai] X | +

Iger (e
Show Most - [enterto sesrcn hd
Feature Node |
v 2 7W3D_lianjickuai

~ #5olid(1)

& M4x0.T Top.. Hole 1 GEEIT)
~ & History

B L Bikcsys

% g

o

Wik

[/ U0 7,168 A _EEl D3.5mm)

L L.E:)

4= - MODEL STOP HERE ———

Ae-¢9P-T-@-@-¢-LH-W-mOw-|

2) Po powrocie do pierwotnego widoku hierarchii ztozenia nalezy przetgczy¢ sie do widoku

domysinego, ktory wyswietla tylko widok na pasku narzedzi DA, aby przywrdcié¢ stan wyswietlania

sprzed widoku izolowanego.
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@@~ ¢~ O Hy B> =09~ 00y -
&5 Auxiliary View Ctrl+U
) Top View Ctrl+Up
@ lzometric View Ctrl+|
@ Left View Ctrl+Left
™8 Front View Ctrl+ Down
) Right View Ctrl+Right
& BackView
a Bottom View
B Dimetric View
o Vicw 4 ﬁ Default Showonly view
¥ Auto Align Fa ' '
#° Align with Direction

3) Podwdjne klikniecie opcji Domysiny widok ,Pokaz tylko” w Menedzerze widokéw moze

réwniez przywrdci¢ pierwotny stan wyswietlania izolowanego.

Manager
- | &2 View
i .
FO| W ‘ Standard views
& Aundiliary view
E‘ 68 lsometric view
J W Top view
@ Left view
@ ﬂ Front wiew
' ) Right view

-: ﬁ Back view

[ E Bottom wiew

‘ @ Default Showonly view - Active
E*- Custom views

| B Camera views

[ Gdzie mozna to znale#¢]
Srodowisko Ztozenie >> Menedzer ztozenia >> Menu prawego przycisku myszy
Konfiguracja >> Wyswietlacz >> Ustawienia przetgczania
Srodowisko Czesci/ztozenie >> Obszar rysowania >> Pasek narzedzi DA

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Menedzer widokéw
3.3.8 Optymalizacja ciecia ztozenia

W projekcie ztozenia ta sama czes¢ konstrukcyjna moze by¢ instalowana w wielu lokalizacjach. W

przypadku praktycznych potrzeb produkcyjnych jedna cieta czes¢ moze by¢ uzyta do wykonania
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pojedynczego ciecia na czesci konstrukcyjnej w wielu pozycjach. Umozliwia to ciecie pojedynczej czesci w
réznych miejscach jednoczesnie.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Pojedyncza operacja polecenia moze jednoczesnie cigé rozne instancje komponentdw tej samej

czesci i propagowac funkcje ciecia do historycznych cech czesci.

[ Przyktad]

Podczas ciecia wielu instancji tej samej czesci w ztozeniu wybdor komponentéw do propagacji tej

funkcji umozliwia tworzenie wynikéw ciecia w réznych lokalizacjach na czesci.

ger @ 52

1 10 cearch Y&

ASM_CutZIASM X |
Show All

v K ASM_Cut
gm 001_ Conical flsnge channelstesl
B Cutier

@ (~JAssembly 001_ Conical flange channel steel
> [ Constraints

& Cut £
[vIX = o0

¥ Regquired

Cutter 1 picked

¥ Optional

[ Propagate feature to components
] Hide cutter
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Ztozenie >> Ciecie
3.3.9 “linteligentna optymalizacja elementéw ztagcznych

W projektowaniu ztozen czesto wystepujg scenariusze instalacji przerywanej, w ktérych elementy
ztaczne muszg byé instalowane na dwdch ptytach ustalajgcych, miedzy ktérymi wystepuje odstep.
Inteligentny element ztgczny moze rozpoznac szczeline montazowg i odpowiednio zainstalowac¢ nakretke

na drugim koncu szczeliny.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna dodaé pozycje montazowe w przypadku nakretek, ignorujac warstwy posrednie na

podstawie okreslonych odstepdw.
[ Przykiad]

Podczas dodawania elementéw ztgcznych do dwdch ptyt montazowych z odstepami system moze
inteligentnie okresli¢ potozenie Srub i nakretek na obu koncach, ignorujgc odstepy w ramach

ustawionej wartosci.

1%, Smart Fastener 2

[v] x| =] o

i —
Location faces “ ] &
Multi insert

..7 Result

| Count | Holes [ Fasteners

3 General_Simple 10.0 Hex head bolts [SO4014-M10x...

Set different lengths as one item
Constrain component
[ [¥] Ignore gap 115 mm :Q'I

¥ Parameters
Fastener Hex head bolts 150401423 [ =

Image ¥ Refresh

Auto size to hole diareter

ZW3D 2025 ZW3D 2026
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[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Ztozenie >> Inteligentny element ztaczny
3.3.10 Optymalizacja interakcji drzewa ztozenia

W projektowaniu ztozenia interakcje miedzy réznymi poziomami sg powszechne. Nowa wersja
zwiekszyta wygode interakcji miedzy wieloma poziomami w ztozeniu, a tym samym elastycznosc¢

projektowania ztozen.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Aby usungé komponenty nizszego poziomu, mogg wybraé opcje usuniecia odpowiedniego

ztozenia najwyzszego poziomu.
v" Mozna obstugiwaé zbiorcze przetaczanie konfiguracji dla tych samych komponentéw.
[ Przyktad]

1) Wybierz komponenty w podztozeniu na drzewie ztozenia i usuin komponenty. Pojawi sie monit z

pytaniem, czy usungc ztozenie najwyzszego poziomu czy tylko wybrane komponenty.



| Assernbly Node
v E IW3D_ASM
& (-1ZWD T
> 4 & ZwaD_ 8,
v [ 2% (FIZW3ID_EiRASM
9 (-1Zw3D_304
(=)1ZW3D_308
> [ &= (FIZW3D_001:84,
¥ /] & (=)ZwW3D 002
5 (F1ZW3D_003
@ (-)ZW3D 306
> ag (=)ZW3D_guding
@ (-)Zw2D_202 K2
> [ S2EE5I
> [ 22pEsI2
» B Constraints
» [ di (FIZW3D =7

2)
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%9 ZW3D

You are deleting the components under the sub-assembly.

Presz [Yes] to delete the o
Press [Mo] to delete only the selected components.

Deon't pop up again

G

top sub

j Cancel

Mo

Wielokrotny wybér identycznych czesci na réinych poziomach i przetaczanie konfiguracji

komponentéw moze zapewnic zbiorcze przetaczanie konfiguracji wybranych komponentéw.

| Assembly Node -
v Z ZW3D_ASM | &
@ (WD TH | g
> [ &% ZwaD S, |
| v & (PzwaD Etpas) ¥
0 {-)Zw3D_304
| [ (=)ZW3D_308
o (FYIZW3D_001:8
| > = (=1ZW3D 002 |
{-)ZW3D_Slider o
| 9 (FIZW3D_003
@ (-1Zw3D_206
& (-)ZW3D_gudin &’
y

N i 2

v

v

| > 4 st B

| » [ Constraints | s
» [V &% (AZW3D_S§EI

| > [ & (-ZW3D_iEE

| @zwoorax W

| ZW3D_205_tong |
& ZW3D_206_dangbe of
| @ ZW3D_004_diankui &
@ (~IZW3D_305 K1 |
| @ (7WaD Srtp |
@ ZWID SElE |
| BB (~)tanhuang

Show Unly
Pack
Fix

Unblank External Datum

Layer
Make Envelope
Display

Appearance

Attributes

Toggle Entity Transparency

Cut

Copy
Paste
Erase

Export

Make Independent Copy
Assembly Reload File

= Switch File Permission

Configurations

Customize menu

For all same components

Sync source component

| 2@ -zwap 20 k2

» [ Constraints

[ Gdzie moina to znalei¢])

10mm
!- | 20mm
|' | 30mm

Srodowisko Ztozenie >> Menedzer ztozenia >> Menu prawego przycisku myszy

3.4 Arkusz rysunkowy

3.4.1 % Wsparcie 2D/3D dla aktualizacji powigzanh

W s$rodowisku rysunkowym adnotacja ZWCAD umozliwia konwertowanie rysunkéw 3D

DRW
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bezposrednio do formatu DWG/DXF i otwieranie ich w ZWCAD. Podczas procesu konwersji obstuguje

ustanowienie powigzania miedzy plikami rysunkowymi DRW a plikami DWG/DXF. Gdy rysunek 3D DRW

zostanie zmieniony, dzieki nowej funkcji ,Synchronizuj do DWG/DXF” powigzany z nim plik DWG/DXF

moze zosta¢ automatycznie zaktualizowany,

bez koniecznosci

recznego przerysowywania lub

modyfikowania rysunku 2D, co zapewnia spéjnos¢ danych 2D i 3D oraz znacznie oszczedza czas

projektowania.

q! DWG/DXF File Generation

CHNE
DWG/DXF |
= s -‘:.
| ¥ Export to =7
File
| v General
File type (O DWG (| DXF(ASCI) (| DXF(Binary)
Version |2018 -]

[# Associate with bWG/DXF ]

| v Optional

| & Options
Reduce data
Trim surface
Free surface
Merge arc

TIT Color

I © True color

"Y Drawing

I © Export active sheet only
@ Export to model space

Export a5 individual files
Method
2! Follow X axis
| | Follow Y axis

 Default |

-~ Tolerance
UV Curve |0.01
Curve 0.0
Surface |n.01
1 Index color T

) Export all sheets
|| Export to layout space

[ stitch exporting drawings

Distance - X direction 100

Distance - Y direction 100

0K I Cancel .

@ Synchronize to DWG/DXF o I
| Shests DWG/DXF Result
Sheet1 \123.dwg
Back up original drawings
Associated with geometry attributes
Synchronize Close
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'@ Properties 5T
Standard | User  File  Preview
Name Drawing001 MName tag
Number _- . Designer
Manager . Supplier
Keywords [Each keyword should be separated by a *," comma
Description Ht most 95 characters
Create time 52024;"12!30 | |Short date -
Last modified  2024/12/30 | [E] Show time
Sheets DWG/DXF
1/ Sheet! \Drawing001.dwg &
Reset | OK Cancel | Apply |

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozliwe jest ustanowienie powigzania miedzy rysunkiem a wyeksportowanym plikiem

DWG/DXF.

v' Zachowaj powigzanie nieprzerwane, chyba ze zmieni sie $ciezka wzgledna miedzy rysunkiem a

DWG/DXF.

v" Mozna ustanowié powigzania miedzy rysunkiem a istniejgcym plikiem DWG/DXF recznie na

stronie wtasciwosci rysunku lub stronie atrybutéw arkusza.
v" Dostepna jest synchronizacja modyfikacji rysunku z powigzanym plikiem DWG/DXF.

v" Mozna zakoriczy¢ proces synchronizacji, gdy powigzany DWG/DXF zostanie otwarty przez

ZWCAD lub ZWCADM.
v' Istnieje opcja powigzania kilku arkuszy jednego rysunku z jednym plikiem DWG/DXF.

v" Mozna zachowaé zmiany atrybutéw wzgledem widokéw i innych krzywych w powigzanym pliku

DWG/DXF.

[uwagil
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*  Wyeksportowane pliki DIWG/DXF nie moga by¢ powigzane z wiecej niz jednym rysunkiem.

*  Powigzanie nie moze zostaé ustanowione, jesli widoki, kreskowania i teksty sg eksportowane

jako jeden wiersz.

*  Powigzanie nie moze zosta¢ ustanowione, jesli rysunek jest eksportowany do przestrzeni uktadu

DWG/DXF.
*  Rysunek musi zosta¢ zapisany przed wyeksportowaniem i powigzaniem z plikiem DWG/DXF.

*  Powigzanie zostanie przerwane, gdy zmieni sie sciezka wzgledna miedzy rysunkiem a plikiem

DWG/DXF.
*  Proces synchronizacji moze by¢ obecnie realizowany tylko w jednym kierunku.
[Przykiad]

1) Za pomoca funkcji ,Wymiar w ZWCAD” mozna wyeksportowac biezgcy rysunek do pliku
DWG/DXF. W miedzyczasie, poprzez zaznaczenie opcji ,Powigz z DWG/DXF” na stronie
»,Generowanie pliku DWG/DXF”, zostanie ustanowione powigzanie miedzy dwoma plikami.

2) Zmodyfikuj powigzany model 3D po zakoriczeniu wymiarowania w pliku DWG/DXF. Dzieki nowej
funkcji ,,Synchronizuj do DWG/DXF” modyfikacja modelu 3D zostanie zsynchronizowana z

powigzanym plikiem DWG/DXF.
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wspétpraca >> Wymiary w ZWCAD

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wspétpraca >> Synchronizuj do DWG/DXF

3.4.2 % Optymalizacja wydajnosci rzutu

W nowej wersji zoptymalizowano wydajnos$¢ rzutu, wydajnos¢ przywracania arkusza rysunkowego i rozmiar

pliku.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Bez otwierania ukrytej linii i linii Srodkowej wydajnos¢ rzutowania dyskretnego wzrasta o mniej
wiecej 60%, wydajnos¢ przywracania zaznaczonych arkuszy rysunkowych rzutowania dyskretnego
wzrasta o mniej wiecej 80%; wydajnos¢ rzutowania geometrycznego wzrasta o mniej wiecej 40%, a
wydajnos$¢é przywracania zaznaczonych arkuszy rysunkowych rzutowania geometrycznego — o mniej

wiecej 60%.
v" Rozmiar pliku zmniejsza sie 0 mniej wiecej 85% bez otwierania ukrytej linii i linii srodkowe;j.

v' Wydajno$¢ elementéw wyboru kotowego arkusza rysunkowego wzrosta o mniej wiecej 90%, a

wydajnosé elementéw wyboru pola — o mniej wiecej 70%.

v"  Linie widoku rzutowania dyskretnego obstugujg ustawianie warstw, a ustawienia warstw s3

stosowane w widokach wysokiej jakosci.
[ Przyktad]

Biorgc  za przyktad wydajnoéé rzutowania modelu wtryskarki, czas rzutowania dyskretnego zostat

skrécony z ok. 7 s do ok. 2 s, a rzutowanie geometryczne zostato skrocone z ok. 33 s do ok. 15 s.

ZW3D 2025 ZW3D 2026
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[ Gdzie mozna to znalez¢)

Rysunek > > Widok standardowy
3.4.3 Optymalizacja widoku

3.4.3.1 Optymalizacja efektu wyswietlania rzutowania dyskretnego

W trybie rzutowania dyskretnego mozna wtaczy¢ funkcje wysokiej jakosci krawedzi, aby poprawic

doktadnos$¢ wyswietlania widokdw dyskretnych.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

Nie uzywaj wysokiej jakosci krawedzi Uzywaj wysokiej jakosci krawedzi.

p. _/ /

[uwagil
*  Moze to jedynie poprawic efekt wyswietlania dyskretnego widoku przy dyskretnym rzutowaniu.

* Gdy ta funkcja jest wtaczona, wydajnos¢ rzutowania, wydajno$¢ przywracania rysunku i

wydajnos$¢ otwierania pliku sg zmniejszone.
[ Przykiad]

1) Wiacz uzycie wysokiej jakosci krawedzi w ustawieniach parametréow srodowiskowych arkuszy

rysunkowych.
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¥ Drawing Seftings o
Units | mm =
Mass units | kg -
Grid spacing 1305

Type of projection | By Standard -

Projection tol 10,01

[T] Support to open drawing sheet independently

2) Krawedzie wygenerowane przez rzutowanie bedg gtadsze.
] \
] /

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Rysunek > > Narzedzia > > Ustawienia parametru > > Uzywaj wysokiej jakosci krawedzi

3.4.3.2 % Optymalizacja obrotu widoku

Funkcja kata obrotu moze realizowac obrét widoku rzutowania, widoku pomocniczego i widoku przekroju
wokot ptaszczyzny rysunku, zachowujgc powigzanie z widokiem nadrzednym i automatycznie generujac etykiete

obrotu widoku. Obstuguje réwniez ustawienia automatycznego obrotu widoku zgodnie z ruchem wskazowek zegara

w celu automatycznego wyréwnania kata widoku.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna obstugiwaé reczne ustawiania kata obrotu widoku dla widoku rzutowania, widoku

pomocniczego i widoku przekroju, a takze automatyczne generowac etykiety kata obrotu.

v" Mozna obstugiwaé ustawienie obrotu w prawo i w lewo dla widokdw pomocniczych i

przekrojéw, a takze realizowac automatyczne wyréwnanie widoku.
[ Przyktad]

1) Ustaw styl etykiety obrotu widoku w Menedzerze stylu.

¥ Style Manager = =

.Current Document. - A‘H - Projection View Style-
» Fl Arc length = Activate | New Save Reset
» Y Chamfer — | = S :
> 4 Hole callout General | Text Lines
» TiT Ordinate Layer Arrow

v B8 Tables . w a e i
» [ User Table @ Active layer - _| Show view arrow rrow proportional contro
» [ BOM_Table Header -
> B Hole_Table Lable and Scale — A -—p
> [§ EDM_Table Show label Sl : !
> M Annotations Label prefix <NONE> _ - A [——".y
: g\sp:’ri:tirilBOM tegacy) | Label format X ~ ||| | First arrow — -
- eld_lable
> ™ Revision Table Rotate [ary & 244 _»I' 366
v & Views Show scale 244
> 8l Base View Scale prefix SCALE ] Use same style for two arrows
w B8 projection View
T Scale type Use parent scale & Second arrow —
Projection View Style (ANSI) - ... P :
> i Auxiliary View Scale format XY || [[244 -
> B4 Section View . M a4
> @2 Detail View Alignment ARXX L L
ne-

> b Break Line

« [ Above view @ Below view
TS e | e 0 |

-Preview
Line type === DASHDOTDO ~
Line width =
Layer -BY VIEW- =

Import | Export all Apply | cancel | oK
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2) Zmien kat obrotu widoku, wyprostuj pozycje widoku i automatycznie wygeneruj etykiete kata

obrotu widoku.

Y@ View Attributes =

Style | <From Standard> i

General = Label  Lines  Text

>

Hidden line removal for surface
[J Bend notes  ,~ £SMT Rad> <SMT Com_Ang>

Inhert PMI Inherit parallel PMI -

Scale type
@ X/Y 11
O x.x 05 ' 2

[] Synchronize sheet scale

¥ Show label

Angle -0 &

Labe! B
‘ | AIOF | Toggle AlOn | ‘
‘ loyer  |E=0000 -l
|E E ok | Cancd | mppty |

]
1
I
1
1
1
1
1
1
I
1
1
I
I
1
1
1
I
1
1
Show scale :
1
1
I
1
1
I
I
1
1
1
I
1
1
1
1
1
1
I
1
1
1

3) Ustawienie opcji [ Poziomo zgodnie z ruchem wskazéwek zegaral lub [ Poziomo zgodnie
z ruchem przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara] dla widoku moze realizowaé automatyczne

wyréwnanie widoku.
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Lock Location

30 View L4
ﬁ Zoom Limit
Display mode r

Turn View Label on/off

Turn View Scale on/off
Display others

Alignment

Align Drawing View |z| Horizontal to Sheet Clockwise

* v v ¥

View Generation Mode Horizontal to Sheet Counterclockwise

3D Measure Projected Angle

Component Visibility from Part
View Orientation from Parent

& Erase

_____________________ | Blank

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Rysunek > > Widok > > Wtasciwosci widoku
3.4.3.3 Widok zakrzywionego przekroju obstugujacy typ krzywej tukowe;.

Szkic rysujacy linie przekroju w poleceniu widoku przekroju zakrzywionego obstuguje wiaczanie
tukéw, a gdy metoda przekroju wybierze ,krzywa przekroju”, segment tuku zostanie przetworzony w

sposdb rozwiniety, natomiast wynik przekroju zostanie sptaszczony do kierunku przekroju.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna wspomagaé sptaszczanie wynikdw ciecia generowanych przez linie ciecia fukowego do

kierunku ciecia.
[uwagil

* Linia ciecia moze by¢ czystg linig fukowa lub moze zaczynaé sie badz konczy¢ linig prostg z

segmentem tukowym posrodku.
. Linia ciecia nie jest zamknieta i nie przecina sie.

*  Gdy dotaczony jest segment tuku, jest on rzeczywistym tukiem, gdy kat tuku jest réwny 180 lub

mniejszy, natomiast nierzeczywistym tukiem, gdy kat fuku jest wiekszy niz 180.
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[ Przyktad]
Za przyktad postuzy okragty wygiety tuk tozyska. Wyniki sg nastepujace.

Krzywa profilu Przyciete czesci Przycieta powierzchnia

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Rysunek > > Widok > > Sekcja giecia
3.4.3.4 Wskazowki dotyczace optymalizacji giecia blach

Giecie blachy zostato zoptymalizowane w wersji 2026, obstugujgc dodatkowy kat pokazujacy kat
giecia i dostosowujgc pole uwag dotyczacych giecia blachy w oryginalnym panelu konfiguracji do pliku

szablonu arkusza rysunku.

@ 8
vk =

Hidden line removal for surface

E(01

&

Bend notes Ia:SM'I'_Dlr‘}EL:- x:-E‘.III';-'I.T_.R.ad::- :".S.F';"i'l:_(.:um_;ﬁ..ng::-
Inherit PMI | Inherit parallel PMI - |

Mirror view Haorizontal mirror view x

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna dostosowaé uwagi dotyczace giecia blachy, aby byty zgodne z szablonem rysunku.
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v Motzliwa jest obstuga wyswietlania kata giecia jako kata uzupetniajgcego lub dodatkowego.
[Uwagil

*  Oryginalne ,Objasnienia do giecia blachy” zostaty zmienione na , Uwagi dotyczace giecia”.

*  Oryginalny monit ,Z punktem wiodgcym” zostat zmieniony na przycisk , a punkt wiodacy

jest tworzony tylko wtedy, gdy przycisk jest podswietlony.

*  Pole danych ,,Uwagi dotyczgce giecia” zachowuje <SMT_Dir%. L> <SMT_Rad> <SMT_Com_Ang>,
gdzie oryginalny <SMT_Ang> podzielono dodatkowo na nastepujgce dwa typy katéw.

*  <SMT_Com_Ang>: kat uzupetniajacy — kat uzupetniajacy

*  <SMT Sup_Ang>: kat dodatkowy — kat uzupetniajgcy

*  Oryginalny uktad >> 2D > > Usuniecie objasnienia do giecia blachy
[ Przyktad]

Za przyktad postuzy kat giecia blachy wynoszacy 45°. Rzutujmy sptaszczony widok z géry. Wynik jest

nastepujacy.

Wyswietl kat Wyswietl kat

Przypadek

uzupetniajgcy uzupetniajacy

DOWYN R5 |45° DOWN R5 135°

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Rysunek > > Narzedzia > > Menedzer stylu > > Widok > > Uwagi dotyczace giecia

3.4.3.5 Nowa granica splajnu do widoku przekroju tamanego / widoku

szczegotowego

Typ granicy widoku przekroju tamanego i widoku szczegdétowego rozszerza sie. Na podstawie
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oryginalnego typu okregu, prostokata i polilinii dodawany jest nowy typ granicy splajnu.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozliwe jest utworzenie widoku przekroju tamanego przy uzyciu granic splajnu.

1 (o] |

v" Mozna réwniez utworzyé widok szczegétowy przy uzyciu granic splajnu.

DETAIL B

\.__#/\|

DETAIL B
SCALE 1:5

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Uktad >> Widok tamanego przekroju

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Uktad >> Widok szczegétowy
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3.4.3.6 Optymalizacja widokéw przekrojow (ZW3D 2026 SP1)

Na rysunku technicznym, podczas wykonywania przekroju widoku, uzytkownik moze faktycznie
przecig¢ rzutowane obiekty modelu 3D w trybie szkieletu (takie jak krzywe i punkty), a takze obiekty w

szkicu i szkicu 3D.

A
|
5 ﬁ
b A SECTION A-A
SCALE 11
Efekt przekroju rysunku technicznego Efekt przekroju 3D

[Sciezka do tej funkcji]

Rysunek techniczny >> Uktfad graficzny >> Widok przekroju >> Widok przekroju
petnego/wyréwnanego/Widok przekroju 3D z nazwa/Widok przekroju wygietego/Widok

przekroju osiowego
3.4.3.7 Optymalizacja dla rzutu gwintu zewnetrznego (ZW3D 2026 SP1)

Podczas rzutowania gwintow zewnetrznych oprogramowanie generuje linie wykonczeniowe zgodne

Z normami.

[Sciezka do tej funkcji]

Rysunek techniczny>> Ukfad graficzny >> Widok przekroju
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3.4.4 %Optymalizacja adnotacji

3.4.4.1 Optymalizacja kontroli funkcji

Obecne zachowanie tolerancji geometrycznej zostato zoptymalizowane. Podczas tworzenia lub
przeciggania tolerancji geometrycznej mozna dotgczy¢ do niej etykiete wymiaru. Pdzniej etykieta i

tolerancja geometryczna mogg zostac przeciggniete razem lub odtgczone.

Text
$|0.01

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Adnotacja >> Kontrola funkcji
3.4.4.2 Optymalizacja ztamanego wymiaru promieniowego

Ztamany wymiar promieniowy zostat zoptymalizowany. Srodek zostanie zamocowany do tylnego
konca, tworzac ztamany wymiar promieniowy. PéZniej wymiary uwzgledniajace ten srodek oraz wymiary

uwzgledniajgce rzeczywisty Srodek beda takie same.

ZW3D 2025 ZW3D 2026

R100
R100 4

80

80
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[ Gdzie mozna to znale#¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiar >> Wymiar >> Wymiar promieniowy/érednicowy >>
Ztamany wymiar promieniowy
3.4.4.3 Nowy dodatkowy tekst funkcji uktadu odniesienia
lub edytowania elementu

Wprowadzono dodatkowe funkcje tekstowe. Podczas tworzenia

odniesienia mozna dotaczy¢ dodatkowy tekst do elementu odniesienia i wybrac kierunek umieszczenia.

Datum Feature 3
a

[v]x] (@]
|

] ¥ Required |
e I
=
Ehttne Uscrte i L4
|—® Datum e |
Daturn label A |

Entny 2185 | &
Tetpoint  -24804259,15343686 | ¥ & v

:YSetling |

Additional text | Datum |

= [ = [ @ |
wA B

| ¥ Dimension Attributes | -

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Funkcja uktadu odniesienia

3.4.4.4 Optymalizacja autobalonow

Funkcja autobalondéw zostata zoptymalizowana. Odpowiednia warto$¢ przesuniecia zostanie

obliczona automatycznie podczas korzystania z funkcji autobalonu, co sprawi, ze umieszczenie balonu

bedzie odpowiedniejsze.
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[ Gdzie moina to znalez¢])
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Adnotacja >> Autobalon
3.4.4.5 Optymalizacja balonu

Do etykiety balonu dodano funkcje zastepowania ilosci. Podczas tworzenia lub edytowania etykiety
balonu niektére teksty mogg zostaé¢ uzyte do zastgpienia wielkosci balonu, a rzeczywista wielkos¢ tej

czesci nie bedzie wyswietlana.

& Balloon Label 22

[v] X ® b
Bentleader i
@ One side () Mearest side

3.06324

3.06324 I I i 12.761458

0 —r—.l 1.53162 ]

Denotaiiun; E'5

i -
:E‘ Override quantity 4

-Symbol combination -

Combination spacing 0

a0
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Adnotacja >> Etykieta balonu
3.4.4.6 Katowa grupa wymiarow

Nazwa oryginalnej funkcji rzednej katowej zostata zmieniona na katowg grupe wymiaréw. Kgtowa

grupa wymiaréw zawiera katowy tryb bazowy, tj. nowg funkcje. Wymiary katowe mozna utworzyé w

nastepujacy sposob.
[ Angular Group Dimension 52
v]% 0
. v Héquired |

Y

Base point | &

Start point | | % &~

End point | vy &~

Text point | ¥y &~
v

Continuous points

¥ Settings

| Text | Dim Attributes

[ ]

Text Value v

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wymiary >> Katowa grupa wymiaréw
3.4.4.7 Optymalizacja tolerancji

Funkcja tolerancji zostata zoptymalizowana, co obejmuje ,,Modyfikacje tolerancji” w module PMI,

nowy styl tolerancji i optymalizacje badania tolerancji.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Edytuj informacje o tolerancji wymiaru w module PMI.
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w£% Modify Tolerance 22
v X =] @
¥ Required

Entity | |&

¥ Settings

AAXX - I;I
|

Show tolerance parentheses

v" Mozna wyswietla¢ tolerancje w nowym stylu.

v x| £an
B[ T 1™ “f T ™ [k
Text alignment Default X
| Scale factor |1
Unit/Tolerance | Alternate Units
w2
e |+
100.00 - P —
. H7 | H7: | Hrss
10g r9e-85 CIEIRNE e
100.00 ol X - 2 -
h9(gg g1 )
— —_— el xaxx - | 220 o KA i Xm]‘
v" Tolerancja moze by¢ aktualizowana wraz z jej podstawowym wymiarem.
Y@ Tolerance Inquiry L=
Shaft Tal Hole Tol Shaft Fit Tol Hole Fit Tol
= [ Basic dim
18
Tol code
he
Upper: o 4
lower 0054 5
[¥] Update with dimension
| Cancel |

v" Normy tolerancji mozna importowac za pomoca tabel programu Excel obstugujacych normy HB
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5800 i GB/T 1804. Interfejs badania symetrycznej tolerancji jest przedstawiony ponizej.

¥ Tolerance Inquiry o s
Shaft Tal HoleTol | CustomTol |
| DimTolExcel xlsx E.
. 4 '
~ HES300 s = =4 : Ay
SAImT | ! =y I F @.:( -
W ES Ri#m kS k] S # i Tl e pNr el
BEH ‘ | —
wFuan i : 1 i
: RIRafs o d D d L
W GET1804 ! | |
¥ i ¥ i T i ¥ I T
| Basic dim
0.1 0 o o 0
- |
0.3 0 005 005 o o 006 -0.06 0 0.05
| I Tol code
{22 ° e la%ee 1 o a e P 1l &9 o <General Tolerance (HB5200)> ‘
0.6 0 006  -0.06 o o 008  -0.08 0 0.1 | =
I Edge Length: |0 7
07 0 007 007 o (] 011 0.1 0 0.1 [ = |
Upper: o "
1 o 007 007 o o 011 011 0 01 I =1
I Lower: U] Al
1.25 0 0.1 01 o 0 014 094 0 012
I 1 = Update with dimension
1.5 0 01 01 o [ 014 014 0 012 |
.
| | - _ -~ - - e e - e )
B 4 Cancel

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> PMI >> Edytuj wymiar
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Atrybuty wymiaru >> Ogélne >> Jednostka/tolerancja

3.4.4.8 Optymalizacja efektu okluzji etykietowania

Do wymiaru liniowego, wymiaru katowego i innych obiektéw wymiarowych dodano optymalizacje
efektu wypetnienia i okluzji, ktéra moze realizowac okluzje wymiaru, elementéw graficznych i innych

obiektow.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna ustawié kolor wypetnienia tekstu dla obiektu wymiaru, a kolor wypetnienia moze by¢

dowolny z palety lub zgodny z kolorem papieru.

v" Mozna obstugiwaé obiekty sprzed etykietowania i po nim, dzieki czemu obiekty wymiarowe

moga blokowad inne obiekty i prymitywy.
[ Przyktad]

1) Ustaw kolor wypetnienia dla wymiaru.



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

@ Dimension Attributes =i

Style : <Custom=

General Line/Arrow Misc | Text |

Font |ZWSD Simplex Rornan

Big font ZW3D Simplex Roman

AcBlYyZz

| Fill color
L]

Color

Justification | = i

2) Przesun obiekt na wierzch.

S

XX

Erase

Blank

du%

Entity Info

Attributes

Layer 4

Bring to Front J

#
e

Send to Back

Customize menu
L

v" Mozesz zrealizowac okluzje obiektéw wymiarowych na inne obiekty i prymitywy.

\

|

[
#140.00

1 75.00
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Rysunek >> Wymiary >> Wtasciwosci
3.4.4.9 Optymalizacja interfejsu wykonczenia powierzchni

Interfejs polecenia wykorniczenia powierzchni zostat zoptymalizowany, a typ chropowatosci bedzie

wyswietlany jako indywidualne ikony, co zwiekszy wygode wyboru.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Dostepny jest wyswietlacz kafelkowy, a wybdr typu chropowatosci jest bardziej intuicyjny.

ZW3D 2025 ZW3D 2026

General | Attribute General | Attribute

Symbol Type Tl
\/ v had v hrarara-d

| Grinding [ Grinding

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Adnotacja >> Wykoriczenie powierzchni
3.4.4.10 Optymalizacja etykiety wspétrzednych

W funkcji ,Etykieta wspdtrzednych” dodano prostokat, okrag, prawy znak, lewy znak, dtugi okrag,
kwadrat, punktowany okrag, romb i tréjkatne style obramowania, aby spetni¢ dalsze wymagania

projektowe.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' Etykieta wspétrzednych obstuguje wyswietlanie stylow obramowania.



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

X=45.35
Y=76.25
Z=0

ﬂ/

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Adnotacja >> Etykieta wspétrzednych
3.4.4.11 Optymalizacja automatycznego kreslenia

Funkcja automatycznego kreslenia jest zoptymalizowana pod katem blach i ztozonych modeli, umozliwiajgc
uzytkownikom zapisywanie ustawien w automatycznym kreSleniu i optymalizacje wynikéw automatycznego
kreslenia pod katem charakterystyki modelu blachy i ztozonych modeli, zmniejszajac liczbe obiektéw wymiarowych

dla obiektéw pionowych innych niz poziome i zaznaczajgc doktadniejsze rysunki.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna obstugiwaé zapisywanie ustawieri stron kart, takich jak widoki, etykiety i tabele, w

plikach konfiguracyjnych.

v" Karta z rysunkami umozliwia ustawienie réznych konfiguracji zachowania w przypadku réznych

modeli.

v" Na stronie karty widoku dodano dwie funkcje: dziedziczenie PMI i wyswietlanie uwag dot.
giecia.
v" Strona karty wymiaréw obstuguje ustawienia wymiaru dla kazdego widoku osobno.

v" Funkcja automatycznego kreélenia obstuguje zapisywanie ustawief w pliku konfiguracyjnym.

v' Obiekty wymiarowania automatycznego dodaja takie obiekty jak wymiarowanie pozycji tuku,
wymiarowanie niepoziomej pionowej linii prostej, srednica wewnetrzna giecia, srednica zewnetrzna

giecia, wymiar pozycji giecia, kat giecia inny niz 90 i ptaszczyzna w poblizu kotnierza.

v" Mozna zaznaczy¢ wymiar potozenia tuku. Jesli opcja ta nie jest zaznaczona, informacje o

pofozeniu zaokraglenia, tzn. wymiary w kierunkach X i Y, nie zostang zaznaczone.
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v"Jedli opcja ,,Zaznacz linie inne niz poziome i pionowe” nie jest zaznaczona, linie, ktdre nie s3

pionowe w kierunkach X i Y, nie bedg zaznaczane.

v" Wewnetrzna i zewnetrzna $rednica giecia kontrolujg, czy wymiarowaé wartoséci $rednicy

wewnetrznej i zewnetrznej giecia blachy.
v" Wymiar pozycji giecia kontroluje, czy wymiarowana ma by¢ warto$¢ ptaszczyzny giecia blachy.
v'Kat giecia inny niz 90” kontroluje, czy wymiarowaé warto$é kata giecia blachy innego niz 90.

v" Opcja ,Blizsza ptaszczyzna kotnierza” kontroluje, czy wymiarowana ma byé warto$é ptaszczyzny

giecia blachy znajdujace;j sie najblizej punktu skrajnego wymiaru.
[ Przykiad]

1) Zapomoca rozwijanych opcji mozna szybko wybrac zgdang konfiguracje powierzchni.

2) Wyniki automatycznego etykietowania sg nastepujace.

ZW3D 2025 ZW3D 2026
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[ Gdzie mozna to znale#¢]
Srodowisko Rysunek >> Etykietowanie >> Etykietowanie >> Automatyczne etykietowanie
3.4.4.12 Wywotanie otworu obstugujace identyfikacje odwrotng

Funkcja wywotania otworu dla powierzchni odwrotnej w perspektywie rzutowania obstuguje wynik
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wymiarowania i dodaje identyfikacje odwrotna.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna dostosowaé wyniki wymiarowania otworéw dodatnich i ujemnych.
[ Przyktad]

1) Otwdrz plik HoleCallFormat.txt w folderze supp w katalogu instalacyjnym.

2) Etykiety tekstowe specyficzne dla otwordw, ktére definiujg kierunek dodatni i ujemny.

{Depth from feature}
#This configuration will read the feature depth instead of
#<H DH1>, <H H2>, <H TH>

#it quantity ##
QUANTITY=<H Q=X

#it Deptht wH
DEPTH1=<H H1=>

#i# Depth2 i
DEPTH2=<H H2>

#i# Thread depth ##
THREAD DEPTH=<H TH=>

#it through-hole i
THRUHOLE=THRU

#it hole-direction ##

NEGATIVE DIR=x=m@E
POSITIVE DIR=

3) Dodaj odwrotny typ otworu.

#General counter-bore hole#
GENERAL COUNTER-BORE=[VxX]c<H D1=[VxX]{<H DH1=<H L=\
[VaX]y[VxX]c<H D2=[VxX]{<H DHZ2=>
GENERAL COUNTER-BORE SCHAM=[VxX]Jc<H D1=> [VxX]{<H DH1> <H L=\
[VxX]Jy[VxX]c<H D2> [VxX]J{<H DHZ2>\
[VxX]z[VxX]Jc<H CD=X<H CA=[VxX]b
REV _GENERAL COUNTER-BORE=[VxX]Jc<H D1=[VxX]{<H DH1=<H L=\
<H DIR>[VxXJy[VxX]c<H D2>[VxX]{<H DH2>

4) Okresl potozenie etykiety tekstowej.
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#General counter-bore hole#
GENERAL COUNTER-BORE=[VxX]c<H D1>[VxXJ{<H DH1><H L>}\
[VxXJy[VxX]c<H D2>[VxX]{<H DHZ2>
GENERAL COUNTER-BORE_SCHAM=[VxXJc<H D1> [VxXJ{<H DH1> <H L=}
[VxXly[VxX]Jc<H D2> [VxX]{<H DH2=>}\
[VxX]z[VxX]c<H CD>X<H CA=>[VxX]b
REV_GENERAL_COUNTER-BORE=[VxX]c<H D1>[VxXJ{<H DH1><H L=\
<H_DIR=[VxXJy[VxX]c<H_D2>[VxXJ{<H DH2>

5) Po ponownym uruchomieniu oprogramowania zaznacz otwory na odwrotnej stronie.

©10.00720.00  210.00720.00
[ L1215.0075.00 jf Bl 1915.0075.00

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Rysunek >> Wymiary >> Wywotanie otworu
3.4.4.13 Optymalizacja ustawien obrazu

Dodano funkcje ,wyswietlania z przodu” dla wstawionego obrazu. Jesli chcesz ukryé pewne

informacje lub dodac¢ znak wodny, obraz mozna wyswietli¢ na gérze za pomoca tej funkc;ji.
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[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Symbol >> Obraz
3.4.4.14 Optymalizacja gatezi

Dodano funkcje ,Wstaw pojedynczg gatagz” i zoptymalizowano funkcje ,,Usun gataz”. Za pomoca tych

dwach funkcji mozna wstawiac i usuwacé gatezie w sposob ciagty.

4 Insert Single Branch £2
(v]x [®][p)
/‘ I' H-equired - _I
Dimension 35 | &
Insert puintl | ¥ &

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiar gatezi >> Menu prawego przycisku myszy >> Wstaw

pojedyncza gatai

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiar gatezi >> Menu prawego przycisku myszy >> Usun gataz



3.4.4.15 Optymalizacja symbolu spoiny
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Do symbolu spoiny dodano funkcje ,Wstaw punkt wezta”. Uzytkownicy mogg wstawic¢ punkt wezta

w gatezi symbolu spoiny, uzyskujac zgiecie gatezi.

B

YYD

Insert jog point

Cut

Copy

Erase

Blank

Entity Info

Layer k
Save to Symbeol Library

Customize menu

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Symbol >> Symbol spoiny

3.4.4.16 Nowy wymiar funkgji sfery

Dodano wymiar funkcji sfery. Funkcja sfery bedzie mogta by¢ automatycznie rozpoznawana w

funkcji wymiaru i funkcji promieniowej/$rednicowe;j.

SR10

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wymiary >> Wymiary

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wymiary >> Promieniowy/$rednicowy
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3.4.4.17 Nowa funkcja ,,Pokaz wymiary modelu”

Dodano funkcje ,Pokaz wymiary modelu”. Za pomoca tej funkcji mozna selektywnie wyswietla¢
wymiary, adnotacje i symbole modelu 3D w widoku. Wymiary odnoszg sie w szczegélnosci do silnego
wymiaru, stabego wymiaru i wymiaru odniesienia w szkicu. Adnotacje i symbole odnoszg sie do

wszystkich adnotacji i symboli utworzonych w PMI.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna selektywnie wyswietlaé wymiary, adnotacje i symbole w widokach modelu 3D.

v' Wymiary, adnotacje i symbole dziedziczg pozycje odpowiadajgcych im elementéw w szkicu i

PMI.

v’ Zaznaczaj zbiorczo za pomoca skrétu Shift lub Ctrl.

%71 Show Model Dimensions 53
ME: @
¥ Required | =

View/enity 17 # |
-"' Type-s

| Dimension | Annotation Symbol

=1 1= ‘i’)ll 1=} 1=

di| [ d1| |(d1)| [ d1 | |PMI
{ :Tiip_?: {Hame

5 Sketchl_dD 0
@' SketchZ_dD

B B Sketch?_d

Tl Sketchl_do

= #1378

ia 1409

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wymiary >> Pokaz wymiary modelu
3.4.4.18 Optymalizacja wymiarow miedzy widokami

Wymiar miedzy widokami zostat zoptymalizowany. Nie bedzie mozna tworzy¢ wymiaréw miedzy
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widokami, z wyjatkiem wymiaréw miedzy widokiem szczegétowym, widokiem kadrowania itp. a

widokiem podstawowym.
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wymiary
3.4.4.19 Optymalizacja wymiarow

Polecenie wymiaru zostato zoptymalizowane w wersji 2026, ktéra obstuguje ustawianie tolerancji

oraz przenoszenie i edycje istniejgcych wymiaréw podczas procesu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Gdy polecenie wymiaru jest aktywne, podswietlenie pojawia sie, gdy kursor myszy przesuwa sie

nad istniejgcg etykieta.

v" Gdy polecenie wymiaru jest aktywne, kliknij istniejacg etykiete lewym przyciskiem myszy i
przytrzymaj go, aby przesungé pozycje istniejgcej etykiety.

v" Gdy polecenie wymiaru jest aktywne, kliknij dwukrotnie istniejgcg adnotacje lewym

przyciskiem myszy, aby jg edytowac. Po wyjsciu z edycji atrybutu za pomocg przycisku OK, Anuluj lub

ESC nalezy powrdci¢ do interfejsu adnotacji.

v" Polecenie wymiaru dodaje dwa typy ustawief atrybutéw wymiaru: ,Jednostka/tolerancja” i

,Jednostki alternatywne”.

v' Po wprowadzeniu przez uzytkownika tekstu i ustawieniu wiasciwosci jednostki/tolerancji oraz

jednostki alternatywnej wartos¢ wejsciowa nie zostanie zresetowana, dopodki uzytkownik nie
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zakonczy polecenia.
[Uwagil

*  Ze wzgledu na brak stopnia tolerancji dla wymiaru kata i fakt, ze opcje jednostki gtdwnej s3
wyswietlane w postaci utamkow sekund zamiast utamkéw, wynik wymiaru kata nie zostanie
zastosowany, jesli atrybut stopnia tolerancji lub forma wyswietlania utamka jest ustawiona dla

atrybutu polecenia wymiaru.
[ Przyktad]

Gdy uzytkownik wtaczy polecenie wymiaru, mozna doda¢ znaki i zmienié¢ tolerancje w tekscie

uzytkownika oraz zakonczyé tworzenie wymiaru.
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[ Gdzie mozna to znalez¢)

Rysunek >> Wymiary >> Wymiary
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3.4.4.20 Optymalizacja adnotacji katowych (ZW3D 2026 SP1)

Funkcja adnotacji katowych réwniez zostata ulepszona. ZW3D 2026 SP1 obstuguje teraz

wprowadzanie tolerancji katowych w formacie XX°XX'XX” (stopnie, minuty, sekundy). Eliminuje to

koniecznosc¢ recznego przeliczania pomiaréw katowych przez uzytkownikéw.

[Funkcje]
v' Wprowad? tolerancje katowa w formacie XX°XX'XX".

v' Oprogramowanie automatycznie konwertuje dane wej$ciowe w innych formatach do tego
formatu.

[Przyktad zastosowania]

¥ Dimension Attributes

Style | <From Standard>

| | LinefAmow  Misc  Text
— e =
[ 1t g A e
-3~ -
L i | L
Auto Dogleg
Scale factor l
Unit/Tolerance Alternate Units
o0 ==
XXX = | 0CKX ~ ) @
| 0°G'0" +
el x -l 2 -
i e - | PR < g - xem | 80" t110°0
ANl OFF Wk AllOn
Layer [ Layerooo0 -]
i) | ok

Cancel

[Sciezka do tej funkcji]

Rysunek techniczny >> Adnotacja katowa >> Wtasciwosci adnotacji

PMI >> Adnotacja katowa >> Wtasciwosci adnotacji
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3.4.4.21 Optymalizacja dla odziedziczonych PMI (ZW3D 2026 SP1)

Adnotacje na rysunku technicznym mogg dziedziczy¢ jednostki/wtasciwosci tolerancji z adnotacji
PMI. Po kliknieciu prawym przyciskiem myszy na adnotacje i uzyciu opcji "Dziedzicz z czesci" mozna

kontrolowa¢ stan powigzania tej wtasciwosci..

Model ZW3D 2026 ZW3D 2026 SP1
/ | I N ’ / | f N T
19}
5
Ll |l 0] Ll |l 2
© o
o) ¢
- 4 8 . 4 o
o
\ | i ) \ \ | i ) l
[e——100.00 —— le—100.00+0.35 —=|

[Sciezka do tej funkcji]

Atrybuty widoku przekroju >> PMI odziedziczone

3.4.5 Optymalizacja tabeli

3.4.5.1 Nowa kolejnos¢ wedlug nazwy i automatyczna aktualizacja

identyfikatorow po sortowaniu

Funkcje ,Sortuj po nazwie” i ,Automatycznie aktualizuj identyfikatory po sortowaniu” zostaty
dodane do funkcji sortowania tabeli otworéw, tabeli elektrod, tabeli zestawien konstrukcyjnych BOM,

tabeli spoin i tabeli adnotacji.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna zmienié¢ kolejno$é zawartosci tabeli wedtug nazwy.
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v" Gdy uzytkownik dostosuje sekwencje w tabeli, oprogramowanie automatycznie zaktualizuje

odpowiedni identyfikator.

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Uktad >> Tabela >> Tabela otworéw / Tabela elektrod / Tabela

BOM / Tabela spoin / Tabela adnotacji
3.4.5.2 Nowa funkcja ,Pokaz jednostke” w BOM

W praktycznych scenariuszach BOM bedzie zawiera¢ zaréwno jednostki wysSwietlane, jak i
niewyswietlane. Opcja ,,Pokaz jednostke” zostata dodana do tabeli BOM, dzieki czemu uzytkownicy mogg

bezproblemowo przetgczac opcje w zaleznosci od potrzeb.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna kontrolowaé wyswietlanie jednostek w BOM.

2 wo45-082 10045-0008200 1 Q235A 25+28+28(mm)
n WO38-044 10038-0004400 1 Q235A 1205135+ 11(mm)
o WO38-013A 10038-0001301 2 Q2354 B25+525«14(mm)
a WO17-001 10017-0000100 2 Q235A 35+25+35(mm)
8 Woo8-129C 10008-0012903 1 Q235A BO»105*52(mm})
# FOF2=-DT=-02-17A 12303-7217001 1 Q235A 275+2B0+60(mm)
(=3 S00Sell-D-17-05 13183-1705000 1 Q235A 1033417004 (mm)
5 S00sel-D-17-04 13183-1704000 11 Q235A tEX534X1033 B+10353+534(mm)
4 500Sel-0-17-03 13183-1703000 1 Q235A 3+1032+410(mm})
3 500Sell-D-17-02 131831702000 1 Q2354 16+1033=534(mm)
2 500Seli—D-17-01 13183-1701000 1 Q235A | 1732+1045+540(mm})
1 38B0SEN-D-02-08 13163-0208000 2 Q2354 625+525+48(mm)
[[»] Name | Cost Number | Quantity Material Stock Size

Wyswietlanie
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2 WO45-082 10045-0008200 6| Q235A 25+28+28
n WO38-044 10038-0004400 1 Q2354 120+135+M
Le] WO38-013A 10038-0001301 2 Q2354 625+525x14
-] WO17-001 10017 -0000100 2 Q235A 35+25+35
a8 woos-129C 10008-0012903 1 Q2354 B0+105+52
7 JOF2-DT-02-17A 12303-7217001 1 Q235A 275+2B0+60
153 500Sel-D-17-05 131831705000 L Q235A 1033+1700+4
5 500Sell-D-17-04 13183-1704000 1|1 Q235A t6X534X1033 B+1033+534
% 500Sell-D-17-03 13183-1703000 1 Q2354 3+1032410
3 50CSell-D-17-02 131831702000 1 Q2354 16+1033+534
2 500Sell-D-17-01 131831701000 1 Q2354 1732+1045+540

1 380SEN-D-02-08 13163-0208000 2 Q2354 625452548
(5] Nome | Cost Number | Quontity Material Stock Size

Puste

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Uktad >> Tabela >> BOM
3.4.5.3 Nowa funkcja ,,Wstaw wymiar” w BOM

W tabeli BOM dodano funkcje ,Wstaw wymiar”, ktéra moze odwotywaé sie do wymiaréow na

rysunku. Gdy wymiary ulegajg zmianie, dane tabeli mogg by¢ aktualizowane synchronicznie.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Tabela BOM moze odwotywaé sie do wymiaréw na rysunku.

By ; rﬂ_ h
g
B Fa o
8
206 401 [0
[Fa5]

12 Wo45-082 10045-0008200 1 Q235A 25
1 WO38-044 10038-0004400 1 Q2354 120
10 WO3B-013A 10038-0001301 2 Q2354 825
g wWo17-001 10077-0000100 = Q235A 35
=] Wo08-129C 10008-0012903 1 Q235A 80
v 7O0F2-DT-02-17A 12303-7217001 1 QZ35A 278
=] 5005el-D-17-05 13183-1705000 1 Q235A | 1145
= 500Sell-D-17-04 13183-1704000 1| QZ35A tBX534X1033 =]
- 500Sell-D-17-03 13183-1703000 1 Q2354 3
. 500Sel-D-17-02 131831702000 1 Q2354 B
2 500Sell-D-17-01 131831701000 1 Q2354 1732
1 380SEN-D-02-08 13163-0208000 2 Q2354 625
D Name | Cost Number | Quantity Moterial Length
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Uktad >> Tabela >> BOM
3.4.5.4 Nowe funkcja ,,Aktualizuj cechy otworow z widokiem” w tabeli otworow

Aby pomdc uzytkownikom w szybkim dodawaniu otworéw w widoku do tabeli otwordw, zwtaszcza
w przypadku aktualizacji tabeli otworéw po modyfikacji modelu, do tabeli otworéw dodano funkcje

»Aktualizuj cechy otworéw z widokiem”.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Gdy opcja ,Aktualizuj cechy otwordw z widokiem” jest zaznaczona, wszystkie otwory w widoku

sg aktualizowane w tabeli otwordéw.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Uktad >> Tabela >> Tabela otworéw
3.4.5.5 Nowa funkcja ,,Formatuj tekst” w tabeli otworow

Funkcja ,Formatuj tekst” zostata dodana w tabeli otwordw na podstawie réinych stylow w

praktycznym zastosowaniu. Dzieki temu uzytkownicy mogg dostosowal styl adnotacji otworu i

zastosowac go do tabeli otwordw.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Po wybraniu domysinej opcji ,Formatuj tekst” tabela otworéw przedstawia rozmiar otworu

zgodnie z domysIinym stylem.

v" Gdy funkcja ,,Formatuj tekst” wybiera gteboko$é z funkgji, tabela otwordw przedstawia rozmiar

otworu w stylu konfiguracji pliku ,HoleCalloutFormat.txt” z folderu supp.

[ Gdzie moina to znalez¢])
Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Uktad >> Tabela >> Tabela otworéw
3.4.5.6 Optymalizacja funkcjonalnosci tabeli adnotacji (ZW3D 2026 SP1)

Funkcjonalno$¢ tabeli adnotacji obejmuje teraz funkcje importowania szablonéw.



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

[Funkcje]

v" Uzytkownicy moga wybiera¢ dostosowane szablony do generowania schematéw tabeli

adnotacji.

[Sciezka do tej funkcji]

| » [=]

Rysunek techniczny >> Uktad graficzny >> Tabela>> Tabela adnotacji

= Annotation Table &3
[v]x o
¥ Required |
Point list | | ®
Base paint | (¥ &~
¥ Item Numbers
© StartingID 1 e
() Starting label |5 |
Order _A_uto upd.;i:; IDs after s 'I
Show origin indicator
¥ Template
Tempiaie &

3.4.5.7 Optymalizacja funkcji podziatu listy materiatéw BOM (ZW3D 2026 SP1)

Uzytkownicy mogg konfigurowaé niestandardowe ustawienia podczas dzielenia listy materiatéw

BOM.

@ Custom Split 53
—Settings
Insert point : Bottom-Right = |

|

Child table rows e 2]

With new head row

ok || e
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[Funkcje]

v' Z mozliwoscig wielokrotnego podziatu;

v Liczbe linii na podziat mozna skonfigurowag;

v" Pozycje tabeli po kazdym podziale mozna okredli¢ recznie.
[Przyktad zastosowania]

Uzytkownicy mogg skonfigurowac liczbe wierszy dla nastepnej podtabeli, a operacja ta moze by¢
powtarzana do momentu wygenerowania wielu podtabeli spetniajgcych wymagania uzytkownika

dotyczace liczby wierszy.

& |Part0086 1 Aluminum

5 |Part0o05s A Aluminum

4 [Port004 1 Aluminum

10| Part010 1 Alumin 3 |Part003 1 Aluminum

9 |PartQ02 1 Alumin 2 |Partoo2 1 Alumimum

12[Portoiz] | 1 Alumindg] 8 [Partoos 1 Alumind2 1 [Partoo1 1 Aluminum
11| PartOn 1 Alumin 7 |[Part00o?7 1 Alumin 10| Name |Cost|Number|Quantity|Material

[Uwagal]

e Liczba wierszy ustawiona dla podtabeli to liczba wierszy w kolejnej podtabeli po podziale, a nie

liczba wierszy w biezgcej tabeli.
[Sciezka do tej funkcji]

Rysunek techniczny>> Uktad graficzny >> Tabela >> Lista materiatéw BOM

3.4.6 Optymalizacja funkcji rysowania (ZW3D 2026 SP1)

3.4.6.1 Optymalizacja polecenia wypetniania linii profilu

Optymalizacja polecenia wypetniania linii przekroju, obstugujgca wykorzystanie linii przerwania

widoku przerwanego jako granicy wypetnienia.
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7.

[Funkcje]

v' Gdy polecenie wypetniania linii sekcji jest aktywne, najechanie kursorem myszy na linie

przerwania spowoduje wyswietlenie efektu wstepnego podswietlenia.

v' Gdy polecenie wypetnienia linii profilu jest aktywne, linie przerwania mogg by¢ wybrane jako

dane wejsciowe dla paska obiektow.
[Uwaga]

*  Podczas wybierania linii przerwania mozna wybra¢ dwie jednoczesnie, jednak tylko obszar

zamkniety oznaczony jako wewnetrzny spowoduje utworzenie linii przekroju.
[Sciezka do tej funkcji]

Rysunek techniczny>> Rysowanie >> Wypetnienie linii przekroju

3.4.7 Optymalizacja Menedzera stylu

3.4.7.1 Nowa linia zamykajaca gwint

Podczas rzutowania obstugiwane jest generowanie linii koriczacej gwint.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

Brak linii konczacej gwint Linia koriczaca gwint
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[Uwagil

*  Podczas tworzenia widoku rzutowania, gdy kierunek osiowy otworu gwintowanego nie jest

réwnolegty do ptaszczyzny rzutowania, linia koficzgca nie zostanie wygenerowana.

*  Podczas tworzenia widoku przekroju linia koriczagca nie zostanie wygenerowana, jesli pozycja

ciecia nie bedzie znajdowac sie na osi gwintowanego otworu.
[ Przykiad]

1) Menedzer stylu ustawia linie koriczacg gwint.
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¥ Style Manager o
:Current Document = iiA[I b4 | - Drafting Standard 2
|v £ standards = Activate | New i i Save | | Reset |
Iv I Styles General |_\a;rew |
| > % Point | Type of Projection Style of Threads
> “’_ Line ¢ e
B 6| o| o
> B8 Hatch L | s
| » [A Annotations ) First angle Show thread terminating line |
¥ & Symbols “Style of threads in section
! > '35‘ Centerling/ center mark -~ )
> & Weld L |-‘ B
| > W Caterpillar © Third angle — !
» ke End treatment |
> o Surface finish ~Options
> [ Intersection symbol = [P . =
| > ByFile/Block = Idg @ i I<%I =
v 4. Dimensions — ===
I z 1 Linear Q ZN |‘2..? |iI"l|
A Angular N | | | |
| ) O Radial/diametric
» ¥ Arc length | = [
=0 i~ \L‘]ﬁ‘ 17| [
—Preview — . L
ABCDE v I< bt m:
FGH
IJKLMMNOP | Hidden line removal for surface
Scale type(lin/n:1)
[ Bend notes /= | |Rad> <SMT_Com_Ang>
Inherit PMI | Inherit parallel PMI v |
Synchronize sheet scale
-
| Import | | Export all | | Apply || Cancel | QK

2) Rzutowanie otworu gwintu automatycznie generuje linie konczacg gwint.

B
|
|
|
|
|
fypaiaiaiaiaiaiaia 4
~ -~
- s
~ -
- -
R

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Rysunek > > Menedzer stylu > > Widok > > Pokaz linie konczacy gwint
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3.4.7.2 Widok strzatki, etykieta obstugujgca warstwe ustawien

Widok pomocniczy, widok szczegétowy, symbol strzatki widoku przekroju i tekst etykiety ustawiajg

warstwe oddzielnie.

@ Style Manager =
:“(‘.u‘rrer;{bocumem.:" ™ ;.A“ll ' ~Auxiliary View Style-
» 4 Arc length = i Activate New 1 Save I{ Reset ]
% ~C Charfer — By | s B
» ‘f Hole callout General | Text Lines
» 111 Ordinate Layer ey e =
v [ Tables
> B User Table @ Active layer | [ Show view arrow Arrow proportional control
» ™ BOM_Table T - Header-
» [ Hole_Table ieithe -—A -—p
> [@ EDM_Table Show label 74 ; i
» M Annotations Label style A/B/C... & -A I -—A
> [ Structural BOM (Legacy) W Label prefix VIEW - First arrow —_ -
» B Weld_Table — - | -
> ™ Revision Table s =X s -':ﬁ- 8
¥ @ Views Rotate <MNones % 4
> BaseView = Show scale Use same style for two arrows
> B8 projection View = Scale prefix SCALE 3
v & Auxiliary View P il Second arrow — -
Phuilinry View Style (ANSI) - ... HELAES Ucepaient scale b 4 | w |6
» B Section View Scale format xY b 4
> 88 Detail View | 1 L L
L) 5 AA AA ~Line =
> b Break Line Alignment ANKN XX X% i~ Line
! b Alarmste necitinn e il . L Color I:I
Preview | [Layer _BY VIEW- - ] ! _
| O Above view © Below view 7T [ —— DASHDOTDG =
AP Linewidth | 0.35mm i
i / Layer -BY VIEW- -]
Al> VIEW A-A
SCALE 11
Import Il | Export all Apply Cancel [ 0K

[uwagil

*  Gdy wartos$¢ warstwy to -BY VIEW-, wtasciwosci warstwy etykiety i strzatki zmieniaja sie wraz z

wtasciwosciami warstwy widoku.

*  Gdy warto$¢ warstwy jest konkretna (np. warstwa 0001 itp.), zmiany wtasciwosci warstwy

widoku nie beda miaty wptywu na wartos$ci whasciwosci warstwy etykiety i strzatki.
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Rysunek > > Narzedzia > > Menedzer stylu > > Widok > >Etykieta i skala
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3.4.7.3 Nowa opcja ,Zastosuj do wszystkich z tego samego komponentu” w

widoku przekroju

Specyfikacja arkusza rysunkowego wymaga, aby linie przekroju tych samych komponentéw na tym
samym rysunku byty spéjne. W przypadku tego scenariusza zastosowania dodano opcje ,Zastosuj do
wszystkich z tego samego komponentu”. Po zaznaczeniu styl linii przekroju jednego z widokéw przekroju
na rysunku zostanie zmieniony, a zmiany zostang automatycznie zastosowane do innych widokéw

przekroju tego samego komponentu na rysunku.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna zmodyfikowa¢ styl kreskowania wszystkich widokéw przekroju komponentu na rysunku

jednoczesnie.

| I

SECTION B-B
SCALE 1:8

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Narzedzie >> Menedzer stylu >> Widok przekroju >> Atrybuty

kreskowania >> Zastosuj do wszystkich z tego samego komponentu
3.4.7.4 Optymalizacja kierunku tekstu dla wymiaréw fazowania liniowego

Przeprowadzono optymalizacje ustawien atrybutéw dla wymiaréw fazowania w arkuszach
rysunkowych. W ZW3D 2026 trzy typy — ,Normalne”, ,Zawsze prostopadle” i ,Wzdtuz linii modelu” — dla
wymiarow fazowania punktu wiodgcego zostang dostosowane do atrybutdw wymiaru, znanych jako

kierunek tekstu. Opcja kierunku tekstu zostata réwniez dodana do strony atrybutéw wymiaru.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna ustawié kierunek tekstu wymiaréw fazowania w Menedzerze stylu.

Text direction

5| s

v" Mozliwe jest takie ustawienie kierunku tekstu wymiaru fazowania na stronie atrybutéw

wymiaru.

| General , Line/Arrow Misc Text

==
| It

KX , -D-I I‘—)'U( v

Text alignment :IE.]e‘F-ault. - |
Text format |1 - E‘
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Srodowisko Arkusz rysunkowy>> Narzedzia >> Menedzer stylu >> Faza >> Kierunek tekstu

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Wymiary >> Wymiar fazowania liniowego >> Atrybut >> Kierunek

tekstu
3.4.7.5 Style punktowe/liniowe kontrolowane przez standardy w Menedzerze
stylu

Zoptymalizowano zakres obiektow kontrolowanych przez standardy w Menedzerze stylu arkusza

rysunkowego, w tym zarowno obiekty punktowe, jak i liniowe w standardowym zakresie kontroli stylu.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' W standardach Menedzera stylu mozna obstugiwaé ustawianie styléw zaréwno dla obiektéw

punktowych, jak i liniowych.
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¥ Style Manager o %
All withlocal) - | Al - | Drafting Standard =
bl S ||| Actiate | New || sae || Reet |
DIN I--(-S-anera-l. | Wiew ‘
ESKD | Style Type Available Styles (One for the standard)
b Piping IS0 cutting table “ |Line Style (ANSI) ]
B Revision Table Line Style (DIN] |
s Base View Line Style (ESKD)
¥ F Styles Projection View Line Style [GB)
» % Point Ausiliary View Line Style (150)
7 “ea Line Section View Line Style (JI5)
> A Text Detail View
| > B Hatch Alternate position view
> [Al Annotations Break Line
v (& Syrnbols Weld
» B Centerline/center mark Caterpillar o
> & Weld End treatment B
> W Caterpillar Surface finish A
¥ k. Endfisatrment Intersection symbol
> ¥ Surface finish Le“t 3
| > [ Intersection symbel St::;tum BOM
> By Fie/Block -/ Harness BOM
..T;:L;it‘nlmmnnm — ||| | Harness Wires Table il
|| Harness Connectable Object Table i
Harness Standard Part Table
Harness Protection Table
Harness Content Table
Harness Global Wiring Table
Point
| Line =
Decimal delimiter ‘,pf”?d,, | L
[ Import | Bportal | Apply | Cancel oK
v' W interfejsie atrybutéw punktéw i linii mozna wybraé standardowe style.
%9 Point Attributes = 52 ¥ Line Attributes = 5%
i = z
Lok !.if.’?..m Slandards [ ! Style | <From Standard> =i
{ <From Standard> : ELF v B iy
E Point Style (ANSI) T Line Style (ANSI)
Color | Point Style (DIN) i I |_'mE Style fo
1 . |
| Point Style (ESKD) |Line Style (DIM)
Type | Point Style (GB) 'Line Style (ESKD)
| Point Style (150) Type | Line Style (GB)
| Paint Style (JIS) | Line Style (150)
] | = Customa : | Line Style (1I5)
Size : + Width
 — | «Custom>
| Anoff Toggle AllOn | | AlOH Toggle All On
Layer LayerQ0D0 ” | i
e
!i| E_ﬂ | oK " Cancel | oK Cancel

[ Gdzie moina to znalei¢])

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Narzedzie >> Atrybuty >> Menedzer stylu
3.4.8 Nowosci zwigzane z parametrami

W zastosowaniach przemystowych czesto konieczne jest dodanie pewnych informacji o parametrach
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do rysunkéw arkuszy, takich jak tabela parametréw przektadni, tabela parametréw technicznych itp.

Usprawnienie ZW3D 2026 spetnia te wymagania.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Wstaw tabele parametréw na rysunku, aby obstuzyé wywotanie wyrazenia.

e | s | 4 & 5 [ 5, | 4

aRIMA
i 24
& um =
Eaf | 20°
1 — ]
EeE=—— —

c c
B — — <H
B B

FLE NAME
e
i asies

N N A

v' Po wstawieniu tabeli parametréw mozna obstuzy¢ wypetnianie zawartosci tabeli.

'@' Fill Pararnetric

& iR
Label name | Type | Fill context
En String - |aa =
FEES String -1 lLil
EHE String - 200 i 5

Reset Cancel n Apply
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v"  Dostepne sg atrybuty formatu rysowania i atrybuty modyfikacji wsadowej strony

synchronicznego dodawania parametrycznego.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Menedzer >> Menu prawego przycisku myszy >> Dodaj

parametryczne
3.4.9 Czcionki jednowierszowe ,,GBENOR. SHX” i ,,IC isoscp. shx”

Dodano dwie czcionki jednowierszowe: ,,GBENOR.SHX” i ,,IC-isocp.shx”.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v W arkuszu rysunkowym mozna obstugiwaé tworzenie styléw czcionek dla ,GBENOR.SHX” i

GBENOR
L-1s0Cp

,IC-isocp.shx”.

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Rysunki >> Tekst
3.4.10 Nowa biblioteka symboli

W komponencie arkusza rysunkowego dodano biblioteke symboli, dzieki ktérej mozina szybko

ponownie wykorzystaé rézne symbole.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Dostepna jest obstuga adnotacji, balonu, kontroli elementu, ptaszczyzny odniesienia, symbolu

spoiny, wykoriczenia powierzchni zapisanych w bibliotece symboli.

v" Mozna obstugiwaé odczyt symboli w formacie DWG.



v" Mozna obstugiwaé szybkie wstawianie symboli do

symboli.

Reuse Library

m
bR

EIRIEIEN

2 TraceParts i
* Favorites | —
m User Defined Symbol
v a Symbol
~ [ Motion

_E Brake

[ ] Widget campaign

E Chain drive

[ Members make up the lower pair

[ Grinding bodies

[ Other

[ Spring

I Click

cam

" Coupling

E Gear mechanism

E:? Screw drive

[ Widget

E Geneva mechanism

[ With multiple low side of the compon...

E:} Prime mover

* § BB

=
¥ Search
Search.. il | \_Q_| |_°°7
¥ File List

W Ei-directional thrust bearing

B Radial spherical plain bearings

= Single direction thrust bearing

= Thryst ball bearing

= Two-radial-thrust bearings

= Radial ball bearing

W One-way radial spherical plain thrust bearings
mm Radial spherical plain thrust bearing
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rysunkéw za posrednictwem biblioteki

L s
e = 2 /
ey
\
Ay
~

[ Gdzie mozna to znalez¢)
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Srodowisko Arkusz rysunkowy >> Ponowne uzycie biblioteki >> Biblioteka symboli

3.5 PMI

3.5.1 Etykietowanie otworow/gwintow obstuguje etykietowanie tekstowe

zgodnie z formatem etykietowania.

Wywotanie otworu PMI / $ruby obstuguje zliczanie tej samej cechy, tej samej powierzchni i tych
samych pojedynczych otwordw, a takze obstuguje metode wymiarowania zgodnie z tekstem formatu
wywotania. Metoda uzycia funkcji jest zgodna z funkcjg wywotywania otwordw srodowiskowych w

arkuszu rysunkowym.

4 Hole/Screw Callout 22
v x| B @]
¥ Required '

dIid

Entity || ]
Text point | -

4

« K«

& |&
4

¥ Dimension Attributes

[ Callout Elements Dirn Attributes

Configuration

&) By callout elements
© By callout format text

| .Depth from feature 2

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna obstugiwaé zliczanie tej samej cechy, tej samej powierzchni lub tego samego otworu w

jednym elemencie.

v"  Dostepne jest wspodtdzielenie tego samego pliku konfiguracji etykietowania otworéw z

rysunkiem.
v" Mozna réwniez obstugiwaé niestandardowy format etykietowania otwordw.

[ Przyktad]
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1) Mozna zmieni¢ plik HoleCallFormat.txt w folderze supp w katalogu instalacyjnym, aby
dostosowad format adnotacji w przypadku réznych otwordw.
2) Wpybierz odpowiedni tekst formatu znakowania otworéw w arkuszu rysunku, aby zaznaczy¢

wymagane wyniki znakowania otwordéw.

[ Gdzie mozna to znalei¢]
PMI >> Wywotanie otworu/sruby
3.5.2 Modyfikacja tolerancji

W komponencie PMI dodano funkcje , Modyfikuj tolerancje”, ktéra dziata w taki sam sposdb jak

funkcja w komponencie rysunku.

o+ Modify Tolerance 3
v[x|8 al
¥ Required |

Entity [ ] &

XXX *| = -;:

[] Show tolerance parentheses

[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna obstugiwaé wybdr wielu PMI do modyfikacji toleranciji.
[ Przyktad]

Jak pokazano na ponizszym rysunku, mozna wybraé¢ wiele wymiaréow S$rednicy i zmodyfikowac

tolerancje wymiaréw Srednicy w partiach.
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z

$250.0033% $190.00:383 $250.00:388

2% Modify Tolerance =
v x|H]| [0l
¥ Required
Entity |spickes @
¥ Settings

|H7 s

H? HP 5

[ Gdzie moina to znalei¢])
PMI > > Modyfikuj tolerancje

3.5.3 Nowa funkcja ,,3-punktowe oznaczenie katowe”

Funkcja ,, 3-punktowe oznaczenie katowe” zostata dodana do komponentu PMI, ktérego uzycie jest

zgodne z uzyciem funkcji 3-punktowego oznaczenia kgtowego w srodowisku arkusza rysunkowego.

4. Angular b
v [x|HE o

¥ Required |

4

4

2
a
P
& @ @ |&
‘

Text | Dim Attributes
Bl
Text |Va|'ue 3 E |
Plane | | &

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna obstugiwaé wybdr punktu poczatkowego, punktu bazowego i punktu koricowego w celu

utworzenia wymiaru kagtowego.

[ Przyktad]
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Obstuga wyboru punktu poczatkowego, punktu bazowego i punktu koricowego w celu utworzenia
wymiaru kgtowego.

4, Angular
vx|= 0

¥ Required

Start point 88-55.87176,134.88641 | ¥ 5
Base point £8,- v &~

| Text | Dim Attributes )
][}
Text Vawe -

Plane [ |®

[ Gdzie moina to znalei¢])

PMI > > Kat

3.5.4 Optymalizacja symbolu efektu absorpcji

Obstugiwana jest absorpcja kontroli funkcji do wymiaru, tak aby wchtongé wykonczenie powierzchni

i ceche punktu odniesienia do kontroli funkcji, ktérej uzycie jest zgodne ze sSrodowiskiem arkusza
rysunkowego.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Kontrola funkcji obstuguje przycigganie do wymiaru.

v" Wykonczenie powierzchni wspomaga wchtoniecie do kontroli funkji.

v" Funkcja ptaszczyzny odniesienia obstuguje przycigganie do kontroli funkcji.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

PMI > > Obszar rysunku
3.5.5 BOM obstuguje zmiane rozmiaru

Funkcja ,ZmieA rozmiar PMI” obstuguje zmiane rozmiaru tabeli BOM zgodnie z biezgcym

wspotczynnikiem skalowania modelu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna zmienié rozmiar tabeli BOM zgodnie z biezgcym wspébtczynnikiem powiekszenia.

[Przykiad]

Bez zmiany rozmiaru PMI Zmiana rozmiaru PMI

[ Gdzie mozna to znalez¢)

PMI > > Zmien rozmiar PMI
3.5.6 Optymalizacja funkcji adnotacji otworow (ZW3D 2026 SP1)

Funkcja adnotacji otworéw PMI w ZW3D 2026 SP1 zostata rozszerzona o mozliwos¢ umieszczania

adnotacji na wybranej ptaszczyznie.
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& Hole/Screw Callout 53

[v]x|=] @ o]

¥ Required =l
ey

Entity  768350.736738.23281 % & =

v &
Textpoint 16401339080 | ¥ & v

¥ Dimension Attributes

Callout Elements Dim Attributes

Plane F1 | &

HCi

By callout elements
By callout format text

| Depth from feature
|

[Funkcje]

v' Podczas tworzenia lub modyfikowania adnotacji otworéw mozna wybraé ptaszczyzne, na ktérej

majg by¢ umieszczone.

[Przyktad zastosowania]

Kliknij prawym przyciskiem myszy, aby wybra¢ adnotacje otworu i zmodyfikowaé ptaszczyzne jej

umiejscowienia.

4%

B3
Iy
O'C’$ t%(‘;
T5 V0
(‘0

173 Modify 5 0
¥ Required
Entity  |F10 Iy &~
Totpoint 16401082089 | ¥ &~
e
Plane &

[Sciezka do tej funkcji]

PMI >> Adnotacja >> Adnotacja otworéw
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4 Zastosowania przemystowe

4.1 Projektowanie blach

4.1.1 % Ulepszenie zmiany na blache

Funkcja ,Przeksztaté w arkusz blachy” zostata ulepszona, co umozliwia wygodng konwersje bryt na

blache. Funkcja ta moze poprawi¢ wydajnosé projektowania w przypadku inzynierii odwrotnej ztozonych

czesci blaszanych.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozliwa jest obstuga wyboru ,krawedzi giecia” i definiowanie promienia giecia

odpowiadajgcego krawedziom giecia.
v" Mozna obstugiwaé automatyczne dodawanie przerwan i niestandardowych przerwar.
v" Mozna obstugiwaé definiowanie typdw i parametréw zamknietego naroznika.

v" Mozna tez zachowad ksztatft stempla do konwersiji.

E8 Convert to Sheet Metal <t

V] x| an

|¥ Required '
Stationary “ ] &
Bend faces/edges i | ¥ &

Collect all bends
¥ Sheet Metal Attributes
[ Global setting
Type Cu stom 7| _.
K-factor o1
Thickness ‘I . mm
Opposite
Radius 5 mm o | &
v Rp
| 1st point

¥
2nd point , ¥

Status

Custom rip | gk

[«
— ‘.. |G“

Relief :-None

Gap o mm 3| L

P Settings
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[Uwagil

* Wymagana opcja ,Zaznacz wszystkie zagiecia” obstuguje tylko zaznaczanie stycznych
powierzchni giecia. Nie obstuguje zaznaczania powierzchni tuku kotowego ksztattu stempla i

krawedzi giecia.

*  Jesli czesci blaszane majg nierdwng grubos¢ przed konwersjg, zostang naprawione zgodnie z

ustawiong wartoscig grubosci podczas konwersji, aby zapewni¢ statg grubosé blachy.
[ Przykiad]

1) tatwa konwersja wygladu, ksztattu i bryty na blache.

Przed konwersjg Po konwersji

2) Szybka konwersja czesci blaszanych w formacie innych firm i zachowanie ksztattu stempla.

Przed konwersjg Po konwersji

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Srodowisko Arkusz blachy >> Przeksztaté >> Przeksztaté w arkusz blachy
4.1.2 Nowa funkcja wentylacji

Funkcja ,Wentylacja” umozliwia szybkie tworzenie blaszanych struktur rozpraszajgcych ciepto w
szafkach elektrycznych. Funkcja ta obstuguje definiowanie granic i zeber portéw wentylacyjnych za
pomocg konturdw szkicu, ustawianie réznych wartos$ci parametrow dla zeber, a takze ustawianie wartosci
ciggu i zaokraglenia. Utatwia to modyfikacje projektu, skutecznie zmniejsza liczbe operacji polecen i

poprawia wydajnosci projektowania.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna obstugiwaé szkicowg definicje obszardw wentylacji, konturéw Zeber i granicy

wypetnienia.

v Mozna obstugiwaé ustawianie wartoéci parametrdw, takich jak szeroko$é i grubosé dla wielu

zestawow zeber.

v" Mozna obstugiwaé cigg boczny i zaokraglenie otworéw wentylacyjnych.

ﬁ Vent 3
v|X = @0
| ¥ Required :

e —

Sketch bound.ary:. M |:| &

Depth 10 mm 5 &

[ =Hibs: |
Profile [ I¥l=
Width 1 mm . &~
Thickness 1 mm > & -

List | v & &

Opposite

¥ Settings

Fill boundary :I ¥ || &

Fill depth 10 mm 8

Fillet radius 0 mm ;| &~

Draft angle ‘0 deg 5 & ~

[uwagil
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*  Granice i zebra w poleceniu wentylacji sg ograniczone do tego samego szkicu do wyboru, a

definicje wielu szkicow nie sg obstugiwane.

[ Przykiad]

Blaszana skrzynka wentylacyjna z konstrukcjg rozpraszajacg ciepto.

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Arkusz blachy >> Forma >> Wentylacja
4.1.3 Optymalizacja funkcji naciecia (ZW3D 2026 SP1)

Funkcja naciecia umozliwia zachowanie przeciwlegtej strony.

22

o]

[@{Eei<e|)

Edges/Lines picked ¥ @

Gap |1 mm 3%~
Keep other side

[Funkcje]

v" W trybach ,Lewy” i ,Prawy” wybranie opcji ,Zachowaj strone przeciwng” pozwala zachowaé

grubosé po przeciwnej stronie;
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[Sciezka do tej funkcji]

Blacha >> Konwersja >> Naciecie

4.2 Konstrukcja

4.2.1 Dodano opcje konfiguracyjne dla elementéw konstrukcyjnych (ZW3D
2026 SP1)

Dodano nowe opcje konfiguracyjne dla elementéw konstrukcyjnych. Opcja ta umozliwia
dostosowanie metod tworzenia profili, szablondw wfasciwosci uzytkownika dla elementéw

konstrukcyjnych, bibliotek elementéw konstrukcyjnych oraz ustawien wyswietlania potaczen.

¥ Configuration 0 =

1)

fw General
| @ Part

|¥° 20 Structural c

Use virtual component

t user attribute template DA\ZW3D\3005mian\supp\SttPatAttributeTermplatexisx | 4

p

M Color Structural library folder _D:\ZWED\RDDSmian\ZWStmcturE\Standard Parts', | a
Y Background
"El Display Joint display Joint color l:l Joint size | Normal ~
|E71 Files
| & cam

B User

|35 POM

| o ECAD

:J Routing
* Motion
I\ Harness

| &* Recover/Backup

‘ Structure |

il

[ Reset ' Default 1 :. Cancel 1T Apply -:

[Funkcje]

v' Kontroluje metode generowania profili, a konkretnie to, czy sg one generowane jako
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komponenty wirtualne;
v Mozliwosé okreslenia pliku wtasciwosci uzytkownika dla profili elementdéw strukturalnych;
v Mozliwosé okreslenia biblioteki dla profili elementéw konstrukcyjnych;

v" Mozna zmieniaé, czy pofaczenia sg wyswietlane w obszarze roboczym, a takze kontrolowaé ich

kolor i rozmiar.
[Sciezka do tej funkcji]
Praktyczne narzedzia >> Konfiguracja >> Elementy strukturalne
4.2.2 Dodano nowy punkt dostepu do projektowania elementéow

konstrukcyjnych (ZW3D 2026 SP1)

Podczas tworzenia pliku mozna wybra¢ opcje Montaz >> Elementy konstrukcyjne, aby zakon czy¢
tworzenie pliku. Po zakoficzeniu tworzenia pliku oprogramowanie przeniesie uzytkownika bezposrednio
do modutu projektowania elementéw konstrukcyjnych, gdzie mozna rozpoczaé projektowanie modelu

elementéw konstrukcyjnych w kolejnym kroku.
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'@' Create Mew File £ 5%
Type Subtype
Part Assernbly Standard ECAD
Drawing Sheet Standalone Sketch Piping/Tubing Harness
CAM Plan Muotion Structure

Template Information

|[Blank]

AssemTemplate(MM) Unique Name
Assembly001 || zansm
Description

[Funkcje]
v" Szybki dostep do modutu projektowania elementéw konstrukcyjnych.
[Sciezka do tej funkcji]
Plik >> Nowy >> Ztozenie >> Element konstrukcyjny

4.2.3 Tworzenie i edycja potaczen (ZW3D 2026 SP1)

W ZW3D 2026 SP1 przeprowadzono kompleksowg aktualizacje i optymalizacje funkcji tworzenia
potaczen. Oprogramowanie umozliwia nie tylko tworzenie potaczen zakrzywionych profili, ale takze faczy
i ulepsza funkcje przycinania powierzchni oraz przycinania do powierzchni. Dodano nowe polecenie
tworzenia potaczen krzyzowych, ktére pozwala szybko tworzy¢ rézne typowe struktury projektowe, takie
jak ksztatty krzyzowe czy siatkowe. Ponadto, znacznie poprawiono i zoptymalizowano mozliwosci edycji
potacze n, ktére obstuguja zardwno bezposredni wybdr pojedynczego potaczenia do modyfikacji
parametrow, jak i wybdr wielu potgczeti  do zbiorczej modyfikacji, co znacznie zwieksza wydajnos¢

projektowania dla projektantéw..
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4.2.3.1 Tworzenie potaczen

4.2.3.1.1 Tworzenie potaczen dla profili zakrzywionych

Podczas projektowania elementdw konstrukcyjnych, ze wzgledu na stabilnos¢ konstrukcji i estetyke,
profili zakrzywionych stosuje sie bardzo szeroko, na przyktad w konstrukcjach koputowych dachdw,
ramach profilizenosnikdéw czy ramach sof. ZW3D 2026 SP1 zwiekszyto zdolnosci przetwarzania potgczen,

umozliwiajgc przetwarzanie potgczen powszechnie stosowanych profili zakrzywionych.

[Funkcje]
v" Mozliwo$¢ tworzenia potaczen dla profili zakrzywionych.
[Uwaga]

+  Srodek ramy musi zawiera¢ doktadnie jeden punkt przeciecia; w przeciwnym razie niemozliwe

jest utworzenie lub przetworzenie potgczen dla zakrzywionych profili;
[Przyktad zastosowania]

Podczas projektowania konstrukcji koputowych lub baldachimowych dachéw mozna tworzyé

potaczenia ukosne na styku zakrzywionych paneli dachowych i kolumn.
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™= Miter EZ
v]x| & (10
|¥ Required
ol

Structure 1 ELIOHDTNSECU;E‘D” Q
Structure 2 {Nsectiuns_DOL] ‘|I|A" Q
a',. Setti
Gept o mm e~
Gap2 o mm :| @& v

Podczas projektowania mebli, takich jak stoty i sofy, mozna zastosowaé potaczenia T w elementach
konstrukcyjnych zawierajgcych zakrzywione profile.

P T-Joint
vx &

|¥ Required

T

Base structures 1 plcked | ¥ a&' &
Tool structure E'ro.\-low sect[orrs_ﬂl}'lj‘llll &

| ¥ Settings

Gap 0] mm > |

@

M |

[Sciezka do tej funkcji]

Element konstrukcyjny >> Podstawowe potaczenia
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4.2.3.1.2 Optymalizacja funkcji przycinania powierzchni i ciecia do powierzchni

W ZW3D 2026 SP1 przeprowadzono optymalizacje poprzez pofaczenie funkcji przycinania
powierzchni i przycinania do powierzchni, zachowujgc funkcje przycinania powierzchni i wiaczajac
funkcje przycinania do powierzchni do niej, co uproscito punkty funkcjonalne w module projektowania

elementéw konstrukcyjnych. Dzieki jednemu poleceniu mozna szybko uzyska¢ dwa rdine efekty

projektowe.

W Face Trim L W Face Trim =
¥ Required ¥ Required '
Structures :] e )'.( & Structures E] b Illfn-" &
Surfaces ¥ D@ Surfaces _ ¥ D@
¥ Settings ¥ Settings

Gap : 0 mm : B w | Gap 0 mm : L

Extension

Fit to surface

[Funkcje]

v" Mozna uzyskaé efekty projektowania przycinania powierzchni i ciecia do powierzchni za

pomocg jednego polecenia.

[Sciezka do tej funkcji]

Elementy konstrukcyjne >> Zaawansowane potaczenia >> Przycinanie powierzchni
4.2.3.1.3 Potaczenie krzyzowe

W konstrukcji niektérych ram i balustrad z profili aluminiowych elementy konstrukcyjne sg szeroko
stosowane i przecinajg sie ze sobg. Kiedy projektanci muszg zajmowac sie kazdym potgczeniem osobno,
ich wydajnos¢ projektowania znacznie spada. Jednak dzieki wykorzystaniu polecenia potgczenia

krzyzowego mozna szybko przetworzy¢ wiele przecie¢ profili, co znacznie zwieksza wydajnosc¢ pracy.
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[Funkcje]

v" Mozna jednocze$nie zakoriczy¢ przetestowanie potgczenia w miejscu przeciecia dwéch lub

wiecej przecinajgcych sie profili.
[Uwaga]

* Dla skopiowanego profilu, jesli nie mozna zlokalizowaé krzywej szkieletowej, funkcja

przetwarzania potgczen krzyzowych nie jest obstugiwana.
[Przyktad zastosowania]

Sekcje przecinajace sie w zewnetrznej ramie okna mozna zaprojektowaé za pomocg polecenia

potaczenia krzyzowego.
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s Cross Joint 2
v x| H| Floje
v Required

Basestructures |4 picked | % [[| # &

Tool structures |3 picked| ¥ &

.7 Aﬁg.llmelhm‘l
N ET
v Setings
| Gap ] mm = | @

[Sciezka do tej funkcji]
Elementy konstrukcyjne >> Zaawansowane potgczenia >> Konstrukcja krzyzowa

4.2.3.2 Edycja potaczen

W procesie projektowania elementéw konstrukcyjnych czesto zachodzi potrzeba ponownej edycji
potgczen. W ZW3D 2026 SP1 wprowadzono ulepszenia w sposobie edycji potaczen, dzieki czemu mozna

szybko wybrac¢ jedno lub wiele potaczenn do edycji i modyfikacji, co znacznie zwieksza wydajnos¢

projektowania.
4.2.3.2.1 Zarzgdzanie potgczeniami i ich wizualizacja

Potaczenia utworzone przez uzytkownika sg jednolicie zarzadzane na samym dole menedzera
weztéw montazowych i utozone kolejno wedtug kolejnosci tworzenia w folderze potgczen. Ponadto, po
uruchomieniu polecenia dotyczacego potacze i, w obszarze rysunkowym zostang réwniez pokazane

schematycznie juz utworzone potfaczenia, co utatwi uzytkownikowi szybkie okreslenie, czy potaczenie

zostato utworzone i czy typ potaczenia jest odpowiedni.

Wezet potaczenia Schemat potaczen w obszarze rysowania
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v T Joint
™ Miter 001
™ Miter_002
™ Miter_003
™ Miter_004
T Tjoint_005
T Tjoint_006
T Tjoint_007
T Tjoint_008
T Tjoint_009
T Tjoint_010
T Tjoint 011
T Tjoint 012

[Funkcje]
v’ Za pomoca weztdw potgczen mozna szybko edytowaé odpowiednie potgczenia.
v" Podczas tworzenia nowego potgczenia mozna szybko ustalié¢, czy w biezgcej pozycji zostato
juz utworzone potaczenie. Jesli tak, mozna oceni¢, czy odpowiedni typ potgczenia jest wtasciwy.
[Uwaga]

*  Obszar rysowania wyswietla utworzone potaczenie dla biezgcego obiektu dopiero po wybraniu

profilu, gdy aktywne jest polecenie potgczenia lub edycji potaczenia.
*  Jesli profil jest ponownie uzywany i zawiera potgczenia, ponowne uzycie go nie spowoduje
dodania nowych potaczen.

[Sciezka do tej funkcji]

Elementy konstrukcyjne >> Menedzer weztdw ztozenia >> Potaczenia

4.2.3.2.2 Optymalizacja edycji potaczen

W ZW3D 2026 SP1 polecenie edycji potgczen umozliwia wybranie jednego lub wielu potgczen do
bezposredniej edycji lub usuniecia. Mozna réwniez klikngé prawym przyciskiem myszy bezposrednio na
wezle potaczenia, a nastepnie wybraé polecenie edycji z menu kontekstowego, aby dokona¢ edycji

potaczenia.



Wybierz
wiele
potaczen

do edycji

Kliknij
prawym

przyciskiem

myszy, aby

edytowac

potaczenie

[Funkcje]

v' Wybierz wiele potgczen, aby edytowaé je jednoczesnie.
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¢ Edit Joint
| x] =

- afvy
i 4
T

Joint 6 picked ¥y &

Y@

™ Miter_D04

Tjo " Edit Joint
I_ | ﬁ Assembly Folder
= X Delete

Tjo Customize menu

T T )o.mt_U\ T
T Tjoint_012
T Tjoint_013
T Tjoint_014
T Tjoint_015
T Tjoint_016
T Tjoint017
T Tjoint_018
L 3 Lap_019
& Lap_020
-« Lap_021
3 Lap_022
L] Lap_023
& Lap_024
L3 Lap_025
o Lap_026
L3 Lap_027
-

v" Umozliwia edycje za pomocg menu prawego przycisku myszy w wezle potgczenia.

[Uwagal]

* W przypadku wybrania wielu potaczen rézinych typdw mozna je wszystkie zmodyfikowaé do

innego typu;
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W przypadku wyboru potgczen obejmujacych typy zaktadki lub przycinania czotowego nie

mozna modyfikowad ich typu.

[Przyktad zastosowania]

Podczas projektowania ram okiennych wartosci szczelin dla potaczen ukosnych mozna modyfikowaé
w trybie wsadowym.

7 Edit Joint
|v %] =]

¥ Required

QY

Joint 4 picked v &

L1

[Sciezka do tej funkcji]

Elementy konstrukcyjne >> Przetwarzanie potgczen >> Edycja potaczenia

4.4.4.2% Aktualizacje pozycji tabel i oznaczerh na tablice narzedziowej (ZW3D

2026 SP1)

Do tablicy narzedziowej dla projektow wigzek przewodéw dodano nowe elementy, takie jak

,pozycja tabeli” i ,pozycja oznaczenia”.

spfaszczonej wigzki

spfaszczeniu.

Nie ma zadnych zaktécen ani naktadania sie tabeli, oznaczen i

przewodow, co skutkuje wyrazng tablica narzedziowg po automatycznym
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; o] £ v ] = 1+ r T ol =1 =1=]l~=~F=1=1+=1-+= I "1 =1 =1=1=1+=

R [ e [ |

1

L3 T AT T [ RO O [ 5 R S R RS i IR

— =

L'I'I\:I'F" Tl Lt L ] T 1 - L

[Funkcje]

v' Kontroluje automatyczne umiejscowienia tabeli. Funkcja ta jest realizowana za pomoca trzech
metod: dopasowanie do widoku (tabela jest umieszczana obok widoku potgczenia), w lewym
dolnym rogu (tabela jest umieszczana w lewym dolnym rogu catego sptaszczonego diagramu), w
prawym dolnym rogu (tabela jest umieszczana w prawym dolnym rogu catego sptaszczonego

diagramu);

& Nailboard 22
x| E o b

¥ Required

Mame Nailboard { S S S SN SO S S SO S S S S R N S S S N A I N N

¥ Setting

Template [Blank] -

Object = Table | View  Option
Table type
Harness BOM
[ Wires Table
Connectable Object Table
[] Standard Part Table
[ Protection Table
Global Connection Table

Table orientation

() Byview (© Bottom_Left () Bottom_Right
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v" Mozna kontrolowaé, czy wyswietlane sg oznaczenia dla réznych czeéci standardowych;

%5 Nailboard
v Req_nired
Name Nailboard
¥ Setting
Template

Object  Table | View

Connector
@ Ring hatch [

@ b

[Blank] >

Option

) Fan hatch

Apply view label

Connector ¥/ Fixing part [¥] Leading part

EET] position

) Herizontal

© Aligned

10 Hole T_1

[0060060606060]

v" Mozliwo$é kontrolowania potozenia oznaczen. Moga ich umieszczaé poziomo lub wzdtuz

kierunku sptaszczenia wigzki przewoddw.

% Nailboard
*x|E
¥ Required
Name N
¥ Setting
Template

Object  Table

[¥] Connector
© Ring hatch
| Apply view label

ilboard

| [Blank]

View Option

) Fan hatch

Connector Fixing part [¥] Leading part

LA

[ Label position

© Horizontal

@ Aligned

[Uwaga]

Aby zapobiec kolizji pozycji tabeli i sptaszczonych diagramodw, tabele moga czasami wykraczaé

poza obszar diagramu. W takich przypadkach tabele mozna przecigga¢ w dowolnym kierunku, aby

dostosowac ich potozenie.
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[Sciezka do tej funkcji]

Srodowisko ztozenia wigzek przewoddw>> Rysunek >> Tablica narzedziowa >> Ustawienia >>

Tabela/Widok przekroju

4.2.4 Optymalizacje konstrukcyjne BOM

Ulepszono uzytecznos¢ zestawienia komponentédw konstrukcyjnych, umozliwiajagc uzytkownikom
wygodniejsze dodawanie niestandardowych atrybutéw do ztozen komponentéw konstrukcyjnych i
dostosowywanie wykluczenia komponentéw w zestawieniu komponentéw konstrukcyjnych BOM arkusza

rysunku.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna wykluczyé komponenty, ktére nie musza byé wyswietlane w BOM, podczas edycji

komponentdw konstrukcyjnych w arkuszu rysunku.

v W S$rodowisku ztoZzenia moina eksportowaé biezgce atrybuty niestandardowe do arkusza
kalkulacyjnego Excel lub importowaé je za posrednictwem interfejsu edycji wtasciwosci BOM

komponentdw konstrukcyjnych.

v" W arkuszu rysunkowym, gdy wiersz w zestawieniu komponentéw konstrukcyjnych BOM
zostanie wybrany za pomocg myszy, odpowiedni komponent konstrukcyjny w widoku zostanie

podswietlony.

v" W S$rodowisku ztozenia moina edytowaé jednostki i miejsca dziesietne atrybutéw

numerycznych komponentdw strukturalnych BOM, takich jak dtugos$¢, waga itp.
[Uwagil

* Jesli scalanie wierszy jest uzywane w zestawieniu komponentéw konstrukcyjnych BOM w
arkuszu rysunku, podswietlony wiersz w zestawieniu komponentéw konstrukcyjnych BOM

odpowiada komponentom powigzanym z tym wierszem przed scaleniem.
*  Jednostki i miejsca dziesietne mozna ustawié tylko w srodowisku ztozenia.

[ Przykiad]
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1) W srodowisku ztozenia aktywuj zestawienie komponentdw konstrukcyjnych BOM, edytuj ich
atrybuty ztozenia i importuj lub eksportuj niestandardowe atrybuty uzytkownika za pomoca przyciskéw

importu/eksportu po prawej stronie.

¥ Structural BOM o =
Choose objects | Structural atributes | Structural table
Test2 Square Cold formed oo [ Bw
Test2_Square-Cold formed 001
Test2_Square-Cold formed 002 ¥ Select il toImport.. @ n=
| Test2_Square-Cold formed_003
A~ v 4 ||| Users » Administrator » Desktop ) Test » New Folder v €3 [search [ Y
MyDocument || Name ~ Type | Date Modified | Size
v Working Folder | Weld File Folder 2025/1/7 1556
I Desktop Wire File Folder 2005/1/715:38
= Wy Computer | [[EY Structural List-Testalox xlex File 2005/1/7 1430 ske|
= Network
& Downloads
Local copy
File name: | Structural List-Testxlsx -1 ¥ ExcelFile (lsiads -
Root object: | Search Open v| | Cancel |

2) W arkuszu rysunku wybierz wiersz w zestawieniu komponentéw konstrukcyjnych BOM.

Odpowiedni komponent zostanie podswietlony.

T T Fa T x T 3 T T 5 T A I 5
g o
B F
= =
icat QuantitylLength[mm]|
OX50%S : 6.00
Bl OXE0XS B .60
OX50XS ; c.00 |
OX50X5 7 0.00
Ll Ox .69 050.00
b 0.00
ox .89 050.00
Q. OX5 .23 850.00
E 5 OxS .89 10556.00
SOX50x5 .23 950.00
S50X50%5 .23 950.00
H 50, OX5 B8 1050.00 -
T ——
= ==
Fl e -
e
i J 1 z 1 ") L 3 L 2 L -] 1 L -}

3) W arkuszu rysunku edytuj zestawienie komponentéw konstrukcyjnych BOM, aby wykluczy¢

komponenty, ktdre nie muszg by¢ wyswietlane.
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pecificat [kgl[auantity|Lengtnimmit—
B8 7 650.00
OXBOXS 23 950.00
OXBOXS 33 85000
OXBOXS 23 950.00
Soxs0x5 | 6.23 950.00

SOX50%S ) 1050.00
ELEGEE] 23 ss000 |

| 9 Sort whem reg
e cietines [ User detines -

OXBEOXE B3 050.00
OHEOXS 23 950,00

£ o] soxsoxs .23 $80.00 |
n ORBEOXE B85 650.00
-
= X | 111 -
W Test_Square-Cold formed 008 ei]m]  Tmmlee]w =4
8 et SuareCott oo, 006, || L) o - [ o
F el =] EREEE F
i |
=1 - 1
i [

FITI|

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Ztozenie >> Konstrukcja >> Konstrukcyjny BOM

Arkusz rysunkowy >> Tabela >> Konstrukcyjny BOM
4.2.5 %Ponowne uzycie i wymiana profili

W projektowaniu konstrukcji bardzo czesto wykorzystuje sie ponownie te same profile. Funkcja
ponownego uzycia / wymiany profilu pozwala uzytkownikom na szybkie ponowne uzycie utworzonych

komponentéw profilu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna obstugiwaé wybdr elementu profilu i krzywej docelowej, ponownie uzywajgc tego

elementu profilu w lokalizacji krzywej docelowe].

v" Mozna obstugiwaé wybdr elementu profilu i krzywej docelowej, tworzac nowe elementy profilu

o tym samym przekroju w lokalizacji krzywej docelowe;.

v" Mozna obstugiwaé wybdr elementu profilu i docelowego elementu profilu, zastepujac

docelowy element profilu tym elementem profilu.

v" Mozna obstugiwaé wybdr elementu profilu i docelowego elementu profilu, zastepujac

docelowy element profilu nowym elementem profilu o tym samym przekroju.

[Uwagil



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

*  Krzywa docelowa musi by¢ tego samego typu co sciezka, do ktdrej odwotuje sie oryginalny
element profilu. Na przyktad linia prosta odpowiada linii prostej, tuk odpowiada tukowi, a promienie

muszg by¢ réwne.

*  Docelowy element profilu musi by¢ tego samego typu co oryginalny element profilu. Na
przyktad profil prosty odpowiada profilowi prostemu, profil fukowy odpowiada profilowi tukowemu,

a promienie muszg by¢ réwne.
*  Wynik po ponownym uzyciu / wymianie mozna dostosowac, odwracajgc kierunek.

[ Przykiad]

1) Wybierz element profilu i krzywej docelowej. Ponownie uzyj tego elementu profilu w lokalizacji

krzywej docelowe;.

2§ Reuse Structural Member =
v [x|E o
¥ Required
(25
[y
o
/
Structure member 3 Square-Cold formed_1 [I| # &
e —
> Profie
| ¥ Transform Profile
Offset X 0 mm 2|8 v
Offset Y 0 mm 2|5
Offset 7 0 mm 3 [G v
Rotate angle 0 deg s & w
¥ Settings
Instance name
Create a structural folder

2) Wybierz element profilu i docelowy element profilu, zastepujgc docelowy element profilu tym

elementem profilu.

523 Replace Structural Member =
vxE ol
¥ Required
5%
L2 =
Structure member 3 Square-Cold formedt 1 I # &
Replaced member ¥ D &
» Profile
¥ Transform Profile
Offset X o mm 3 |-
OffsetY ] mm ;| &>
OffsetZ 0 mm i 5w
Rotate angle o deg 2| B v
¥ Settings

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Ztozenie >> Konstrukcja >> Uzyj ponownie elementu konstrukcyjnego

Ztozenie >> Konstrukcja >> Zamien element konstrukcyjny

4.3 Spawy

4.3.1 Optymalizacja spoin pachwinowych

Jednostronny rowek w ksztatcie litery V i rowek w ksztatcie litery J do spoin pachwinowych
umozliwiajg tworzenie spoin z gérng powierzchnig dopasowang do sgsiedniej powierzchni krawedzi

spoiny, zapewniajac uzytkownikom wiekszg swobode kontrolowania ksztattu spoiny.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Jednostronny rowek w ksztatcie litery V i rowek w ksztatcie litery J do spoin pachwinowych
mogg by¢ uzywane do generowania spoin z goérng powierzchnig dopasowang do sasiedniej

powierzchni granicy spoiny.
[Uwagil

*  Opcja ta moze by¢ uzywana tylko po przetworzeniu wyboru krawedzi.
[ Przykiad]

Zaznaczenie opcji ,Dopasuj sasiedniag powierzchnie” sprawi, ze ZW3D automatycznie rozpozna

sgsiednig powierzchnie krawedzi spoiny i spowoduje dopasowanie gérnej powierzchni spoiny.

e
ol

z Radusl) |1 L

» Offsct
> ntertrent

X » Supplementary Symbol
> P

[ Gdzie mozna to znalez¢)
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Czesc/ztozenie >> Spawy >> Spoina pachwinowa

4.4 Projektowanie wiazki

4.4.1 Definiowanie regut okablowania

Przy prowadzeniu przewododw istniejg specjalne wymagania w przypadku niektérych pozycji. Na
przyktad niektére pozycje wymagaja, aby wigzka przewoddéw spetniata okreslony poziom odpornosci na
temperature, zanim bedzie mozna jg rozmiesci¢. W takich przypadkach reguty prowadzenia moga by¢
wstepnie zdefiniowane i zastosowane do odpowiednich sieci/éciezek, dzieki czemu automatyczne
prowadzenie moze by¢ przeprowadzane zgodnie z regutami, co skutkuje doktadniejszymi wynikami

prowadzenia.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' Atrybuty wigzek przewodéw mogg by¢ definiowane bezposrednio, z regutami ustawionymi dla

poszczegdlnych atrybutdw.
v" Obstugiwane sg reguty ztozone, umozliwiajgce taczenie wielu regut za pomoca operaciji.

v" Reguly okablowania mogg byé stosowane podczas tworzenia $ciezek i sieci, a w trakcie
automatycznego prowadzenia decyzje, czy przejs¢ przez regulowane Sciezki/sieci, mogag by¢

podejmowane na podstawie tych regut.

v" W przypadku regut stosowanych do sieci/éciezek dostepne s3 podpowiedzi utatwiajagce

modyfikacje regut.
[uwagil

*  Podczas definiowania regut wymagane jest, aby jednostki odpowiadajgce atrybutom byty

poprawne, a jednostki powinny by¢ dotagczone za pomocg

*  Reguly zdefiniowane w wigzce przewoddéw moga by¢ uzywane tylko do wigzek przewodoéw i nie

moga by¢ uzywane do innego modelowania.
[ Przykiad]

1) Wejdz do srodowiska ztozenia wigzki przewoddw i uzyj funkcji , Zdefiniuj reguty okablowania”,

aby zdefiniowac reguty, okreslajgc ich nazwy, wyrazenia i opisy.
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@' Wiring Rule Manager I
rRules table
Rule Name Expression Description | Apply | On Path | On network
1 | Temperatured LowestTemperature<=40[Celsius]
; Temperature  HighestTemperature> =120[Celsius]
; T Ternperaturef Temperature2
—Rule editor
Rule name |
Expression l ! |W_|
Description | | I__7_| |__*_|

| OK || Cancel JI Apply |

2) Wejdz do $rodowiska komponentu wigzki przewoddw i uzyj funkcji ,Utwdrz $ciezke / Utworz
sie¢ / Automatyczne prowadzenie”. Kliknij przycisk ,Zdefiniuj reguty okablowania”, aby wyswietli¢

podreczny panel definiowania regut okablowania.

J Create Path b
T .
“L“zl\g,! E”Lﬂ ¥ Wiring Rule Manager o =
¥ et ~Rules tabl
Name Path 1 | i
inpat l: N Rule Name Expression Description | Apply On
v Objects 1 Temperature2 LowestTemperature<=40[Celsius]
2 Temperature  HighestTemperature>= 120[ Celsius] -.
= I e — o
4]
[ 4]
X
© Add after  Add before  Modify
¥ Optional
— “ ]
Tangent direction | ¥ &~ Ll 12
| Reverse direction | e
= Rule name
[F] G1 Magnitude 100 O l — |
3 ||
G2 Radius 100 s l ‘ L—,l —l
Description | o] %]
¥ Settings :
[ ok ][ concel || appy |
Wiring rule [Blank]
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Ztozenie wigzki przewododw >> Atrybut >> Zdefiniuj reguty okablowania

Elementy wiazki przewodéw >> Sciezki i trasa >> Utwoérz $ciezke / Utwoérz sie¢ / Automatyczne

prowadzenie >> Zdefiniuj reguty okablowania

4.4.2 %Sciezkaitrasa

4.4.2.1 Nowa funkcja ,,Utwdrz sciezke”

Aby osiggna¢ lepsze wyniki w automatycznym prowadzeniu, konieczne jest narysowanie
okreslonych $ciezek i indeksowanie ich podczas automatycznego prowadzenia. Wigzka przewodéw
zostanie automatycznie dotaczona do Sciezki, dzieki czemu prowadzenie przewoddéw odbedzie sie

ptynniej.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' W s$rodowisku online komponentéw wigzki przewoddw $ciezki moga byé rysowane i edytowane

bez zadnych ograniczen.

v Sciezka moze by¢ prowadzona automatycznie lub recznie, a wigzka przewodéw moze byé

automatycznie dotgczana i zarzgdzana na sciezce.

v" Mozna dostosowaé kierunek $ciezki, a dotgczona wigzka przewoddw automatycznie podazy za

Sciezka, aby dostosowac kierunek.
[Uwagil

* W procesie okablowania, jesli dwie uzywane $ciezki sg ciggte, ale nie styczne, te dwie Sciezki nie

mogaq by¢ uzyte do pomysinego okablowania. Moze by¢ wybrana tylko jedna sciezka.
[ Przyktad]

1) Wejdz do $rodowiska komponentéw wigzki przewodow i uzyj funkcji ,Utwédrz sciezke”, aby

wybrac¢ wiele punktéw w dowolnym miejscu obszaru rysowania i swobodnie tworzy¢ Sciezki.
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J Create Path 53
v|X = o)
¥ Required
Name |Path 1 i
input E——
¥ Objects
ABS_PNT: 1
ABS_PNT: 2 _
Tt ]
4]
ry
X
@ Add after () Add before () Modify
¥ Optional
Tongentdirection | ¥ &+
| Reverse direction |
G1Magnitude 100 B
G2 Radius 100 L
¥ Settings
Wiring rule [Blank] <] iil

2) Zakoncz tworzenie $ciezki, a odpowiednie informacje o wezle bedg widoczne w menedzerze

wigzek.

5

Al z| Name 3 - #| |—|i__|

~ =i Harness Object
° Standard Part
v & Object

~ [ Route Network
J Path 1

e Kk Bl ' o P

[ Gdzie moina to znalei¢])

Elementy wigzki przewodéw >> Sciezki i trasa >> Utworz $ciezke
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4.4.2.2 Nowa funkcja ,Wyodrebnij sciezke”

W celu bezposredniego wykorzystania wspdlnych segmentéw wigzek, ktdre majg dotgczone wigzki
podczas okablowania, mozna ograniczy¢ uzycie polecen typu ,dofacz”, doda¢ funkcje ,Wyodrebnij
Sciezke” i wygodnie wyodrebnié¢ segmenty wigzek jako Sciezki, uzyskujac szybkie wykorzystanie Sciezek

trasowania i automatyczne dotgczanie wigzek.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" W $rodowisku komponentéw wigzki przewoddw kazdy segment wigzki przewoddéw moze zostac

wyodrebniony jako Sciezka.

v" Wyodrebniona $ciezka ma takg samg funkcje jak bezposrednio narysowana $ciezka, wiec nawet
jesli segment wigzki, do ktérego sie odwotano, zostanie usuniety, wyodrebniona sciezka moze nadal

istnieé niezaleznie.
[uwagil

*  Po wyodrebnieniu Sciezki wigzka przewoddw jest automatycznie dotgczana do sciezki. Podczas

odtaczania dotgczony segment wigzki przewoddw musi wybraé wyodrebniong $ciezke.
[ Przykiad]

Wejdz do srodowiska komponentdw wigzki przewoddw i uzyj funkcji ,Wyodrebnij sciezke”, aby

wybrac¢ dowolny segment wigzki przewoddw w obszarze rysowania i wyodrebnic go jako Sciezke.

JI Extract Path £3
X = op
¥ Required

#6004 @Harnesspartdil | &

Segment

o [ — ) -

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Elementy wigzki przewodéw >> Sciezki i trasa >> Wyodrebnij $ciezke
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4.4.2.3 Nowa funkcja ,Utworz siec¢”

Gdy do automatycznego trasowania uzywanych jest wiele Sciezek, predkosé bedzie nizsza. W
celu poprawy szybkosci automatycznego trasowania konieczne jest pogrupowanie $ciezek, tak aby
kazda grupa sciezek mogta zosta¢ szybko przekierowana do optymalnej $ciezki trasowania. W

zwigzku z tym dodano funkcje tworzenia sieci.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna szybko tworzy¢ siec z istniejgcych $ciezek.

v" Mozna utworzyé sie¢ bez Sciezek i uzyé innych operacji, aby dodaé $ciezki do pustej sieci w

przysztosci.
[uwagil

*  Jesli sie¢ nie zostanie utworzona lub zostanie utworzona pusta sie¢, sciezki, ktére nie znajduja
sie w sieci, zostang sklasyfikowane jako jedna sie¢ podczas automatycznego trasowania, a predkosc

automatycznego trasowania zostanie zmniejszona.
[ Przykiad]

1) Wejdz do srodowiska komponentéw wigzki przewoddw i uzyj funkcji ,Utworz sie¢”, aby wybrac

dowolng Sciezke w obszarze rysowania, ktérg mozna zebraé¢ w jedna siec.

@ Create Network 57
¥ Required
Mame ;i\letworH .
Path 1@Harnv.=.sspar‘l:'l}[31_| £
Path 2@Harnesspart001 %
Paths Path 3@Harnesspart(01
4 i p |

v Settings

Wiring Rule | [Blank] - &y
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2) Jesli nie wybierzesz Sciezki i bezposrednio nie okreslisz sieci generowania w funkcji ,,Utworz

sie¢”, mozesz utworzy¢ pusty siec.

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Elementy wigzki przewoddéw >> Sciezki i trasa >> Utworz sie¢
4.4.2.4 Nowa funkcja ,Dodaj do sieci”

Aby kontynuowaé dodawanie $ciezek do istniejgcej sieci, mozna uzy¢ funkcji ,,Dodaj do sieci”, aby
doda¢ Sciezki do dowolnej istniejgcej sieci. Ponadto, dla wygody obstugi, efekt ten mozna réwniez
uzyskaé bezposrednio za pomocg lewego przycisku myszy, aby przeciggnac Sciezke w menedzerze wigzki

przewodow.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna dodac do istniejgcej sieci $ciezki, ktére nie znajdujg sie w sieci.
v" Mozna dodawad $ciezki z innych sieci do wybranej sieci.
v' W przypadku sieci bezéciezkowych mozna je usungé bezposrednio.
[uwagil

* Jesli nie chcesz usuwaé pustej sieci, musisz odznaczyé opcje ,Usun bezsciezkowg sie¢” w

ustawieniach.
[ Przykiad]

1) Wejdz do srodowiska komponentéw wigzki przewoddw i uzyj funkcji ,,Dodaj do sieci”. Mozesz
wybra¢ dowolng sciezke w obszarze rysowania, aby doda¢ jg do sieci docelowej. Jesli opcja ,,Usun sie¢

bezsciezkowg” jest zaznaczona, pusta sie¢ zostanie automatycznie usunieta.
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Add To Network B3
¥

v Xz a0

¥ Required
Path 3@Harnesspart001| &
Path 4@Harnesspartd01
Paths

4 il 4
Netwaork: MNetwork 1

b

X

L

I ¥ Settings

Delete pathless networks

2) Oprécz korzystania z tego polecenia mozna réwniez uzyé lewego przycisku myszy, aby wybraé
Sciezke docelowa w zarzadzaniu wigzkami, przeciggnac jg do sieci docelowej lub wyodrebni¢ Sciezke z

sieci, aby istniata niezaleznie.

M = 23
| _— —

S Al " | Name “Jl= -l 1y

| | Name

QP{ v =4 Harness Object

‘ Standard Part
v & Object
W E Route Metwork

v 3 Metwork 1

J Path 1

J path2
B8 Network 2

J Path 3

e K Ei

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Elementy wigzki przewodéw >> Sciezki i trasa >> Dodaj do sieci
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4.4.2.5 Nowa funkcja ,Automatyczne trasowanie”

W przypadku duzej liczby wigzek przewoddw wydajnosé recznego okablowania jest znacznie nizsza.
W celu poprawy wydajnosci okablowania funkcja automatycznego okablowania moze by¢ uzywana do

trasowania wigzek przewodéw.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna automatycznie wybraé odpowiedni przewdd z biblioteki materiatéw online na

podstawie tabeli zasad.

v" Mozna automatycznie wybraé najkrotszg sciezke okablowania podczas procesu okablowania lub

trasowac bezposrednio bez uzycia Sciezki.

v" Mozliwa jest automatyczna weryfikacja niezbednych informacji o okablowaniu przed

rozpoczeciem automatycznego okablowania.
v' Po zakoniczeniu automatycznego okablowania mozna wys$wietli¢ wyniki okablowania.

v" Automatyczne okablowanie wyznaczonych wigzek mozna wykonaé w tabeli schematéw

elektrycznych.
[Uwagil

*  Przed automatycznym okablowaniem nalezy sie upewnié, ze definicja portu ztgcza, przejscie
przez port ztacza, definicja biblioteki przewoddw i zapisanie tabeli schematu elektrycznego zostaty

zakonczone.
[ Przyktad]

1) Wejdz do S$rodowiska komponentéw wigzki przewoddéw i uzyj funkcji ,Automatyczne

okablowanie”, aby najpierw przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci automatycznego okablowania.
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¥ Hamess Auto Route o =
Validity check
Step Specification Necessity | Definedornot | Define
1 Stepl Define wire standard parts library Ves v 4

; Step2 Define wiring rules library No x 7

; Step3 Reference connection port Yes o P

) Stepd Draw Path and Network e v P

: StepS Define Electrical schematic table Yes o 7

; Stepb Traverse Ports Ves x rd

“Mote: If partial automatic wiring is required, please refer to the electrical schematric table for adjustment

2) Jesli niezbedne elementy nie sg zdefiniowane, nie mozna wykona¢ automatycznego trasowania.
Kliknij przycisk w kolumnie definicji, aby przejs¢ do interfejsu edycji. Na przyktad mozna klikng¢ opcje
,Przejdz przez porty”, aby automatycznie przejs¢ przez porty, dopasowujac informacje o porcie do

informacji o porcie w tym komponencie wigzki jeden po drugim.

¥3¥ Traverse Ports o 52

4

Ports Specified or not

216-288 T\Port1\1

]

216-288 1MPort12

216-288 1\Port143

216-288 M\Portl_Connector\A
216-288 4-348Port1_Connectortd
216-288 4 \Port1_Connector4

221-615\Port1_Connectort,1

€ € € € € € < <

221-615\Port1_Connectort

ErErrelF

-

; i-'-'-l-eset _CH{ (.:.ancellu . .

3) Kliknij ,,Dalej”, aby wybraé¢ warunki okablowania, w tym czy majg by¢ uzywane Sciezki, reguty

okablowania itp.
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¥ Harness Auto Route

—Wiring Conditions

Use networks and paths
Ignore wiring rules
Skip existing wires

Priority of wiring rules Network *

Back | | Start wiring |

4) Kliknij ,Rozpocznij okablowanie”, aby rozpoczag¢ automatyczne okablowanie zgodnie z
warunkami okablowania. Po okablowaniu przejdz do interfejsu wynikéw, ktéry pokazuje, czy wszystkie

wigzki przewoddéw zostaty utozone.

¥ Harness Auto Route o 52
—Wiring result
Part Number Color From Connector i
° Pert flome Principle Global Principle | Global P{inc_iple. — Glabal |§
i 1 032 03 03 Orange Orange 216-288 1 216-288 1
2_ 2 B32 B3 B3 Blue Blue 216-288_1 216-288 1
3_ 3 M3 2 M3 M3 Magenta Magenta 216-2881 216-288 1
4_ 4 M1 M2 M3 Magenta Magenta 216-288 4-348 216-288 4-348
5_ 5 B3 1 B3 B3 Blue Blue 216-288 4 2 216-288 4 2
_6_ ] 031 03 03 Orange Orange 221-615 221-615 p
4] I | 4
Bock |
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5) Specyficzne wymagania dotyczgce automatycznego okablowania wigzek przewoddw mozna
okresli¢ na schemacie elektrycznym, a operacje przechodzenia przez porty i automatycznego

okablowania mozna réwniez wykonaé na schemacie elektrycznym.

¥ Electrical Schematic Table o %
[B[£ Ll
Connection table olumn attribute
] || Allow aute Route ‘I Part Name | Part Number Color From Conn...  From Pin From Port | To Connector|  To Pin el Attribute Descriptive Name | Include ‘ ‘,:
032 03 Orange 216-2881 1 Portl 221-615 1 D D =
5] 832 83 Blue 216288 2 Partl Aderendh_.. A Allow Auto Route Allow auto Route =
5] m32 M3 Magents 2162881 3 Portl 216-2884 A Part Name Part Name 5]
5 M31 M3 Magents  216-288.4-3.. A Portl_Conn.. 221-615-411 1 Part Number Part Number =
5] B31 B3 Blue 21628842 A Portl_ Conn.. 221-615-410 5 Type Tpe
5] 031 o3 Orange 221615 5 Portl_Conn.., 221-615-403 5 Diite: Diameter Outer Diameter
5] BL33 BL3 Black 221-615409 4 Portl_Conn.. BlueSmartl.. A =l inner Diameter e Dty
=] 8132 BL3 Black Blue Smart .. B Port1_Conn... CiclePin14 a Tt i e
9 5] R33 R3 Red Blue Smart .. C Portl_Conn.. CiclePin13 2 Color Color =
1ol 5] R36 73 Red CiclePin1 3 Portl Conn.. CiclePin2 a e ype e hine
e BL35 BL3 Black Cicle Pin 10 2 Portl_Conn.. CiclePin19 a Bend Radius Bend Radius
2l 5] R38 R3 Red Cicle Pin 11 & Portl_ Conn... Compressio... @ e Section e
3| i R310 R3 Red Cicle Pin12 & Portl_Conn.. CiclePin® a Section Specification  Section Specification
a4 @ BL36 BL3 Black Cicle Pin 15 3 Portl Conn.., Compressio... a Sl core Number Core Number
s|1s 5] 8139 83 Black Cicle Pin_17  a Portl_Conn.. SNGYBX 2 Share Share
6|16 5] BL37 B3 Black CiclePin 18 a Partl_Conn... Solercharg.. 2 Lowest Temperature  Lowest Temperature
1717 R34 r3 Red CicePin3 2 Port1_Conn... Compressio. a Highest Temperature  Highest Temperature =z
P 5] BL31 BL3 Black CiclePind 2 Portl_Conn.. Compressio.. a Type [Sting - - -
; 19 = R32 R3 Red CiclePin5 2 Port1_Conn... Compressio... a WEE ' ‘
i i » | Add user attribute |
Default | [ ok ] concet || apply |




All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

[ Gdzie moina to znalei¢])

Elementy wigzki przewodéw >> Sciezki i trasa >> Automatyczne trasowanie

Elementy wigzki przewoddw >> Tabela >> Tabela schematéw elektrycznych >> Automatyczne

trasowanie
Elementy wigzki przewoddéw >> Tabela >> Tabela schematéw elektrycznych >> Przejdz przez porty
4.4.2.6 Nowa funkcja , Kopiuj Sciezke/sie¢”

Aby utatwi¢ ponowne wykorzystanie S$ciezek/sieci, skréci¢ czas wymagany do wielokrotnego
rysowania tej samej Sciezki i poprawi¢ wydajnos¢ modelowania, dodano funkcje kopiowania

sieci/$ciezek.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna zezwala¢ na kopiowanie $ciezek/sieci z innych komponentéw wigzki w tym samym

ztozeniu wigzki.
v" Mozna zezwalaé na kopiowanie $ciezek/sieci z komponentéw wigzki w innych ztozeniach wigzki.
v" Mozna wybraé, czy podczas kopiowania sieci/$ciezek maja by¢ stosowane reguty.

[ Przyktad]

Wejdz do srodowiska komponentu wigzki przewoddw i uzyj funkcji ,,Kopiuj sie¢/Sciezke”, aby wybraé
dowolng Sciezke/sie¢ z innych srodowisk komponentéw wigzki przewoddéw w obszarze rysowania, a

nastepnie skopiuj wybrang $ciezke/sie¢ do biezgcego srodowiska komponentu wigzki przewoddw.

*§# Copy Path/Network £3
v [X|= 0 b
¥ Required '

Path 1@Harnesspartd01_|

2

Path/MNetwork

] 1] P |®

| ¥ Settings

Adapt to the wiring rules in this document
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Elementy wigzki przewoddw >> Odniesienie >> Kopiuj $ciezke/sie¢

4.4.3 Efektywnos¢ modelowania wigzki

4.4.3.1 Definicja promienia zgiecia

Aby utatwi¢ uzytkownikom zrozumienie rzeczywistej
definiowania promienia zgiecia wigzki przewoddéw zostata zmie

* wspotczynnik promienia giecia” na definicje bezposrednig.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

wartosci promienia zgiecia, metoda

niona z pierwotnego obliczenia ,$rednica

v" Mozna bezposrednio wyswietli¢ minimalng wartosé promienia zgiecia, ktérg nalezy zdefiniowaé,

bez koniecznosci wykonywania obliczen.

[ Przykiad]

Wejdz do $rodowiska zespotu wigzki przewodow, uzyj funkcji ,Zdefiniuj przewody/kable” i ,Zdefiniuj

warstwy ochronne”, po czym dodaj dowolny przewdd, a

okaze sie, ze definicja promienia zgiecia

wigzki przewoddw jest oparta na rzeczywistej wartosci, bez koniecznosci wykonywania obliczen.

¥ Harness Material Data o
7 Wire | \, Cable
Mame | Diameter(mm]} | Appearance | Color | Second color] Bend Radius{(mm]) | Linear Massl[kgj"rn:l
1 [Wirel 5 _ Green = (Green | MNone 115 0
4] I b
Add Import | Export

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Ztozenie wigzki przewodow >> Atrybut >> Zdefiniuj przewéd/kabel

Ztozenie wigzki przewoddw >> Atrybut >> Zdefiniuj zabezpieczenie
4.4.3.2 Poprawa wydajnosci funkcji dotaczania

Aby poprawi¢ wydajnosé¢ funkcji dotaczania, zaimplementowano funkcje dotaczania wielu

przewodow do wspdlnej sciezki, co pozwala unikngé wielokrotnego klikania polecenia dotgczania.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna wybra¢ wiele wigzek przewodéw jednocze$nie, aby podtaczy¢é je do

segmentu/sciezki/portu wigzki przewoddw.
v" Mozna dostosowa¢ kierunek dotfgczania kazdego segmentu, ktéry ma zosta¢ dotagczony.

[ Przykiad]

Wejdz do srodowiska komponentéw wigzki przewoddw, uzyj funkcji Dotacz, wybierz wiele ,Z
segmentu”, a nastepnie wybierz ,Do segmentu”, ktéry ma by¢ dotgczony. Po potwierdzeniu mozna

dotaczy¢ wiele wigzek przewoddw jednoczesnie.

<, Attach ]
v an
v Required |

N

#2065@Harnesspart001 %
From segment | #23#4@Hamesspart(01_

Reverse direction

To segment sth 1@Harnesspartd01_1| &

[ Gdzie moina to znalei¢])

Elementy wigzki przewoddw >> Edytuj >> Dotacz
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4.4.3.3 Poprawa wydajnosci okablowania i edycji wigzek przewodow

W celu poprawy wydajnosci okablowania i edycji wigzek przewoddéw mozna uzyska¢ automatyczne
przesuniecie podczas wybierania punktéw na powierzchni wyboru okablowania / edycji wigzki
przewodow, bez zaktdécania wybranej powierzchni i ograniczania operacji regulacji. Mozna réwniez

bezposrednio edytowac catg wigzke przewoddéw bez koniecznosci edycji segmentowej.

W przypadku korzystania z duzej liczby zaciskdéw lub zaciskéw wirtualnych, aby uzytkownicy mogli
szybciej wybraé zacisk docelowy, pole polecen obstugi okablowania i edycji wigzki przewoddéw moze
wybra¢ zacisk docelowy, poprawi¢ wydajno$¢ modelowania i zapewni¢ doktadnos$¢ potaczenia zacisku

wirtualnego podczas uzytkowania.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Po wybraniu punktu na powierzchni wigzka przewodéw automatycznie przesuwa sie bez

ingerencji w powierzchnie.

v" Kierunek catej wigzki przewodéw moze byé edytowany jednoczesnie, bez potrzeby edycji

segmentowej.

v" Podwdjne klikniecie wigzki docelowej w menedzerze wigzek umozliwia przejicie do interfejsu

edycji wigzki bez klikania polecenia ,,Modyfikuj wigzke”.
[Uwagil

* Po wybraniu portu, jesli okresSlona nazwa zacisku potaczenia wigzki przewoddéw jest
dostosowana do rzeczywistego zacisku, model wigzki przewoddéw automatycznie przetgczy sie na
zacisk z odpowiednig nazwg zacisku. W przypadku zaciskdw wirtualnych wigzka przewodéw jest

zawsze podtgczona w pozycji portu.
[ Przyktad]

1) Wejdz do $rodowiska komponentow wigzki przewoddw, uzyj funkcji ,Trasuj przewdd/kabel”,
zaznacz opcje ,Punkt nad powierzchnig” podczas trasowania, a nastepnie wybierz punkt na
powierzchni odniesienia, aby automatycznie przesungé wysokos¢ promienia wigzki przewodéw w
wybranym punkcie na powierzchni, bez ingerencji w powierzchnie. Funkcja ta moze by¢ uzywana w

IM

opcjach ,Trasuj przewdd/kabel”, ,Utworz zabezpieczenie”, ,Utwérz gatgz” i ,,Modyfikuj wigzke”.
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. Route Wire/Cable b

v[X|E] an

¥ Required

Harness material IWireT 2 |

Name |Wire1 1 |

¥ Objects

<<
&
1l

ABS_PNT: 1 [ -]
ONSRF_PNT: 1 —_—
ONSRF_PNT: 2 Ed
ABS_PNT: 4

¥ Optional

Tangent direction | IV & -

i Reverse direction |

G1 Magnitude 100

a4
& |@m

62 Radius 100

[#] Point above surface

b Settings |

2) Wybierz dowolng wigzke z wieloma segmentami i uzyj funkcji ,,Modyfikuj wigzke”, aby wybraé

catg wigzke do edycji. Mozesz réwniez dwukrotnie klikngé¢ docelowa wigzke w menedzerze wigzek,

aby bezposrednio przejs¢ do interfejsu polecen edycji wigzki w celu edycji.
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v Modify Harness 3
(=5 b | =™
v[X = (0o
¥ Required
Target ;#W@Hamesspam'lj | Q
Harness type | Wire |
Harness material IWire1 K
Input 8702, 8112795, 88.27488 | ¥ & ~
¥ Objects
POSPMT: 1 —
POSPNT: 2
POSPNT: 3 }
POSPNT: 4
POSPNT: 5 b
POSPNT: &
POSPNT: 7 X

Add after (C) Add before © Modify

¥ Optional

Tangent direction

Reverse direction ‘

G1 Magnitude 4370518 o
G2 Radius 119.4307 =

[ Point above surface

¥ Settings

Relaxation amount{%) 3 e

4 i | »

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Ztozenie wigzki przewodow >> Trasowanie wigzki >> Trasuj przewod/kabel
Elementy wigzki przewoddw >> Trasowanie wigzki >> Utwodrz zabezpieczenie >> Ogdlne
Elementy wigzki przewoddw >> Trasowanie wigzki Utworz gataz

Elementy wigzki przewoddw >> Edytuj >> Modyfikuj wigzke
4.4.3.4 Optymalizacja uktadu schematdw tablicy rozdzielczej

Aby uktad schematu pftyty rozdzielczej byt bardziej przejrzysty i nie nakfadat sie na siebie,
automatyczny uktad schematu ptyty rozdzielczej zostat zoptymalizowany w celu poprawy wydajnosci

dostosowywania uktadu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v' Po sptaszczeniu schematu ptyty rozdzielczej nie ma natozen.

v' Po sptaszczeniu schematu ptyty rozdzielczej jest ona uktadana réwnomiernie od géry do dotu, a
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obszar zajmowany przez kazdy sptaszczony schemat jest uktadany od matego do duzego.

v" Po sptaszczeniu schematu ptyty rozdzielczej obszar o najwiekszej proporcji sptaszczonego

obszaru jest umieszczany na ramce rysunku.
[ Przyktad]

1) Wejdz do Srodowiska ztozenia wigzki przewoddw i uzyj polecenia ,Schemat tablicy rozdzielczej”,
aby automatycznie sptaszczy¢ gotowe narysowane czesci wigzki przewodéw do schematdw tablicy

rozdzielczej.

& Mailboard =3
v [X]=] 00

¥ Required

Name ;Nailboard

| ¥ Setting

Template AD_H(GB)wire i
Object | Table  View Option

¥ [/] &% Harnessassembly001
- HarnesspartD01

2) Po wejsciu do srodowiska schematu ptyty rozdzielczej mozna zauwazy¢, ze wigzka przewodéw
na schemacie ptyty rozdzielczej jest sptaszczona i utozona pionowo bez Zadnych naktadajgcych sie

elementéw.
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Connector2_3
bt .

Connector2_ 3 Conrnector2_2

[ Gdzie moina to znalei¢])

Ztozenie wigzki przewoddw >> Rysunki >> Plyta rozdzielcza

4.5 ECAD

4.5.1 Konfiguracja ECAD

Dzieki takim inicjatywom jak udoskonalenie strategii mapowania i rozszerzenie biblioteki
komponentéw elektronicznych mozemy poprawié¢ interakcje miedzy ECAD i MCAD. Pozwala nam to
spetni¢ wymagania dotyczace przeptywu pracy w projektowaniu w odpowiednich scenariuszach w
sektorach takich jak sprzet komunikacyjny, elektronika samochodowa i elektronika uzytkowa, utatwiajac

projektantom szybsze ukonczenie projektowania i walidacji produktu.
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¥ Configuration = %
¥ General =
N Basic
' Part
B
& 0 Default ECAD assembly template ]
Default ECAD part template &
. Color B B

Default compenent coordinate system
z‘.,J Background

‘ f..[.’,‘j Display Naming strategy
1&“ Files Component naming convention  ecad_name E
£ cam Mapping file path &
£ User Same name mapping priority First occurrence -
35 POM Board
o ECAD EI Board color
J Routing
Component
Q Meotion
Component color
% Harness %
Component library
«* Recover/Backup é
=]
-
Reset | Default | Cancel Apply

Dodanie opcji ,,Domysiny szablon ztozenia ECAD” i ,Domysiny szablon czesci ECAD” w sekcji
Konfiguracja — ECAD — Podstawowa: pomaga wstepnie zdefiniowac¢ szablony do tworzenia pliku ECAD i

lepiej zarzadzaé standaryzacja.

Dodanie opcji ,Strategia nazewnictwa” w sekcji Konfiguracja — ECAD: pomaga w zarzadzaniu
mapowaniem i definiowaniu nazw komponentéw MCAD zgodnie ze standardami korporacyjnymi podczas

importu/eksportu plikéw IDF.

W sekcji Konfiguracja — ECAD — Biblioteka komponentdéw elektronicznych taka zawartos$¢ jak obstuga
wielu sciezek moze pomdc w skonfigurowaniu wielu réznych bibliotek komponentéw elektronicznych, co

pomaga przedsiebiorstwom w zarzadzaniu ich bibliotekami komponentéw.
4.5.1.1 Szablon domysiny

Na weczesnych etapach projektowania ECAD, ustawiajgc ,Domysiny szablon ztozenia ECAD” i
,Domysiny szablon czesci ECAD”, uzytkownicy mogg szybko wybra¢ odpowiednie szablony podczas

tworzenia plikdw, poprawiajgc w ten sposdb wydajnos¢ projektowania.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Szablon ztozenia: stuzy do ustawiania plikéw szablonéw wymaganych do tworzenia ztozeri ECAD.
Najpierw szablon jest definiowany i przechowywany w odpowiedniej sciezce. Gdy uzytkownicy
tworzg nowe zespoty ECAD, mogg bezposrednio wywotaé szablon, aby utworzyé odpowiednie

ztozenie.

v" Szablon czesci: stuzy do ustawiania plikdw szablondw wymaganych do tworzenia ptyt ECAD.
Najpierw nalezy zdefiniowaé szablon i zapisa¢ go w odpowiednie]j Sciezce. Gdy uzytkownicy tworzg

nowg ptyte ECAD, moga bezposrednio wywotac szablon, aby utworzy¢ odpowiednig ptyte ECAD.

Mozna ustawié plik szablonu.

@' Configuration =
e —
| @ Part | _ _
| ¥ 0 Default ECAD assembly template Ch\Users\Leo\Desktop\ECAD-ASM.Z3ASM &
" Default ECAD part template C\Users\Leo\Desk‘top\ECAD-Boa rd Z3PRT . L =]
Color = = 7
Default component coordinate system
% Backgound  ~| -
Reset | Default | Cancel Apply

v' Podczas tworzenia mozna wybraé¢ odpowiedni szablon.

W Create New File o N
Create a PCB Board
e e | 4 2
& B ‘ B 8 ‘
Part Assembly | Standard ECAD Part
) <
Drawin, g Sheet Standalone Sketch ECAD- B
X Description
CAM Plan
[Template. | [information
[Defautt - ECAD-ASM | Tempiate
[Blank] Unique Name :
= [Blank] -
ol B Default - ECAD-Board 2
[Blank]
IR ancel
’T‘ C o L * LA
[Uwagil

*  Szablon ztozenia musi by¢ wybrany dla ztozenia ECAD, aby byt skuteczny. Nie moze by¢ wybrany

dla zwyktego ztozenia.

*  Szablon czesci musi by¢ wybrany jako plik ptyty ECAD, aby byt poprawny. Zwyktych czesci nie

mozna wybrac.
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4.5.1.2 Strategia nazewnictwa

Podczas importowania lub eksportowania plikéw IDF uzytkownicy mogg kontrolowa¢ nazwy
powigzanych pdél po zaimportowaniu lub wyeksportowaniu, ustawiajgc opcje, takie jak ,Konwencja
nazewnictwa komponentéw”, ,Sciezka pliku mapowania” i ,Priorytet mapowania tej samej nazwy”, np.

ECAD_NAME, ECAD_ALT-NAME itp.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Konwencja nazewnictwa komponentéw. Mozna kontrolowa¢, ktéra nazwa zostanie uzyta jako
nazwa komponentu po zaimportowaniu pliku IDF, z opcjami takimi jak ECAD_NAME ECAD_NAME_
ECAD_ALT_NAME . ECAD_ALT_NAME.

Component naming convention | ecad_name =
Mapping file path ecad_name_ecad_alt_name a
5 : - ecad_alt_name

ame name mapping priority

ECAD_NAME_

ECAD_NAME ECAD_ALT_NAME

ECAD_ALT_NAME

D ABY AN CEL @D IO S
L ECI TR ]

Ben
sep wwE W
® .

G
2 soAuD Flle 3.0 "mwdp 2025k EvAL De i 2
Ark001" MY 3
4 .FND HEADER 4 4
BOARD DULLIHE £CAD 5 . BOAKD OUTLINE ECAD
a
]
1

o

1000070

0-1.087417 0.000000 0.000000
2 0 41,5457€4 0,000000 0,000000
A 0A1.38YE 2T REANDE L0000
10 0 -1.007417 21.664803 0.000000
9 -1,057417 0.000000 0.000000
TN RONRD OUTTINR

LACEMENT

1 7 21,664503 0,000000
11 0 -1.097417 0.000000 0.000D00
12 .END_BOARD QUTLINE

NT

1 Bl NCREFDES
5 0.000000 0000000 0.000000 0. 000C

< hegaRona 5-aemngn 6.000000 -n.0000n ¢
‘ Lo h s S

FDES i
14 . ENG_PLACEMENT

v Sciezka pliku mapowania: mozna ustawi¢ domysing $ciezke pliku mapowania w taki sposéb, aby
w tej lokalizacji znajdowat sie plik mapowania. Podczas importowania/eksportowania IDF

odpowiedni plik moze zosta¢ wybrany domyslnie jako plik mapowania dla mapowania parametrow.

v" Priorytet mapowania o tej samej hazwie: w przypadku wystgpienia mapowania tej samej nazwy
w pliku mapowania, mozna ustawi¢ mapowanie w kolejnosci (Pierwsze wystgpienie) lub w

odwrotnej kolejnosci (Ostatnie wystgpienie).
4.5.2 %Poréwnanie IDF

Nowa funkcja umozliwia poréwnywanie zmian komponentéw (w tym nowe, usuniete i
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zmodyfikowane) i kontrolowanie, czy akceptowaé zmiany.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Uzywajac ECAD_RefDes jako unikatowego identyfikatora, po zidentyfikowaniu zmiany
komponentu, takiej jak dodanie, usuniecie lub modyfikacja komponentu, pojawi sie lista zmian, na
ktérej mozna wybra¢, czy zaakceptowad te zmiany.

<right-click> for context-sensitive options. & %

P - @B - H B mE ®- [0y -
eShift-right-clck> to display pick filer P @®-@- ¢ H- 8 o U OiLaye

¥ Compenents Changes (=1 {

Fiter ¥ New ¥ Delete ¥ Modify

Status confirmation form.

| Number ECAD RefDes | Status Packsge name  Accept import
1 G New DAX/DIONPL0Y/... ¥ Yes
2 a Maodity CPCYL/DTOON .. o Yes
3 c1o Modify CYL/DIOOXSOUP... o Yes
4 D21 New DAX/DT30/P300/.. ¥ Yes
5 D2 Delete DAX/D150/PS00/... o Yes
6 ic1 Maoiity DIP100/24/WB00...  Yes
7 [ Moty CPCYL/DTOOXM... o Yes
8

L] Delete DAXDI0PL00Y... o Yes

0K Cancel

[uwagil

The ECAD_RefDes jest unikatowym kodem identyfikacyjnym uzywanym do poréwnywania.
Komponenty muszg mie¢ ECAD_RefDes, aby mogty byé poréwnywane. W przeciwnym razie zostang

uznane za nowe elementy i zaimportowane bezposrednio.

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Ztozenie ECAD >> Wymiana danych >> Wymiana PCB >> Poréwnaj IDF

4.5.3 *Import i eksport IDX
Nowa funkcja importu i eksportu IDX moze osiggngé przyrostowy import i eksport, znacznie
poprawiajgc wydajnosc projektowania przy jednoczesnym zmniejszeniu liczby btedéw.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v' Oznaczenie poziomu wyj$ciowego

v" Przyrost eksportu
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v" Przyrost importu

* cellphanel Z3ASM X | +
Hokd down <F2> for dynamic viewing. At~ ¢ e D@ @ ¢~ He- W~ m [ P~ |7 Q@ Layetow -
<F8> or <ShFt.roll> to find next vaid fiter setting. 9 Lol b e 5. o M
Z
Q) ECAD Export Options o o=
¥ Export 1o
G\01 &
¥ Changes
Bosrd  Component | Hole  Ares
Transaction D Status Acceptexport | ECAD]
1 COMP4SE Modified S ves H1
2 CoMP4DG Modified Ve w3
3 CoMP40s Modified o Yes 32
4 i} ] 3
¥ Option
Export version DX 30
Defaut gickal unit Default
ok Cancel
~
[ 116.742mm P
* cellphonel Z3ASM X + B
Hold down <F2> for dynamic viewing, & kv ¢ s @@ B ¢~ He B~ = E®-| Q@ Lyeom -
<F8> or «shftroll> to find next vakd fiter setting. o »I-O-B-E- 0 B g oL
¥ ECAD Import Options 52
¥ Import from
GAOT WORK\0S T
» Responses
¥ Changes
Board | Component | Hole  Area
Transaction ) Status Acceptimport | ECAD|
1 COMP456 Modified o Yes H1
2 COMP406 Modified o Yes sa
3 COMPans Modified o ves sa
4 [} b
¥ Option
Default global unit Default
il New\02 )|
oK Corcel
Lo /&
S

116.742mm

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Ztozenie ECAD >> Wymiana danych >> Wymiana PCB >> Oznacz poziom wyjsciowy / Przyrost

eksportu / Przyrost importu
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4.5.4 Optymalizacja importu plikow w formacie .emn (ZW3D 2026 SP1)

Podczas importowania plikdw w formacie .emn program ZW3D 2026 SP1 umozliwia uzytkownikom
wprowadzenie odpowiednich utamkéw w polach wprowadzania opcji importu ECAD, takich jak ,Zastgp
grubos¢ PCB”, ,Domyslna grubos$¢ PCB”, ,Domysina wysokos¢ komponentu” i ,,Domysina Srednica

otworu”.
[Funkcje]

v" Pole wprowadzania danych liczbowych w opcjach importu pliku w formacie .emn umozliwia
wprowadzanie utamkdéw, np. 3/4 (mozna rowniez uzywal bezposrednio znakow dodawania+,

odejmowania - i mnozenia *).
[Uwaga]

* W przypadku stosowania utamkéw lub dodawania, odejmowania i mnozenia funkcja rozstawu

35

jest niedostepna (w szarym).

[Przyktad zastosowania]

Wopisz 3/4 w polu "Zastap grubos¢ ptytki drukowanej", aby wygenerowac grubos¢ ptytki wynoszaca
0,75 mm.

@ ECAD Impert Options (= S 4

ECAD | Filter
= 8 i Distance —]
Distance  0.75 mm

| ¥ Exclude geometry

| 0 mm
Only import board

0 mm

Priority import components in library 0.75 mm

Instead board thickness EL E

[¥] Show import log

[Sciezka do tej funkcji]
Plik >> Import >> Wybierz plik wejsciowy >> Wybierz plik w formacie .emn >> Importuj

Alternatywnie: Otwoérz plik w formacie.emn bezposrednio
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5 CAM

5.1 Modut dwuosiowy (ZW3D 2026 SP1)

5.1.1 Optymalizacja procesu frezowania konturowego

W procesie frezowania konturowego podczas obrdbki otwartych obszaréw przy uzyciu kierunku
ciecia réwnolegtego posuwisto-zwrotnego, jesli istniejg granice, Sciezka narzedzia na granicy powinna

zachowad stan frezowania wznoszgcego, aby lepiej obrabiaé Sciany boczne.
[Funkcje]

v" Gdy kierunek ciecia jest réwnolegly posuwisto-zwrotny, $ciezka narzedzia na granicy otwartych

obszaréw moze by¢ utrzymywana w stanie frezowania wznoszacego;
[Uwaga]

*  Dotyczy wytacznie granic otwartych obszaréw;

[Przyktad zastosowania]

Przed optymalizacja Po optymalizacji

[Sciezka do tej funkcji]

Frezowanie dwuosiowe >> Wewnetrzna wneka 2D >> Frezowanie konturowe >> Kontrola ciecia >>

Kierunek ciecia
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5.2 Modut QM

5.2.1 Nowa operacja ,Z Constant”

Dziatanie funkcji ,Z Constant” wykorzystuje nowy proces wyboru powierzchni. Wybierajac czes¢,
obszar ciecia, unikanie i ograniczanie, moze zapewni¢ doktadng obrdbke konturéw, odpowiednig do
obroébki czesci o ztozonych profilach, szczegdlnie w przypadku precyzyjnego ciecia stromych obszaréw,
zwthaszcza w produkcji form i obrébce ztozonych czesci. Umozliwia to wysokiej jakosci wykonczenie

powierzchni i precyzyjng kontrole wymiarow.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna dostosowac typowe parametry przetwarzania.

v" Dostepne jest doktadne definiowanie czesci, obszaru ciecia, unikania i ograniczania.

v W interfejsie operacji mozna wybraé dostepne narzedzia dla operacji, wy$wietli¢ wybrane
narzedzie, utworzy¢ nowe narzedzie i edytowaé wybrane narzedzie.

v" Dostepne sg niestandardowa tolerancja dziatania, niestandardowa grubosé czesci i grubosé
unikania.

v" Dostepna jest nowa funkcja warstw ciecia do segmentowego wykariczania, taczenia narzedzi i
lokalnej regulacji gestosci.

v" Mozna obstugiwaé podziat obszaréw ciecia wedtug kata nachylenia.

v" Mozna obstugiwaé taczenia Sciezek narzedzia w okreslonej odlegtosci od tej samej warstwy w
celu zmniejszenia liczby taczy i katédw wejscia.

v' Mozna obstugiwaé styczne rozszerzenie $ciezek narzedzia.

v' Mozna wybraé, czy majg by¢ generowane wpasowane $ciezki narzedzia.

v' Szyjka narzedzia, trzpien i uchwyt sg sprawdzane odpowiednio pod katem tnacych i nietngcych
Sciezek narzedzia.

v" Dostepna jest obstuga dodawania uwag do operacji.
[Uwagil
»  Sciezki narzedzia mogga rozciagga¢ sie tylko do 25% $érednicy narzedzia.

*  Wybierajac uchwyt do wykrywania kolizji, mozna jednoczesnie ustawi¢ odlegtos¢ inspekcji

trzpienia narzedzia.
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[ Przyktad]

Funkcje Nieuzywane Po uzyciu

Rozszerzenie Sciezki
narzedzia

Wpasowanie narzedzi

Odleg{ogc o "

Kontrola szyjki

Grubo$¢ unikania

[ Gdzie moina to znalei¢])

3x Quick >> Z Constant
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5.2.2 Nowa operacja ,Frezowanie regionu”

Dziatanie funkcji ,Frezowanie regionu” wykorzystuje nowy proces wyboru powierzchni. Wybierajac
cze$é, obszar ciecia, unikanie i ograniczanie, jest on zwykle uzywany w ztozonej obrébce powierzchni.
»,Frezowanie regionu” moze by¢ realizowane odpowiednio na stromym i ptytkim obszarze do obrébki. Ze
wzgledu na swojg elastycznosc i zdolnos¢ adaptacji petni wazng funkcje w programowaniu sterowania
numerycznego. Moze sprosta¢ wymaganiom rdéznej ztozonosci i precyzji zadan obrébczych. Dzieki
odpowiedniemu ustawieniu parametrow i planowaniu procesu mozna skutecznie poprawié¢ wydajnosc i
jakosé obrobki.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna dostosowac typowe parametry przetwarzania.

v" Dostepne jest doktadne definiowanie czesci, obszaru ciecia, unikania i ograniczania.

v W interfejsie operacji mozna wybraé¢ dostepne narzedzia dla operacji, wy$wietli¢ wybrane
narzedzie, utworzy¢ nowe narzedzie i edytowaé wybrane narzedzie.

v" Dostepne sg niestandardowa tolerancja dziatania, niestandardowa grubosé czesci i grubosé
unikania.

v" Mozna obstugiwaé podziat obszaréw ciecia wedtug kata nachylenia.

v" Mozna obstugiwaé obrdbke ptytkiego i stromego obszaru oddzielnie albo jednocze$nie.

v’ Strategia ,Z Constant” jest obstugiwana w stromych regionach, a strategia ,lLace” jest
obstugiwana w ptytkich regionach.

v" Mozna obstugiwaé taczenia Sciezek narzedzia w okreslonej odlegtosci od tej samej warstwy w
celu zmniejszenia liczby taczy i katédw wejscia.

v' Mozna obstugiwaé styczne rozszerzenie $ciezek narzedzia.

v" Mozna wybraé, czy maja byé generowane wpasowane $ciezki narzedzia.

v" Szyjka narzedzia, trzpieni i uchwyt sg sprawdzane odpowiednio pod katem tngcych i niethgcych
Sciezek narzedzia.

v" Dostepna jest obstuga dodawania uwag do operacji.
[Uwagil

»  Sciezki narzedzia moga rozciagac¢ sie tylko do 25% $érednicy narzedzia.
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*  Wybierajagc uchwyt do wykrywania kolizji, mozna jednoczesnie ustawi¢ odlegtos¢ inspekcji

trzpienia narzedzia.
*  Obstugiwana jest tylko normalna grubos¢.

[ Przyktad]

Funkcje Nieuzywane Po uzyciu

-

Rozszerzenie Sciezki
narzedzia

Wpasowanie narzedzi

Odleg{ogc o "

Kontrola szyjki

Grubo$¢ unikania

[ Gdzie mozna to znalez¢)
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3x Quick >> Frezowanie regionu
5.2.3 Nowa operacja ,,Usun zadziory”

Operacja usuwania zadzioréw jest powszechnie stosowana do obrébki ostrych krawedzi czesci, co
moze zmniejszy¢ ilos¢ pdiniejszych prac zwigzanych z recznym szlifowaniem i polerowaniem oraz

oszczedzi¢ czas i koszty.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v' Usuwanie zadzioréw z krawedzi
v" Ignorowanie otworéw
[uwagil
*  Jako obiekt obrébki nalezy wybraé ptaszczyzne prostopadta do osi Z MCS.
*  Wybor ostrych linii krawedzi modelu do obrébki nie jest obstugiwany.

* Za pomoca funkcji wykluczania krawedzi mozesz wykluczy¢ obszary, ktérych nie chcesz

obrabiaé.

[ Przyktad]

Usuwanie zadzioréw z
krawedzi

[ Gdzie mozna to znalez¢)

3x Quick >> Wykonczenie >> Usun zadziory
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5.2.4 Nowa operacja ,Fazowanie wgtebne”

Operacja fazowania wgtebnego jest powszechnie stosowana do obrébki ostrych krawedzi wypuktych

naroznikOw czesci, zmniejszajgc ostro$¢ krawedzi czesci, aby zapobiec przecieciom lub zuzyciu. Operacja

ta jest bardzo wydajna pod wzgledem przetwarzania, znaczgco oszczedzajac czas.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Pionowa wypukfa ostra krawedz.

v" Wypukta, ostra krawed? z pochyleniem.

v' Przedtuzenie $ciezki narzedzia w osi Z.

v' Styczne wydtuzenie $ciezki narzedzia.

v' Fazowanie zakrzywionych krawedzi.
[Uwagil

Filtr wyboru do obrébki fazowania pochylenia musi dostosowa¢ maksymalng wartos¢ kata

wypuktosci, aby unikng¢ odfiltrowania i braku mozliwosci wyboru.

[ Przyktad]

Pionowa wypukta ostra

krawedz
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Wypukta, ostra krawedz z

pochyleniem

Przedtuzenie $ciezki narzedzia

w osi Z
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Styczne wydtuzenie Sciezki

narzedzia

Fazowanie zakrzywionych

krawedzi

[ Gdzie mozna to znalez¢)

3x Quick >> Wykonczenie >> Fazowanie wgtebne
5.2.5 Nowa operacja ,Fazowanie naroznikéow”

Operacja fazowania naroznikdéw jest powszechnie stosowana do obrébki wklestych przejs¢
naroznikowych na czesciach, co pomaga zmniejszy¢ koncentracje naprezen i poprawi¢ jakos¢ wygladu

czesci. Operacja ta jest bardzo wydajna pod wzgledem przetwarzania, znaczgco oszczedzajac czas.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal
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v" Naroznik wklesty tuku pionowego.

v" Naroznik wklesty z pochyleniem.

v" Przesuniecie $ciezki wielu narzedzi.

v" Rozszerzenie $ciezki narzedzia.

v" Unikanie fazowania pod katem.
[Uwagil

*  Przed przystgpieniem do programowania unikania fazowania pod katem nalezy najpierw

uprosci¢ do nowego zaokraglenia o promieniu 0,01 razy R.

[ Przykiad]

Naroznik wklesty tuku pionowego
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Naroznik wklesty z pochyleniem

Przesuniecie Sciezki wielu narzedzi
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Rozszerzenie $ciezki narzedzia

Unikanie fazowania pod katem

[ Gdzie mozna to znalez¢)

3x Quick >> Wykonczenie >> Fazowanie naroznikow

5.3 Modut 5-osiowy

5.3.1 Nowe funkcje kata prowadzenia i kata nachylenia bocznego w

operacji ,,Powierzchnia prowadzenia Iso”

,Powierzchnia prowadzenia Iso” ma teraz funkcje sterowania osig narzedzia, umozliwiajgc
uzytkownikom wykonywanie obrébki z pochyleniem osi narzedzia i pochyleniem bocznym, co moze

obejmowac wiecej scenariuszy obrobki piecioosiowe;j.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Przednie i tylne prowadzenie osi narzedzia.
v"  Lewe i prawe obtaczanie osi narzedzia

[ Przyktad]

Przednie/tylne prowadzenie osi

narzedzia

Lewe/prawe obtaczanie osi

narzedzia

[ Gdzie moina to znalei¢])

5x Frezowanie >> Ciecie >> Powierzchnia prowadzenia Iso >> Sterowanie osig

5.4 Funkcje dopasowywania platformy

5.4.1 Ulepszenie narzedzi

5.4.1.1 Nowe narzedzia do frezowania

Do frezowania dodano frez walcowo-czotowy prosty i kulowy odpowiedni do wiekszej liczby

zastosowan, aby lepiej zaspokoic¢ rzeczywiste potrzeby obrébki.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Mozna obstugiwaé tworzenie frezu walcowo-czotowego prostego. Kat czesci szyjki nie zmienia

sie wraz z parametrem , Kat” narzedzia.

v Mozna obstugiwaé bezposrednie tworzenie frezu kulowego bez potrzeby tworzenia frezu

kulowego zgodnie z frezem kornicowym.

[Uwagil
*  Kat, dtugos$¢ rowka wiérowego i srednica frezu walcowo-czotowego sg obliczane automatycznie.
* Istnieje tylko jeden parametr automatycznych obliczen dla frezu walcowo-czotowego prostego.

* W przypadku frezu walcowo-czotowego prostego, gdy wybrany parametr obliczeniowy jest

modyfikowany recznie, nastepny parametr jest automatycznie uzywany jako parametr obliczeniowy.

Frez koncowy Frez korcowy prosty

[ Przykiad]

Frez koncowy Frez kulowy
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[ Gdzie mozna to znalei¢]
Konfiguracja >> Menedzer narzedzi >> Frezowanie
5.4.1.2 Parametr regulacji fazowania

Dostosuj $rednice frezu do fazowania od srednicy wewnetrznej do srednicy zewnetrznej, co jest

bardziej zgodne z rzeczywistymi parametrami narzedzia.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna zdefiniowaé fazowanie za pomoca $rednicy zewnetrznej.

[ Przyktad]

Fazowanie (ZW3D2025) Fazowanie (ZW3D2026)

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Konfiguracja >> Menedzer narzedzi >> Frezowanie
5.4.1.3 Przesuniecie (0OS) uchwytu obstugujgce proste obliczenia

Przesuniecie (OS) uchwytu obstuguje proste operacje dodawania, odejmowania, mnozenia i

dzielenia, co jest wygodne przy ustawianiu parametrow mocowania bez obliczen uzytkownika.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna obstugiwaé proste operacje dodawania, odejmowania, mnozenia i dzielenia.

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Konfiguracja >> Menedzer narzedzi >> Frezowanie >> Uchwyt
5.4.1.4 Regulacja domyslnych parametrow ciecia

Dostosuj domysing predko$¢ posuwu narzedzia tokarskiego, ktéra jest zblizona do rzeczywistych

parametréw toczenia.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Domyélna predko$é posuwu narzedzia tokarskiego wynosi 0,3 mm/obr./min.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Konfiguracja >> Menedzer narzedzi >> N6z tokarski >> Predko$é/posuw

5.4.1.5 Utworzone narzedzie podaia za wyswietlaniem aktywnego ukfadu

wspotrzednych (ZW3D 2026 SP1)

Funkcja umozliwiajgca wyswietlanie utworzonych narzedzi wraz z aktywnym uktadem

wspétrzednych jest odpowiednia dla programéw obrébki skomplikowanych produktéw.
[Funkcje]

v"  Utworzone narzedzia skrawajagce mogg byé wyséwietlane zgodnie z aktywnym uktadem

wspotrzednych.

[Przyktad zastosowania]

ZW3D 2025 ZW3D 2026 SP1
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[Sciezka do tej funkcji]
System obrdbki skrawaniem >> Narzedzia skrawajgce

5.4.1.6 Mozliwos¢ wyswietlania podgladu podczas tworzenia narzedzi

niestandardowych (ZW3D 2026 SP1)

Podczas tworzenia niestandardowych narzedzi i gdy LA wynosi 0, mozna wyswietli¢ podglad, aby

poinformowacé uzytkownika, ze ta funkcja jest dostepna.
[Funkcje]

v" Podczas tworzenia niestandardowych narzedzi moze pojawic sie podglad, nawet jeéli LA wynosi

0.

[Przyktad zastosowania]

ZW3D 2025 ZW3D 2026 SP1

Em | (13

[Sciezka do tej funkcji]

Systemy obrobki skrawaniem >> Narzedzia skrawajace >> Narzedzia frezujgce >> Narzedzia

niestandardowe
5.4.1.7 Dostosowywanie domysinych parametrow skrawania dla proceséow

frezowania (ZW3D 2026 SP1)

Mozna dostosowa¢ domysing predkosé posuwu narzedzi frezujacych, aby dopasowac je do

rzeczywistych parametrow obroébki podczas frezowania.
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[Funkcje]
v" Predkos¢ posuwu dla narzedzia frezujgcego do dtutowania jest domysinie ustawiona na 60%.

v" Predko$¢ posuwu dla narzedzia frezujgcego do wprowadzania nozy jest domyslnie ustawiona na

100%.
v' Predkos¢ posuwu dla narzedzia frezujgcego do cofania nozy jest domysinie ustawiona na 100%.

v" Predko$¢ posuwu dla narzedzia frezujgcego do frezowania rowkéw jest domyélnie ustawiona na

100%.

[Przyktad zastosowania]

ZW3D 2025 ZW3D 2026 SP1

Feed rates Feed rates

Feed Per Tooth MMPF E _. 00525 : Feed Per Tooth MMPF = 00625 :
Feeds \MMPM | 250 20| Feeds MMPM ~ | 250 :
Rapid Rapid Rapid Rapid ) '
Step-over '.ii’_e!'_ce!'}i_: - 100 :J Step-over 'li:’_e!'_ce!".ri_: ¥, 100 :J
Plunge E_-Ii_’_e_r;__e_n_t 20 % Plunge E.-F.’_e.r;"e_n_t - |60 %
Engage ?“Percent 5 Bﬁ : Engage ?__Percent ~ /100 :
Retract iPercent ¥ _.31}0 : Retract iPercent ¥ 100 :
Traversal ;Percent ¥ 'IDO : Traversal :Percent # ::100 :
Sloteut i-.Percent ¥ 40 : Slotcut i-.Percent ¥ _l‘IGO %
Slowdown f__F.’ercen-t ® lﬁﬂ 5 Slowdown f-lli’ercen.t g Bﬂ :

[Sciezka do tej funkcji]

System obrobki skrawaniem>> Narzedzia skrawajgce >> Narzedzia frezujgce >> Predkosé/szybkosé

posuwu

5.4.1.8 Nowe punkty sledzenia dla narzedzia do frezowania rowkéw (ZW3D 2026
SP1)

Dodano kategorie punktu $ledzenia dla nowych narzedzi do frezowania rowkdéw; ten punkt sledzenia

jest potozeniem ortogonalnym.

[Funkcje]
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v" Pozycje ortogonalne mogg byé wykorzystywane jako punkty $ledzenia.
[Uwaga]
*  Tylko narzedzie do frezowania rowkodw.

[Przyktad zastosowania]

ZW3D 2025 ZW3D 2026 SP1

[Sciezka do tej funkcji]

System obrébki skrawaniem >> Narzedzia skrawajgce >> Narzedzia tokarskie >> Strona $ledzenia

punktow

5.4.2 Zwiekszenie uzytecznosci planu obrobki

Dodano funkcje ,Wyswietl jednym kliknieciem” i ,Przerwij obliczanie s$ciezki narzedzia jednym

kliknieciem”.
5.4.2.1 Wyswietlanie jednym kliknieciem

Nowa funkcja ,Wyswietlanie jednym kliknieciem” umozliwia wyswietlanie wytacznie wybranych

Sciezek narzedzi procesu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Klawisz ~ stuzy do wyswietlania tylko wybranej $ciezki narzedzia procesu i ukrywania wszystkich
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innych Sciezek narzedzia procesu.

[ Przyktad]

Przed uzyciem Po uzyciu

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Nacisniecie klawisza ~
5.4.2.2 Jedno klikniecie, aby przerwac obliczanie $ciezki narzedzia

Nowa funkcja ,Jedno klikniecie, aby przerwac obliczanie $ciezki narzedzia” umozliwia przerwanie

procesu obliczania Sciezki narzedzia.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna przerwac obliczanie $ciezki narzedzia.
[ Przykiad]

1) Bez jednego klikniecia w celu przerwania obliczania Sciezki narzedzia: oprogramowanie
zawiesza sie.
2) Przerwanie obliczania $ciezki narzedzia jednym kliknieciem: terminowe przerwanie obliczen

Sciezki narzedzia, aby zapobiec awariom i zawieszaniu sie oprogramowania.

[ Gdzie moina to znalei¢])

Obliczanie Sciezki narzedzia automatycznie wyswietli monit o przerwanie funkcji obliczania Sciezki

narzedzia po 5 sekundach.
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5.4.3 Wtyczka CAM
Dodano cztery wtyczki, aby zwiekszyé uzytecznosc i umozliwié szybkie programowanie:
v' Zbiorcza operacja modyfikacji
v' Zbiorcza operacja zmiany nazwy
v' Zbiorcza operacja przenoszenia

v' Zbiorcze tworzenie/edytowanie folderu
5.4.3.1 Zbiorcza operacja modyfikacji

Nowa funkcja ,,Zbiorcza operacja modyfikacji” pozwala na zbiorczg edycje i modyfikacje parametréw

procesu dla wybranych operacji.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna modyfikowaé zachodzenie.
v" Mozna modyfikowaé grubosé.
v" Mozna modyfikowaé parametry ciecia.
v" Mozna modyfikowa¢ narzedzie.
[uwagil

* Nowa funkcja ,Zbiorcza operacja modyfikacji” dziata wytgcznie w przypadku obstugiwanych

operacji. Nieobstugiwane operacje nie zostang zmodyfikowane.

[ Przykiad]

Przed uzyciem Po uzyciu
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¥ @ Operations

v s ! Rough Offset 2d 1
Tool : Tool 1

v @@ Operations
v &= | Rough Offset 2d 1

Tool: Tool 2
Ref Op (undefined) Ref Op (undefined)
€3 Features (undefined) B3 Features (undefined)
v 1 | Rough Plunge 1 ~ 1 | Rough Plunge 1
Ref Op (undefined) Ref Op (undefined)
&3 Features (undefined) €3 Features (undefined)
v & Ulace v & lacel
Tool : Tool 2
Ref Op (undefined) Ref Op (undefined)
B3 Features (undefined) &3 Features (undefined)
v @ | Angle Limiting 1 v & [ Angle Limiting 1
Ref Op (undefined) Ref Op (undefined)
&3 Features (undefined) B3 Features (undefined)

v @ ! Offset3d1

Tool : Tool 4

Ref Op (undefined)

v @ ! Offset3d 1

Tool: Tool 2

Ref Op (undefined)
B3 Features (undefined) €3 Features (undefined)
v @ || HSM Offset 2d 1 v @& [ HSM Offset 2d 1
Ref Op (undefined) Ref Op (undefined)
B3 Features (undefined) €3 Features (undefined)

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Wtyczka CAM >> Narzedzia programu >> Zbiorcza operacja modyfikacji
5.4.3.2 Zbiorcza operacja zmiany nazwy

Nowa funkcja ,,Zbiorcza operacja zmiany nazwy” umozliwia zbiorczg edycje i modyfikacje nazw

wybranych proceséw.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Nazwe operacji mozna zmieni¢ zgodnie z zasadg ,Nazwa operacji + nazwa narzedzia + numer”.

[ Przykiad]

Przed uzyciem Po uzyciu

[v &P Operations v &P Operations

> Bm ! Rough Offset 2d 1 ® » E= ! Rough Offset 2d_Tool 1_01 P
> 14 " Rough Plunge 1 b » 1 U Rough Plunge_Tool 301 ?
> % ELace'I ? b ‘ @Lace_'l"ooi 301 ‘?
> & U Angle Limiting 1 2 » % [ Angle Limiting_Tool 1_01 P
> ® U Offset3d1 ? > % | Offset 2d_Tool 4.01 ?
> % ? > 8 ?

U HSM Offset 2d 1 ! HSM Offset 2d_Tool 2_01




All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Wtyczka CAM >> Narzedzia programu >> Zbiorcza operacja zmiany nazwy
5.4.3.3 Zbiorcza operacja przenoszenia

Nowa funkcja ,Zbiorcza operacja przenoszenia” umozliwia zbiorcze przenoszenie wybranych

proceséw do réznych lokalizacji.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna przenosi¢ wybrane operacje do okreslonego folderu.
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[ Przyktad]
v i@ Operations v @ Operations

» Bs U Rough Offset 2d 1 ? v 5 Operation Folder 1

> 19 " Rough Plunge 1 ? » B U Rough Offset 2d 1 ?

> % E Lace 1 P > il | Rough Plunge 1 ?

» % U Angle Limiting 1 ? > % 0 lace? P

> % U Offset3d1 P » & ! Angle Limiting 1 ?

> @ U HSM Offset 2d 1 ] > %@ [ Offset3d 1 ?
3 Operation Folder 1 > % U HSM Offset 2d 1 ?

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Wtyczka CAM >> Narzedzia programu >> Zbiorcza operacja przenoszenia
5.4.3.4 Zbiorcze tworzenie/edytowanie folderu

Nowa funkcja ,Zbiorcze tworzenie/edytowanie folderu” umozliwia uzytkownikom tworzenie

okreslonej liczby folderéw zgodnie z réznymi zasadami.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna tworzyé okreslong liczbe folderéw zgodnie z réznymi regutami.

[ Przyktad]

¥ @@ Operations
v & A10086-F
€5 A10086-FO1
5 A10086-F02
3 A10086-FO3
5 A10086-F04
£ A10086-FO5
5 A10086-F06
Na podstawie nazw folderéw €5 A10086-FO7
5 A10086-F08
3 A10086-FOO
5 A10086-F10
€5 AT0086-F11
5 A10086-F12
3 A10086-F13
5 A10086-F14
€3 A10086-F15
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[ Gdzie moina to znalei¢])

Wtyczka CAM >> Narzedzia programu >> Zbiorcze tworzenie/edytowanie folderu

5.4.4 Ulepszenie weryfikacji Sciezki narzedzia

5.4.4.1 Weryfikacja sciezki narzedzia bezposrednio powigzana z MCS

Domyslny uktad wspodtrzednych weryfikacji $ciezki narzedzia jest dostosowywany z WCS do sciezki

narzedzia MCS, bez recznej regulacji przez uzytkownika.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Domyslnym uktadem wspétrzednych w przypadku weryfikacji $ciezki narzedzia jest ,Sciezka

narzedzia”.
[ Gdzie mozna to znale#¢]
Wyjscie >> Weryfikacja sciezki narzedzia
5.4.4.2 Operacja toczenia obstuguje wyswietlacz srednicy

Wartos¢ srednicy jest wyswietlana podczas weryfikacji sciezki narzedzia podczas operacji toczenia,
dzieki czemu uzytkownicy mogg zobaczy¢ powszechnie uzywane dane w sposéb bardziej intuicyjny, bez

koniecznosci przeliczania wartosci promienia na Srednice.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v Srednica éciezki narzedzia jest wy$wietlana bezposérednio podczas weryfikacji $ciezki narzedzia.
[Uwagil

*  Obstugiwana jest tylko operacja toczenia.
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[ Przyktad]
ZW3D 2025 ZW3D 2026
:F 150.0000 MMPM - F 0.1800 MMPR
5 1000.0000 RPM S 1000.0000 RPM
D 50.0000
X 25.0000 Y 0.0000 Z 53.8000 X 25.0000 Y 0.0000 Z 53.8000
| 0.0000 J 0.0000 K 1.0000 | 0.0000 J 0.0000 K 1.0000
| W [ -1 [ & [ w | K[ A& [A] W
|« | 4« | m|» | W « | 4| n| > | w|
{] ]

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Wyjscie >> Weryfikacja sciezki narzedzia
5.4.5 Ulepszenie weryfikacji bryty

5.4.5.1 Funkcja ,Przetworz przygotowke” obstugujagca wyswietlanie wyniku
koncowego

Po weryfikacji bryty uzytkownicy mogg bezposrednio klikngé, aby wyswietlic wynik dowolnej
operacji, w tym ostatniej operacji, bez wybierania ostatniego procesu i klikania opcji ,,Rozpocznij

weryfikacje”, aby uzyskac ostateczny wynik.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Motzliwe jest bezposrednie klikniecie w celu wyswietlenia wynikéw dowolnej operacji.

[Uwagil

*  Mozesz szybko klikngé, aby zobaczy¢ operacje, ktéra zostata symulowana.

[ Przyktad]

Kliknij ,,Zakoncz wszystkie operacje”, aby wyswietli¢ ostateczne wyniki symulacji.
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Hy Solid Verify 52

v[X = 0

OperationList | Toolpath Data

62. = #EAER AT 4, DIRD.S 3
63, ZSEFEEHNA] 5, DIR0.S
64, T3S 6, D1RDS
65, FATHRAI 3, DIRDS

66, ZELT4I 17, DIRD.S
67, ZET4I 12, DIRD.S
69, ZE4I 12, DIRD.S
69. ZEE4EAI 20, DIRD.S

End of All Operations:

4[]

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Wyjscie >> Weryfikacja bryty
5.4.5.2 Analiza wizualna obstugujaca dostosowywanie parametréw

Funkcja analizy wizualnej obstuguje niestandardowe parametry domysine koloru i strefy tolerancji,

co jest wygodne dla uzytkownikdw, ktdrzy moga ustawi¢ wtasny wspdlny kolor i strefe tolerancji.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna obstugiwaé niestandardowy kolor, domy$lne parametry strefy toleranciji.
[uwagil

* Po dostosowaniu nalezy zapisa¢ plik konfiguracyjny w domysinej Sciezce folderu, aby

zdefiniowaé domysiny parametr.
[ Przykiad]

Dostosuj kolor analizy wizualnej i parametry strefy tolerancji, zapisujgc profil lub wybierajac profil

niestandardowy.
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Q Simulation Options I 5%

Display | Analysis | Stock  STL

Tolerance Bands
4 -1
[
4 -01
Elq O Visual Analysis
<401
"
El Gouges Analysis _l Excess Analysis |

& &

Apply Cancel '_ 0K

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Wyjscie >> Weryfikacja bryty >> Opcje >> Analiza
5.4.5.3 Wyjscie STL obstuguje sciezki powigzanego modelu

Obstuguje automatyczne zapisywanie danych wyjsciowych STL w folderze, w ktérym znajduje

sie plik modelu po symulacji. Uzytkownicy mogg rowniez dostosowac $ciezke zapisu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v' STL moze by¢ bezposrednio powigzane ze $ciezkg pliku modelu.
v' Aby zapisaé format Z3PRT, mozna bezposrednio powigzaé go ze $ciezka pliku modelu.

v' Jesli nowy plik nie zostat zapisany, postepuj zgodnie z ustawiong $ciezka folderu wyjsciowego

CAM.

[Uwagil

*  Jesli nowy plik nie zostat zapisany, postepuj zgodnie z ustawiong Sciezkg folderu wyjsciowego

CAM.

[ Przykiad]

Przed ulepszeniem domyslnie ustawiany jest folder wyjsciowy CAM, a po ulepszeniu domysinie

wybierany jest folder, w ktérym znajduje sie plik modelu.
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¥ Simulation Options o =% ¥ Simulation Options o =
Display  Analysis  Stock  STL Display  Analysis  Stock = STL

Save Solid STL Save Solid STL

Path  C:\Users\Administrator\Documents\ZW3D €8 Path  Ci\Users\Module €&
Name Rest Stock 21MI593-1001_GUN 220113 CAM atl Name |Rest Stock 21MI593-1001_GUN_220113 CAM st

File Fermat @ Binary ) ASCIl File Format © Binary ) ASCIl

Use the rest as stock Use the rest as stock
Apply [ Cancel oKk Apply Cancel oK

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Wyjscie >> Weryfikacja bryty >> Opcje >> STL
5.4.6 Nowe narzedzie Post Debug

Narzedzie Post Debug moze pomdc uzytkownikom skonfigurowac pliki ZNC i zlokalizowac

odpowiednie instrukcje ZNCi CL z programu NC w celu doktadnej modyfikacji.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Odpowiednie instrukcje ZNC i CL mozna znaleZ¢é w programie NC.
v" Plik NG, plik CL, plik ZNC, obstuga funkcji wyszukiwania.
v" Drzewo funkcji ZNC moze wyswietlaé wszystkie funkcje ZNC i obstuguje szybkie przetgczanie.
v" R&zn. ZNC obstuguje funkcje poréwnywania réznic tekstowych ZNC.
v" Mozna zaktualizowa¢ funkcje NC.
[uwagil

*  Bezposrednie zapisanie ZNC powoduje zastgpienie oryginalnego pliku ZNC. Zapisz i zarchiwizuj

plik ZNC.
[Przykiad]

W folderze Wyjscie NC kliknij prawym przyciskiem myszy i wybierz Post Debug Tool. Po wejsciu do
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interfejsu narzedzia uzyj narzedzia, aby znalez¢ instrukcje NC, ktéra wymaga potwierdzenia lub
modyfikacji. Kliknij instrukcje NC, a odpowiednie instrukcje ZNC i CL zostang podswietlone. Plik ZNC
mozna zmodyfikowa¢ w oknie ZNC, a nastepnie mozna uzy¢ funkcji ,Aktualizuj NC, Zatadu;j

ponownie ZNC, Zapisz ZNC, Rézn. ZNC”.

| &8 Operations

> E3654
| > &6
> &655
v 3 Machine: Machine 1
| 3 Machine 1
v E Output
> iGS@
| > Hase “¢ Add Operations
| > B Output CL
Output NC
[ Post Debug Tool
Output Shop Document
| &) Full Machine Simulation
Post Debug Tool 52
[v]x] o
T FZNC Call Stack | ZNC Function Tree | ZNC Diff
2 -f = | il ESRA ¢ SUB _ARCDAT(X, Y, Z, |1, K, R) -
% 7 a || |SUB_ARCMOV(DIR, X, ¥, Z, DEG) %
7 1 106, =l G Sk Aaley | SUB _COOLNT(TYPE)
N2 51000 MO3 RESVALUES] SUB _CUTCOM(LEFTRIGHT, PLANE, OSETNO,
REG.T.VALUE = TOOL
N3 MOE BRI 2 SUB_CUTCOM{ONOFF)
N4 G90 GOO X127.416 YO REM  PRINT "G49" SUB _CUTCOM(ONOFF, KEY_LENGTH)
N5 Z61.0 REM  PRINT "G91G28Z0.0" SUB _CUTCOM(ONOFF, KEY_LENGTH, H_NU
NG GD1 7545 REM  PRINT "GO1G28X0.0¥0.0" SUB _CUTTER(PARAMI, PARAMZ, PARAMS, F
N7 X126.616 SUB _CYCLE(MODE)
et e E150D IF SYS.ATC_FORMAT_TYPE = 1 THEN = || |SUB_CYCLE(MODE, KEV_DERTH, DEPTH, PAI
NOX-1.0 F250.0 SUB _CYCLE(MODE, KEY_DEPTH, DEPTH, PAF
MN10 X0 Z56.232 FT50.0 EEINEREGTLREGM A SUB _CYCLE(MODE, KEY_DEPTH, DEPTH, PAl »
N11 X126.616 F250.0 Pl i — TS L I »
N12 Z54.0 F150.0 !
N13 X120.616 rcL
N14 X-1.0 F250.0
N15 X0 Z55.732 F750.0
MN16 X126.616 F250.0 MACHIN/ZWPost BASIC IS0 o
N17 GO X127.416 PPRINT/ ‘Programmed by Administrator =
N18 GO1 Z61.0F-1.0 PPRINT/*
N19 GO0 Z61.5 y{ﬂéﬁwcm
L] FROM/0.00000,0,00000, 500.00000
N21 GO1 Z57.048 $5 End startup sequence.
N2z X122.03 5 Begin first tool sequence.
N23 X119.151 FS0.0 PPRINT/ Taal 1is OD-80-1.
24 755.043 F150.0 PPRINT / 'SHAPE PARAMETERS'
N257-23 F250.0 CUTTER/0.00000,0.00000,0.00000,0.00000,0.00000,0.00000,0,00000
N26 X120616 E&Eﬂ%gﬁ»””—wsm o1
N27 X122.03 Z-.886 F750.0 < MY e 2
[T [N -] [Down - | B Cosesensitive | Y | | UpdsteNC | Reload ZNC || SaveZNC || DiffZNC |

[ Gdzie moina to znalei¢])

Folder Wyjscie NC >> Klikniecie nagtéwka prawym przyciskiem myszy >> Post Debug Tool

5.4.7 FMS

5.4.7.1 Obstuga eksportowania STL

Obstuguje wyjscie symulacyjnych modeli obrébki zgodnie z ustawionym uktadem wspdtrzednych po

FMS.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna obstugiwaé wyj$cia STL po FMS.
v" Referencyjny uktad wspdtrzednych mozna dostosowadé podczas wysytania.
[Uwagil
*  Obstugiwane sg tylko wspodtrzedne standardowe, WCS, G54, G55, G56, G57, G58 i G59.
[ Gdzie mozna to znale#¢]
Wyjscie >> Petna symulacja obrdbki >> Wyjscie STL
5.4.7.2 Obstuga symulacji zgodnie z minimalnym katem obrotu

FMS obstuguje wyboér symulacji zgodnie z minimalnym katem obrotu. Funkcja jest udoskonalona, a

obstuga bardziej wszechstronna.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v Motzliwa jest obstuga wyboru symulacji wedtug minimalnego kata obrotu.
[Uwagil
*  Nalezy wybrac jg recznie w Ustawieniach.

[ Przyktad]

Backsr ound
[ Dark Purple [ ]Light Purple [ ]Light Blue [ ]Light Grey

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Wyjscie >> Petna symulacja obrébki >> Ustawienia
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6 API

6.1 Systemowa aktualizacja APl i uzupetnienie interfejsu

6.1.1 Uzupetnione interfejsy modutow PMI

Interfejsy zwigzane z poleceniami modutu PMI zostaty ulepszone, zapewniajgc metody tworzenia
cech bazowych, adnotacji otworéw, kopert, utozonych bgbelkéw itp. wraz z powigzanymi interfejsami.
Ponadto w przypadku zaawansowanych wymagan w scenariuszach PMI zapewniono interfejsy zwigzane z
danymi dyskretnymi i danymi wyswietlania, wspierajgce takie procesy jak zautomatyzowane adnotacje
3D, lekkie wyswietlanie i edycja obiektéw w scenariuszach rozwoju wtérnego. Szczegétowe informacje

mozna znalez¢ na liscie zmian interfejsu wersji ZW3D 2026.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna pozyskiwac rézne dyskretne dane PMI.
v" Mozna wdrazaé tworzenie i edycje polecer PMI przy uzyciu interfejséw.
v' Znajomo$¢ zmian wersji na podstawie listy zmian interfejsu.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Zapoznaj sie z informacjg o wydaniu APl i ApiHelpDoc.chm.
6.1.2 Uzupetnione interfejsy adnotacji do rysunkéw technicznych

Ulepszono powigzane interfejsy adnotacji do rysunkéw technicznych, w tym nie tylko interfejsy
tworzenia obiektdw, takich jak elewacja, tekst, tekst bgbelkowy i utozone babelki, ale takze interfejsy
uzytkowania narzedzi, np. przetgczanie odniesien, linie magnetyczne, pedzle formatujace i organizowanie
adnotacji, wzbogacajgc mozliwosci adnotacji i edycji rysunkédw technicznych w drugorzednych
scenariuszach rozwoju. Ponadto w przypadku scenariuszy rzutowania dyskretnego poprawiono
mozliwosci wzajemnych zapytan miedzy 2D i 3D oraz dostosowano automatyczne dopasowywanie
rzutowania i rysowanie linii w rzutowaniu dyskretnym. Szczegétowe informacje mozna znalez¢ na liscie

zmian interfejsu wersji ZW3D 2026.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Ulepszone mozliwosci adnotacji i edycji rysunkéw technicznych.
v" Nowe interfejsy dostosowane do rzutowania dyskretnego.

v' Znajomo$¢ zmian wersji na podstawie listy zmian interfejsu.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Zapoznaj sie z informacjg o wydaniu APl i ApiHelpDoc.chm.
6.1.3 Ulepszone mozliwosci interfejsu modelowania 3D

Oprécz PMI i adnotacji na rysunkach technicznych, na podstawie opinii klientéw ulepszylismy
interfejsy zwigzane z modelowaniem 3D, takie jak ukfady odniesienia, drzewa historii, drzewa ztozen i
funkcje, zwiekszajagc mozliwosci modelowania i operacji historycznych w scenariuszach rozwoju wtérnego.
Dodano mozliwosci edycji niezdefiniowanych ukfadéw odniesienia, a takze interfejsy do elastycznej

edycji drzew historii i drzew ztozen, poprawiajgc mozliwosci modelowania rozwoju wtérnego.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna przesuwac i edytowac obiekty drzewa historii (uktady odniesienia, cechy).
v" Mozna przesuwac i edytowad obiekty drzewa ztozen.
v' Znajomo$¢ zmian wersji na podstawie listy zmian interfejsu.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Zapoznaj sie z informacjg o wydaniu APl i ApiHelpDoc.chm.
6.2 Adnotacje dotyczace interfejsu w jezyku chinskim

Obecnie gtdwng bazg klientéw dla drugorzednego rozwoju ZW3D s3g krajowi deweloperzy. Aby
zoptymalizowa¢ wrazenia uzytkownika, obnizy¢ prég uczenia sie i poprawi¢ jakos¢ adnotacji,
zoptymalizowalismy i przettumaczyliSmy adnotacje interfejsu w wersji angielskiej oraz udostepniliSmy

chinskie wersje adnotacji interfejsu i dokumentéw pomocy.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Dostepna jest chifiska wersja adnotacji interfejsu i dokumentéw pomocy.
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v" Adnotacje interfejsu sg doktadniejsze i bardziej przejrzyste.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Chinska wersja adnotacji interfejsu (ApiHelpDoc.chm dla Chin) i dokumentéw pomocy.
6.3 Przykfady kodu dla scenariuszy

Dodano nowe przyktady kodu dla scenariuszy PMI i rysunkéw inzynierskich, wykorzystujgc okreslone
funkcje jako przypadki, aby utatwié uzytkownikom nauke wtérnego mechanizmu rozwoju ZW3D. Dzieki
scenariuszom, takim jak zastepowanie zaokraglen, automatyczne adnotacje, formatowanie PMI itp.,
zrozumiesz tworzenie i edycje cech, rozpoznawanie elementéw i tworzenie adnotacji oraz pozyskiwanie i

ustawianie wtasciwosci obiektéw PMI.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Podejécie do rozwoju ZW3D w konkretnych scenariuszach mozna zrozumieé na przyktadach.
v" Mozna szybko tworzyé wtyczki poprzez ponowne wykorzystanie kodu.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Przyktadowy kod.
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7 Symulacja

7.1 Ruch

7.1.1 %Nowa funkcja , Konwertuj”

W symulacji ruchu dodano funkcje , Konwertuj”, ktéra obstuguje bezposrednig konwersje ograniczen
ztozenia i par kinematycznych. System automatycznie rozpozna wstepnie zdefiniowane ograniczenia
zfozenia i zapewni interfejs konwersji, umozliwiajagc wybranie odpowiedniej pary kinematycznej do

bezposredniej konwersji, eliminujgc w ten sposdb proces tworzenia pary kinematycznej.

@ Convert O 52

i"' Convert Bodies

| Component ‘ Body ':
@ Selll-C-00-3 ﬂ Selll_C_00_3 =
W sellpHEpELAa O sellHEmiEaT
@ Selll-02_1 # Selll_02_1
@ Selll-C-00-2 ﬂ Selll_C_00_2
@ Selll-C-03-03.1 ﬂ Selll_C 03.03_1 .
Ignore hidden components

:-Y Convert Joints
| Joint | Type | Mainobject | Basic object Ratio -
& Jointd02 Rigid Joint SellFH{EIETEAfE  Selll_C_00 3
& Joint003 Slider joint Selll_C 00 2 Selll_C 00 3 i
& Joint004 Revolute joint Selll_C 00 3 Selll_C 03 061
& lointD05 Revolute joint Selll_C_00_3 Selll_C_03_06_02_1
& loint005 Slider joint SellfiiEWIE A Selll 021
& Joint007 Revolute joint Selll_02_1 Selll_LC_03_031 -

Przekonwertowany interfejs
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Ograniczenia zfozenia zdefiniowane w ztozeniu sg bezposrednio wykorzystywane do analizy

symulacyjnej.
[ Przyktad]

W analizie symulacji ruchu systemu odlewania ci$nieniowego wtryskarki mozna bezposrednio uzy¢
polecenia konwersji, aby zakoriczy¢ tworzenie ruchomego korpusu i potgczenia, jesli w ztozeniu

zostaty zdefiniowane ograniczenia.

@ Convert & N
¥ Convert Bodies
L= ] Component | Body 2
@ Sell-C-00-3 & sell.c003
@ SelHEHEAL @ selliEmEa
@ @ sen-o21 @ Sell 021
@ Sell-C-00-2 @ sell.c002
@ Selll-C-03-03_1 e Selll_C_03 03 1 -/
Ignore hidden components
¥ Convert Joints
| Joint | Type | Main object Basicobject | Ratio =
@ R Jointd02 Rigid Joint SelllEEIE:AM  Selll_C 003 I
& Joint003 Slider joint Selll.C 002 Selll € 003
2 lointdd4 Revalute joint Selll €003 Selll C03.06 1
o Jointd0s Revolute joint Selll_C_00 3 Selll_C_03 06021
# & Jointo0s Slider joint SelllHEMRE  Sell 021
93 Jointd07 Revolute joint Selll02.1 Selll_C 0303 1 -
[ ok ][ concat

[ Gdzie moina to znalei¢])

Ruch >> Ustawienie mechanizmu >> Konwertuj
7.1.2 Ulepszona zdolnos¢ analizy ruchu

Modut symulacji ruchu umozliwia szybszg i wydajniejszg analize oraz weryfikacje racjonalnosci

projektu konstrukcyjnego.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Ulepszono mozliwo$é pomiaru odlegtosci ruchu.

v" Podczas przeprowadzania analizy symulacji ruchu odlegto$é miedzy dwoma poruszajgcymi sie
ciatami moze by¢ mierzona bezpoérednio. Srednia skuteczno$¢ poprawy pomiaru odlegtosci miedzy

elementami siega 80%.
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Distance001 B
Distance 810 mm
H-axis 176172 mm
-axis 0 mm

Z-axis 8096084 mm

v" Poprawiono zdolno$¢ dynamicznego naktadania.

v' W przypadku wystgpienia naktadania ruchu obszar naktadania moze byé wyswietlany

dynamicznie, a wydajnos¢ analizy naktadania mozna zwiekszy¢ do ponad 70%.

i = .

v" Poprawiono wydajnosé¢ analizy pasma.

v' Wydajno$¢ funkcji analizy pasma zostata poprawiona o ponad 80%, a wydajno$¢ analizy zostata

znacznie zwiekszona.
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[ Przyktad]

Przy projektowaniu produktu wyposazenia wtryskarki wykrywane i analizowane sg minimalna

odlegtos¢ i naktadanie miedzy ruchomymi czesciami.

Distance001 = @ Player L =R

Distance 179.7725 mm - = Ak
= M [ < [ ®m | » [ » [ ™
I

X-axis 3.91014 mm -
| 142

¥-axis 0 mm

Z-axis 179.73 mm
Real Time ©' Step by step

| |Singleplay - IS' | ¢

Interferenceon ~ | 1x

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Ruch >> Zbadaj >> Zmierz >> Odlegtos¢
Ruch >> Animacja >> Kontrola naktadania

Ruch >> Animacja >> Analiza pasma
7.1.3 Eksport danych o ruchu

Po zakonczeniu symulacji ruchu uzyskane dane symulacyjne mozna wykorzysta¢ do powigzanych
prac projektowych. Ruch obstuguje eksportowanie danych ruchu $rodka ciezkosci ciat.  Utatwia to

projektantowi dalszg prace.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna eksportowac dane ruchu $rodka ciezkosci ciat.

[LET )

AEEEA

WAEESE

jiaha

£ Basic Jointi Blank
BR Joint ©  Deactivate
&Jofnt y
&'Joint o
(= loint & Fix
ER Joint X Delete
56 loint %
5k Joint
{5h Joint Customize menu

Deactivate All

Export

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Ruch >> Wezet ruchu >> Ciato >> Menu prawego przycisku myszy >> Eksportuj
7.1.4 Szybki odtwarzacz

Dodano funkcje ,Szybki odtwarzacz”, ktéra umozliwia przegladanie i analizowanie relacji potozenia

mechanizmdéw w okreslonym stanie potozenia.

'@'Fast Player =
Solution: éolutmn_ﬁﬁ'l . v|
1~ Driver

Driver001 [0.000 | [-100.000 | 1 100000 |

) Position © Playback
b i< < "4 bl v

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Nowo odtwarzacz moze obstugiwaé szybkie dostosowanie napedu do okres$lonej wartosci bez
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definiowania funkcji napedu, aby uzyskac¢ szybka symulacje odtwarzania mechanizmu.

v" Obstuguje bezposrednie renderowanie modelu do okre$lonej pozycji lub wykorzystanie
interpolacji liniowej do odtwarzania animacji ruchu mechanizmu miedzy jego pozycjg poczatkows i

koncowa.
[ Przyktad]

W analizie symulacji ruchu wyposazenia wtryskarki naped moze by¢ bezposrednio dostosowany do

stanu potozenia granicznego, a naktadanie miedzy ruchomymi czesciami stanu potozenia mozna

przegladac.
@ Fast Player =
Solution: Solution(01 -
Driver
Driver001 | 0.000 -100.000 {1 100.000

() Position © Playback

b < < | P P v

[ Gdzie moina to znalei¢])

Ruch >> Animacja >> Szybki odtwarzacz
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7.2 Symulacja konstrukcyjna
7.2.1 Przetwarzanie wstepne

7.2.1.1 Dodano funkcje ,Ustaw odniesienie”

Nowa wersja dodaje mozliwos¢ tworzenia potfaczen i stykdw poprzez odwotywanie sie do
predefiniowanych zestawdéw. Uzytkownicy mogg zdefiniowac¢ zestaw, ktéry zawiera wezty, powierzchnie
elementdéw, krawedzie elementdw lub cate elementy. Nastepnie ograniczenia, obcigzenia lub warunki
styku mozna wygodnie zastosowaé, odwotujgc sie do tych zestawdw. Eliminuje to potrzebe
powtarzalnego wybierania tych samych obszaréw granicznych lub powierzchni styku, znacznie
usprawniajgc proces wstepnego przetwarzania ztozonych modeli. Ta funkcja jest szczegdlnie korzystna w

scenariuszach, w ktérych te same warunki graniczne lub kontaktowe muszg by¢ stosowane wielokrotnie.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Zwiekszona wydajno$é: w przypadku analiz duzych ztozeri zdefiniowanie zestawu tylko raz i

wielokrotne odwotywanie sie do niego zmniejsza liczbe powtarzajacych sie operacji wyboru.
[Uwagil

*  Upewnij sie, ze zestaw zawiera wszystkie istotne elementy lub wezty, aby unikng¢ pominiecia

krytycznych regionéw.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Narzedzia wyboru siatki >> Wybierz zestaw wezta / powierzchni elementu / krawedzi

elementu / elementu
7.2.1.2 Dodano Menedzera materiatow

Nowa wersja wprowadza Menedzera materiatdw, umozliwiajac zbiorcze przeglgdanie i edycje
parametrow materiatu (np. modut Younga, wspotczynnik Poissona, gestosc) oraz przypisywanie koloréw
do kazdego materiatu. Zwieksza to wydajnos¢ i intuicyjnos¢ zarzadzania materiatami w ztozonych

modelach.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal
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v' Oszczedno$¢ czasu: skrécenie dostosowywania parametrow materiatowych o ponad 30% w

analizach ztozen wieloczesciowych.

v" Weryfikacja wizualna: mapowanie koloréw pomaga szybko zidentyfikowaé problemy zwigzane z

btednym przypisaniem materiatu.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Wtasciwosci i wyrazenia >> Menedzer materiatéw
7.2.1.3 Dodano funkcje wyswietlania sasiadujacych siatek

Narzedzie wyswietlania sgsiadujacych siatek zwieksza wydajno$¢ kontroli siatek w symulacjach
konstrukcyjnych. Identyfikuje sasiednie regiony wybranych elementéw i automatycznie rozszerza
wyswietlanie, aby pokaza¢ bezposrednio potgczone warstwy elementéw, co pomaga szybko zlokalizowac

lokalng topologie siatki.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Ukierunkowana kontrola: przetamuje ograniczenia tradycyjnego ,wyswietlania petnego
modelu”, koncentrujac sie na kluczowych obszarach i obstugujgc rozszerzanie sgsiednich elementéw

warstwa po warstwie.
[Uwagil

* To narzedzie zapewnia wylgcznie pomoc wizualng. Optymalizacja iloSciowa powinna by¢

przeprowadzana przy uzyciu wskaznikow jakosci siatki (np. wspdtczynnik Jacoba, wypaczenie).

Wybierz elementy Pokaz tylko czes¢ siatki Pokaz sgsiadujgce elementy
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[ Gdzie moina to znalez¢])
Symulacja >> Pasek narzedzi >> Pokaz s3gsiadujgce elementy

7.2.1.4 Obstuga klasyfikacji w celu definiowania koloréw siatki

Nowa wersja obstuguje rozrdznianie siatek za pomoca koloréw na podstawie typu czesci lub
wtasciwosci materiatu. Uzytkownicy mogg bezposrednio modyfikowaé kolory powigzane z materiatem w
Menedzerze materiatéw lub dostosowywaé konfiguracje koloréw wedtug czesci w Kolektorze siatki.
Funkcja ta usprawnia zarzadzanie wizualizacjg siatki zwtaszcza w przypadku duzych, ztozonych zespotéw
(np. akumulatoréw, konstrukcji statkdw), umozliwiajgc uzytkownikom szybkie rozréznianie obszaréw

materiatowych (np. metal/guma), typdw czesci (np. sruby/powtoki) lub wymiaréw elementow.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' Szybka identyfikacja: uzyj koloréw, aby zlokalizowaé okreslone materiaty lub czesci, takie jak
rozréznianie ogniw baterii (czerwony), obuddw (szary) i potaczen srubowych (zétty) w modelu

akumulatora z 2 milionami elementéw.

Mozliwe jest wyswietlanie koloréw siatki wedtug materiatu.
[ Gdzie mozna to znalei¢]
Symulacja >> Pasek narzedzi >> Kolory kolektora / kolory materiatu

7.2.1.5 Zoptymalizowana funkcja wybierania siatki

Nowa wersja rozszerza istniejgce narzedzia siatki o obstuge wybierania elementéw wedtug
ptaszczyzny, typu elementu lub potgczonej domeny. Dodatkowo funkcja wyboru pola zostata

zoptymalizowana, aby umozliwi¢ wybieranie siatek tylko powierzchniowych, a takze wybieranie
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wewnetrznych, zewnetrznych lub przecinajgcych sie czesci pola wyboru.
[Uwagil

* W przypadku duzych modeli zalecane sg operacje zbiorcze, aby unikng¢ opdzinien w

renderowaniu w czasie rzeczywistym.

% InfCross

In

" Out/Cross

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Symulacja >> Narzedzia wyboru siatki >> Wybierz wg ptaszczyzny / typu elementu / potgczonej

domeny
7.2.1.6 Dodano Monitor zadan

W nowej wersji dodano Monitor zadan umozliwiajgcy przesytanie zadan, monitorowanie postepéw
w czasie rzeczywistym i przechodzenie do przetwarzania koricowego po jego zakoriczeniu. Pomaga to

uzytkownikom efektywnie zarzadzad i planowac zadania symulacji.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v' Zbiorcze przesytanie: zapewnia interfejs do zbiorczego przesytania zadan.

v Wizualizacja postepdw w czasie rzeczywistym: wyswietla status zadania (np.

uruchomione/zakoriczone/przerwane).

v" Integracja przetwarzania kofcowego: automatycznie faduje pliki wynikéw i przechodzi do

modutu przetwarzania koricowego po zakoriczeniu zadania.
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1% Task Monitor 2 iR

Submit

Result

Static? MNone
Multi-step1 None
Transient] MNone
Random Vibration1 None
Drop Test1 None
Constant Amplitudel None

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Symulacja >> Analizuj >> Monitor zadan
7.2.1.7 Dodano funkcje automatycznego tworzenia belek

Ekstrakcja linii Srodkowych upraszcza konstrukcje brytowe 3D do linii 1D reprezentujgcych ich srodki
geometryczne, zmniejszajac wysitek obliczeniowy i ztozonos$¢ analizy elementéw skonczonych. Jest to

zwykle stosowane w przypadku konstrukcji o wysokim wspdtczynniku ksztattu.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Automatyczna ekstrakcja: wyodrebnia linie $rodkowe (np. osie belek/kolumn, linie $rodkowe
rur) przy uzyciu algorytméw topologii geometrycznej, obstugujgc ztozone geometrie, takie jak

zmienne przekroje i zakrzywione $ciezki.
v" Sekcja powigzania wtasciwosci: automatycznie tgczy wtasciwosci przekroju belki (powierzchnia,

moment bezwtadnosci, stata skrecania) poprzez dopasowanie cech geometrycznych (np. przekroje

okragte, dwuteowe, skrzynkowe) lub parametry zdefiniowane przez uzytkownika.
v" Uproszczenie modelu: redukuje bryty 3D do modeli 1D belek, zmniejszajac liczbe elementéw
nawet 0 90% i znacznie poprawiajgc wydajnosc obliczeniowa.

[Uwagil

W przypadku ztozonych przekrojéw przed wyodrebnieniem nalezy dopracowac siatki 2D na

koncach belki.
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Automatyczne tworzenie belek
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Symulacja >> Przetwarzanie wstepne >> Automatycznie utwérz belke

7.2.1.8 Dodano funkcje automatycznego obliczania parametrow przekroju

belki

Nowa wersja zawiera inteligentny modut obliczania wtasciwosci przekroju belki, umozliwiajgcy
automatyczne obliczanie parametréw przekroju (np. powierzchnia, moment bezwifadnosci, stata
skrecania, Srodek scinania). Na podstawie zasad dyskretyzacji elementéw skonczonych, funkcja ta
wykorzystuje siatke 2D do analizy ztozonych przekrojow, eliminujgc nieefektywnos¢ tradycyjnego
recznego wyprowadzania wzoréw lub tabel odnosnikéw. Jest to szczegélnie przydatne do projektowania

nieregularnych przekrojéw w mostach, konstrukcjach stalowych i podobnych zastosowaniach.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Dane wyjSciowe kluczowych parametréw, w tym powierzchnia przekroju, moment

bezwtadnosci, powierzchnia Scinania i stata skrecania, dostepne sg za pomocg jednego klikniecia.
[Uwagil

* W przypadku ztozonych przekrojow przed wyodrebnieniem nalezy dopracowac siatki 2D na

koncach belki, aby uzyska¢ doktadne wyniki.
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& Calculate Moment of inertia 53
v X|[= o
¥ Parameter
Face @
Ydirection | -01,-0 ¥ &~
X direction type Mormal to selected face
Calculate moment of inertia ‘
¥ Result
Area 1362.02582042879 | & -
Iy 31328.4867423525 [ -
Iz |31328.4856068155 | & -
Iyz 0.00000000012761 & -
Copy result to clipboard

Automatyczne obliczanie parametréow przekroju belki
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Geometria i siatkowanie >> Oblicz moment bezwtadnosci
7.2.1.9 Dodano funkcje automatycznego tworzenia potaczen belek

Funkcja automatycznego taczenia belek identyfikuje sasiednie potgczenia belek w modelach
szkieletowych i generuje ograniczenia potaczen na podstawie zdefiniowanych regut. Redukuje to btedy

recznego definiowania oraz poprawia wydajnos¢ i doktadno$¢ modelowania ztozonych konstrukcji

ramowych.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Przetwarzanie zbiorcze setek do tysiecy pofaczen skraca czas przetwarzania z godzin do minut.

v" Unikanie pominieé¢ lub niewtaéciwych ustawieri stopni swobody w definicjach recznych

zapewnia zgodnos¢ ograniczen z rzeczywistymi warunkami pracy.
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Automatyczne tgczenie weztdow wigzki
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Geometria i siatkowanie >> Automatyczne tagczenie potaczen

7.2.1.10 Dodano tworzenie powierzchni srodkowej przez przesuniecie

powierzchni

Nowa wersja wprowadza funkcje automatycznego generowania powierzchni $rodkowej na
podstawie przesuniecia powierzchni. Wykorzystujac inteligentne algorytmy, automatycznie identyfikuje
pary geometryczne w cienkosciennych konstrukcjach bez recznego wyboru powierzchni. System generuje
geometrie powierzchni $rodkowej na podstawie zdefiniowanych parametréw tolerancji kata i zakresu
grubosci. Wynikowe powierzchnie sSrodkowe mogg byé bezposrednio wykorzystane do analizy

elementéw powtokowych i dziedziczg wtasciwosci grubosci oryginalnej geometrii.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Skraca to czas przetwarzania wstepnego o ponad 80% w przypadku konstrukcji cienkosciennych,
takich jak blachy samochodowe i plastikowe obudowy, dzieki czemu mozna unikng¢ wysokich

kosztéw obliczeniowych siatki brytowej.

v" Powierzchnie $rodkowe moga by¢ bezposérednio powigzane z wtasciwosciami elementu powtoki

i przekazywane do modutu symulacji w celu wykonania siatki i rozwigzania.
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[Uwagil

*  Upewnij sie, ze oryginalny model nie ma brakujgcych powierzchni ani przerw, aby unikngé

btedu generowania w potowie powierzchni lub czesciowej utraty.

* Ustawienia tolerancji kata, ktére sg zbyt mate, mogag przeoczy¢ niescisle réwnolegte
powierzchnie, podczas gdy ustawienia, ktére sg zbyt duze, mogg btednie klasyfikowaé regiony

niecienkoscienne.

*  Zdefiniuj rozsadny zakres grubosci na podstawie rzeczywistego modelu, aby unikngé

ignorowania zbyt cienkich obszaréw lub niepoprawnego przetwarzania zbyt grubych obszaréw.

Automatycznie wyodrebnij powierzchnie srodkowa dla czesci blaszanych.
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Symulacja >> Geometria i siatkowanie >> Automatyczna powierzchnia srodkowa

7.2.1.11 Dodano funkcje topologii wirtualnej do taczenia powierzchni i

wygaszania krawedzi

Nowa wersja obstuguje wirtualng topologie do tgczenia powierzchni i wygaszania krawedzi bez
modyfikowania rzeczywistej geometrii. Zmniejsza to wptyw cech geometrycznych na jakos¢ elementu, co

skutkuje wysokiej jakosci elementami siatki.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna taczyé mate powierzchnie/krawedzie, aby unikngé znieksztatcenia siatki lub lokalnego
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zageszczenia spowodowanego ztozonoscig geometryczna.

v" Mozna pomijaé szczegdly geometryczne, takie jak zaokraglenia i fazowania, ktére maja

minimalny wptyw na wyniki analizy, skracajgc czas obliczen.
[Uwagil

*  Po zakonczeniu operacji nalezy wyswietli¢ podglad siatki, aby potwierdzi¢ wptyw elementéw
wirtualnych na rozmieszczenie weztdw, unikajgc nadmiernego uproszczenia, ktére moze

spowodowac utrate krytycznych cech.

Wyniki siatki 2D po scaleniu wirtualnych powierzchni topologii

Wyniki siatki 2D po wygaszeniu krawedzi przez topologie wirtualng
[ Gdzie mozna to znalei¢]
Symulacja >> Geometria i siatkowanie >> Kontrola >> Potgcz powierzchnie/wygas krawedzie

7.2.1.12 Dodano funkcje zmiany numeracji siatki

Nowa wersja obstuguje zmiane numeracji nieciggtych weztéw lub elementéw.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Mozna rozwigzaé¢ problemy z marnowaniem pamieci spowodowane skokami ID, poprawiajgc

wydajnos¢ obliczeniowa.
[Uwagil

*  Po zmianie numeracji granice zaleznych weztéw, takich jak obcigzenia i ograniczenia, muszg by¢

aktualizowane synchronicznie.

Przed zmiang numeracji weztow Po zmianie numeracji weztow

[ Gdzie moina to znalei¢])

Symulacja >> Geometria i siatkowanie >> Narzedzie >> Zmiana numeracji
7.2.1.13 Dodano funkcje wyciggniecia siatki

Nowa wersja wprowadza narzedzie do wyciaggania siatki, ktdére generuje regularne siatki 3D poprzez

wycigganie istniejgcych siatek 2D wzdtuz okreslonego kierunku.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna obstugiwaé¢ wycigganie liniowe (wzdtuz normalnego/okre$lonego wektora) i obrotowe

(zdefiniowane przez o$ i kat), spetniajgc potrzeby rozbudowy ztozonych geometrii.
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Wycigganie siatki
[ Gdzie moina to znalei¢])

Symulacja >> Geometria i siatkowanie >> Generuj >> Wycigganie siatki
7.2.1.14 Dodano funkcje zmiany kolejnosci elementow

W nowej wersji dodano mozliwosé zmiany kolejnosci elementéw, np. przejscie z elementéw
pierwszego rzedu na elementy drugiego rzedu. Uzytkownicy mogg dostosowywac kolejnosé elementéw

na podstawie réznych potrzeb analitycznych.
[Uwagil

*  Po zmianie kolejnosci nalezy zaktualizowa¢ granice zaleznych weztéw, takich jak obcigzenia i

ograniczenia.

Zmiana kolejnosci elementéw

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Symulacja >> Geometria i siatkowanie >> Narzedzie >> Zmiana kolejnosci elementéw
7.2.1.15 Dodano funkcje importowania i eksportowania plikéw INP

Nowa wersja obstuguje importowanie i eksportowanie plikéw wejsciowych solvera Abaqus (.INP), w
tym najczesciej uzywanych stow kluczowych, takich jak definicje materiatéw, warunki brzegowe, typy

obcigzen, algorytmy styku.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna szybko migrowaé istniejgce modele Abaqus do ZW3D w celu symulacji, zmniejszajac

koszty nauki i powtarzajace sie modelowanie.
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v" Mozna obstugiwaé ptynny import siatek o duzej skali.
[Uwagil

* Niektére zaawansowane funkcje Abaqus (takie jak podprogramy zdefiniowane przez
uzytkownika, specjalne typy elementdéw) mogg wymagac recznego dostosowania lub nie sg jeszcze

obstugiwane.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Solver >> Import/eksport

7.2.1.16 Zoptymalizowany wybor jednostek dla importu pliku symulacji

Podczas importowania plikdéw solvera nowa wersja obstuguje kombinacje milimetréw dla dtugosci i

ton dla masy, zwiekszajac elastycznos¢ importu danych.

& Import Settings L= 4
Unit system Sl(m Eg, 5, ra.:‘.l,. KJ -
Import to MNew structural task -

Nowy system miliniutonowy
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Solver >> Import >> Uktad jednostek
7.2.1.17 Dodano funkcje wyboru jednostki dla biblioteki materiatéw

Nowa wersja wprowadza przetgczanie jednostek w bibliotece materiatéw, umozliwiajac
uzytkownikom bezposrednie przetaczanie miedzy jednostkami SI, jednostkami imperialnymi i
powszechnie uzywanymi hybrydowymi systemami jednostek w interfejsie. Eliminuje to koniecznos¢

konwersji wtasciwosci materiatu na state jednostki przed wprowadzeniem danych.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna unikngé bteddw obliczeniowych podczas recznej konwersji jednostek.



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

v" Mozna spetnié potrzeby przetaczania jednostek w réinych branzach lub zespotfach

miedzynarodowych.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Biblioteka materiatéw

7.2.2 Solver

7.2.2.1 Dodano analize wieloetapowa

ZWSim Structural dodaje wieloetapowg analize zaprojektowang dla ztozonych scenariuszy
inzynieryjnych, wspierajgcg wieloetapowe potrzeby symulacji. Uzytkownicy mogg niezaleznie ustawiac
warunki obcigzenia, stany styku, ograniczenia graniczne i parametry solvera w réznych etapach analizy,
umozliwiajgc  symulacje petnego procesu od statycznego do dynamicznego i sprzezenia

termiczno-strukturalnego.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Analiza modalna ze wstepnym obcigzeniem: tgczy statyczne obcigzenie wstepne z dynamiczng

oceng charakterystyki drgan.

v' Analiza sprzezenia termiczno-strukturalnego: symuluje odksztatcenie materiatu i rozktad

naprezen w Srodowiskach o wysokiej temperaturze.

v" Symulacja montazu krokowego: obstuguje wieloetapowe tadowanie i dostosowywanie

ograniczen, dzieki czemu nadaje sie do weryfikacji mechanicznego zachowania ztozonych zespotéw.

v"Nieliniowe cykle obcigzenia-roztadowania: iteracyjne symulacje proceséw nieliniowych, takich

jak odksztatcenie plastyczne materiatu i separacja stykow.
[Uwagil

*  Kroki muszg by¢ zaplanowane zgodnie z logikg fizyczng (np. transfer ciepta powinien

poprzedza¢ deformacje strukturalng).

* Dziedziczenie obcigzenia: etapy analizy dynamicznej muszg wyraznie definiowa¢ metody

dziedziczenia obcigzen z poprzednich etapéw (np. obcigzenia state lub zmienne w czasie).



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

Analiza obcigzenia ze
wstepnym Analiza modalna ze wstepnym obcigzeniem

obcigzeniem

[ Gdzie moina to znalei¢])

Symulacja >> Nowa symulacja konstrukcyjna >> Analiza wieloetapowa

7.2.2.2 Dodano analize wielu przypadkow obcigzen statyki liniowej i

odpowiedzi harmonicznej

Dodano nowy modut do analizy wielu przypadkéw obcigzen w statyce liniowej i odpowiedzi
harmonicznej. Umozliwia to tworzenie wielu niezaleznych przypadkéw obcigzen w ramach
ujednoliconych ram analizy, definiujgc rézne warunki obcigzenia w ramach tego samego etapu liniowe;j
analizy statycznej lub analizy odpowiedzi harmonicznej. Wyniki posrednie z wczes$niejszych etapdéw

analizy (np. obliczenia modalne) sg automatycznie dziedziczone, co pozwala unikng¢ zbednych obliczen.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Ponowne wykorzystanie wynikdw obliczen modalnych skraca czas analizy odpowiedzi

harmonicznej o 30-50% (w zaleznosci od ztozonos$ci modelu).

v" Dostepne jest jednoczesne symulowanie reakcji konstrukeji w ztozonych warunkach, takich jak

ciezar witasny, obcigzenie wiatrem i obcigzenie termiczne w statyce liniowe].

v" Analiza odpowiedzi harmonicznej wspomaga badanie charakterystyki drgan w kombinacjach

wieloczestotliwosciowych sit wzbudzajgcych.

[uwagil
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*  Wiele przypadkdéw obcigzenia musi spetnia¢ zasade superpozycji liniowej. Przypadki nieliniowe

wymagajg osobnego modutu analizy.

W i“' Load Case
F" X direction
&Y direction
;‘ Z direction
F K+¥+Z direction

Definiowanie réznych przypadkdw obcigzen w tej samej analizie
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Nowa symulacja konstrukcyjna >> Analiza wieloetapowa >> Przypadki obcigzenia
7.2.2.3 Dodano funkcje wstepnego obcigzenia sruby

Nowa wersja wprowadza funkcje wstepnego obcigzenia $ruby w analizie wieloetapowe;.
Uzytkownicy mogg ustawié site obcigzenia wstepnego lub dtugosé obcigzenia wstepnego srub w etapach
analizy, aby uzyska¢ efekt wstepnego dokrecenia. W kolejnych etapach dtugos¢ sruby moze zostacd
ustalona w celu symulacji zmontowanych potaczen srubowych. Funkcja ta jest powszechnie stosowana w

konstrukcjach montazowych, urzgdzeniach do przenoszenia mocy i krytycznych elementach taczacych.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna doktadnie symulowaé mechaniczne zachowanie potaczeri srubowych i odtwarzaé caty
proces od wstepnego dokrecenia Sruby do zamocowania zespotu do superpozycji obcigzenia

roboczego poprzez obcigzenie krok po kroku, unikajac btedéw tradycyjnej analizy jednoetapowe].

v Mozna oceni¢ wplyw sity obcigzenia wstepnego na wydajno$é potaczenia, np. zwiekszenie
sztywnosci, zmniejszenie ryzyka poluzowania spowodowanego wibracjami i optymalizacja

wydajnosci uszczelnienia (np. weryfikacja szczelnosci potaczen kotnierzowych).

v Mozna poréwnaé modele z obcigzeniem wstepnym i bez niego, co stanowi podstawe do

wyboru sruby.
[uwagil

*  Wat sruby musi by¢ zazebiony z co najmniej dwiema warstwami elementéw wzdtuz jego osi,

aby zapewni¢ doktadnos$é rozktadu naprezen.
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*  Siatka watu sSruby musi by¢ kompatybilna z otaczajgcymi elementami.

*  Sita obcigzenia wstepnego musi by¢ przytozona w poczatkowym kroku obcigzenia, a kolejne
kroki pozwalajg jedynie na ustalenie aktualnej dtugosci lub zastosowanie dodatkowych obcigzen

zewnetrznych.

Funkcja wstepnego obcigzenia sruby
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Analiza wieloetapowa >> Obcigzenie >> Wstepne obcigzenie sruby
7.2.2.4 Dodano materiaty hiperelastyczne i hiperpiankowe

Nowa wersja wprowadza biblioteke hiperelastycznych modeli materiatowych, obejmujacg szes¢
klasycznych modeli konstytutywnych: Mooney-Rivlin, Ogden, Neo-Hookean, Polynomial Form,
Arruda-Boyce, Yeoh. Dodatkowo wprowadzono model HyperFoam do obstugi analizy duzych odksztatcen

pianek scisliwych (np. model Ogden Foam).

Wbudowane narzedzie do dopasowywania danych eksperymentalnych umozliwia automatyczne
dopasowywanie parametréw materiatéw hiperelastycznych i piankowych przy uzyciu danych testowych z
eksperymentéw jednoosiowego rozciggania/Sciskania, dwuosiowego rozciggania, $cinania i odksztatcenia

objetosciowego.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Mozna dopasowad parametry materiatu na podstawie wielu trybéw eksperymentalnych

obejmujacych ztozone scenariusze odksztatcen.

v" Mozna obstugiwaé dopasowanie odksztatcenia objetosciowego materiatu piankowego,

odpowiadajgc na wyzwania symulacji w przypadku materiatow scisliwych (np. porowatej gumy).
[Uwagil

* Dane muszg obejmowac zakres odksztatcen symulacji. Na przyktad, aby przewidzie¢

odksztatcenie 150%, nalezy dostarczy¢ dane testowe 2150%, aby unikna¢ btedéw ekstrapolaciji.

* W przypadku matych obcigzen (<40%) zalecany jest Neo-Hookean. W przypadku duzych
obcigzen (300—700%) preferowany jest Ogden lub Arruda-Boyce.

Model z gumowg zatyczka przeciwpytowa Obcigzenie opon przy pompowaniu

[ Gdzie moina to znalei¢])

Symulacja >> Biblioteka materiatéw
7.2.2.5 Dodano kryterium uszkodzenia kompozytu Hashin

Nowa wersja wprowadza modut kryterium uszkodzenia Hashin oparty na klasycznych ramach teorii
Hashin, umozliwiajagc wysoce precyzyjng symulacje progresywnego zachowania sie uszkodzen w

kompozytach wzmocnionych wtéknami. Obstuguje cztery typowe tryby uszkodzen:

Uszkodzenie w wyniku naprezenia witdkien: pojawia sie, gdy naprezenie rozciggajace w kierunku

wtékien przekracza wytrzymatos$é na rozcigganie wzdtuzne.

Uszkodzenie w wyniku kompresji wtdkien: wyboczenie lub uszkodzenie przy scinaniu spowodowane
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naprezeniem Sciskajgcym w kierunku witdkien.

Uszkodzenie w wyniku naprezenia matrycy: odspojenie miedzyfazowe lub pekanie matrycy

spowodowane poprzecznym naprezeniem rozciggajgcym.

Uszkodzenie w wyniku kompresji matrycy: uszkodzenie przy scinaniu lub wyciskaniu spowodowane

poprzecznym naprezeniem Sciskajgcym.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna zapewni¢ wizualizacje trybdw uszkodzeri, rozrdzniajgc obszary uszkodzen

wtdkien/matrycy i ich nasilenie.
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Drzewo symulacji >> Wtasciwosci laminatu >> Kryteria uszkodzenia
7.2.2.6 Dodano funkcje odcigzenia bezwtadnosciowego

Nowa funkcja odcigzenia bezwtadnosciowego zostata dodana do liniowego modutu statycznego, aby
rozwigza¢ kwestie przemieszczenia ciata sztywnego w modelach bez ograniczen lub z ograniczeniami.
Podstawowa zasada polega na wprowadzeniu pola sit bezwtadnosci, ktére réwnowazy obcigzenia

zewnetrzne, osiggajgc rownowage w modelu.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Automatycznie oblicza $rodek ciezkosci jako punkt odniesienia lub umozliwia reczny wybér

dowolnego wezta / uktadu wspodtrzednych do obliczen sity bezwtadnosci.

v" Konwertuje reakcje przyspieszenia ciata sztywnego pod obcigzeniami quasi-statycznymi na
réwnowazne sity bezwtadnosci, unikajgc znieksztatcen naprezen powodowanych przez tradycyjng

metode reakcji pseudopodporowe].
[uwagil

*  Gesto$¢ materiatu musi by¢ zdefiniowana (poniewaz jest to fundamentalne dla obliczen sity

bezwtadnosci).
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*  Zasady wyboru punktu odniesienia:

Tryb automatyczny: zalecany w przypadku jednorodnych konstrukcji sktadajgcych sie z materiatow

izotropowych.

*  Trybreczny:

W przypadku konstrukcji skrecanych: wybierz srodek otworu na srube.
W przypadku systemodw transmisji: wybierz Srodek zazebienia przekfadni.

[ Gdzie moina to znalei¢])

Symulacja >> Statystyka >> Odcigzenie bezwtadnosci
7.2.2.7 Dodano powtoke duzego odksztatcenia pierwszego rzedu

Nowa wersja obstuguje analize duzych odksztatcen dla elementéow powtokowych pierwszego rzedu,
w tym model konstytutywny materiatu plastycznego. Moze obstugiwac wyboczenie, stan po wyboczeniu i
duze ugiecia w ztozonych warunkach pracy. W poréwnaniu do tradycyjnych elementéw powtokowych
wyzszego rzedu elementy pierwszego rzedu zmniejszajg koszty obliczeniowe przy zachowaniu

doktadnosci.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna obstugiwaé analizy obejmujgce styk, nieliniowo$¢ materiatowa (plastyczno$é) i
nieliniowo$¢ geometryczng (duze przemieszczenie, duzy obrot), takie jak ttoczenie metali i

wyboczenie konstrukcji cienkosciennych.

Dostepne jest duze odksztatcenie powtoki pierwszego rzedu.

[ Gdzie mozna to znalez¢)
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Symulacja >> Opcje zadania >> Nieliniowos$¢ geometryczna
7.2.2.8 Dodano definicje ciata sztywnego

Nowa wersja wprowadza definicje ciata sztywnego, umozliwiajgc zdefiniowanie czesci modelu jako
ciata sztywnego. Dodaje réwniez ograniczenia przegubowe (kontrola obrotowego stopnia swobody),
ograniczenia slizgowe (osiowe zwolnienie stopnia swobody) i ograniczenia state (blokada petnego stopnia

swobody), umozliwiajgc symulacje ztozonych relacji ruchu uktadu wielocztonowego.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Uproszczenie modeli z ciatami sztywnymi, co zmniejsza potrzebe lokalnego udoskonalania siatki

i skraca czas symulacji w przypadku duzych ztozen.

[Uwagil

*  Obszary sztywnego ciata mogg uzywacd grubych siatek, ale jakos¢ siatki elastycznych regionéw

musi by¢ zapewniona.

Rigid Body

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Symulacja >> Potgczenia >> Ciato sztywne

7.2.2.9 Dodano element belkowy Timoshenko

Nowa wersja wprowadza element belkowy Timoshenko, ktéry uwzglednia efekty poprzecznego

odksztatcenia $cinajgcego. Zapewnia to doktadniejsze wyniki naprezen i odksztatcen w przypadku
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krotkich i grubych belek.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Doktadniejsze obliczenia naprezen i ugie¢ w przypadku krétkich belek, co znacznie zmniejsza

btedy w poréwnaniu z belkami Eulera.

[Uwagil
* W przypadku smuktych belek o stosunku rozpietosci do gtebokosci wiekszym niz 20 zaleca sie
przejscie na belki Eulera w celu zaoszczedzenia zasobdw obliczeniowych.

zZ ;
b Euler—-Bernoul | i

Timoshenko

[ Gdzie moina to znalei¢])

Symulacja >> Wfasciwos$ci elementu belki

7.2.2.10 Dodano metode styku powierzchnia-powierzchnia dla potaczen
klejonych

Nowa wersja dodaje metode styku powierzchnia-powierzchnia dla styku klejonego, zapewniajac
doktadniejsze podejscie do przetwarzania stykdw. W pordwnaniu do tradycyjnego algorytmu styku

wezet-powierzchnia oferuje on wiekszg doktadnos$é obliczeniowsq i stabilno$¢ szczegdlnie w przypadku

duzych odksztatcen lub ztozonych obszaréw styku.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v"  Eliminacja skokéw naprezen na poziomie wezta obserwowanych w metodach

wezet-powierzchnia zapewnia ptynne przejscie rozktadu nacisku kontaktowego.
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v" Metoda zapobiega uszkodzeniom styku spowodowanym penetracjg powierzchni nadrzednej w
powierzchnie podrzedng, rozwigzujgc takie kwestie jak niewspodtosiowosc siatki i niewykrycie

penetracji w tradycyjnych algorytmach.
[Uwagil

* Metoda powierzchnia-powierzchnia wymaga wiecej zasobéw obliczeniowych niz

wezet-powierzchnia; zaleca sie jej stosowanie gtéwnie w krytycznych obszarach styku.

Surface to surface

Node to surface

Wynik symulacji poprawit sie dzieki zastosowaniu styku powierzchni z powierzchnig
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Symulacja >> Styk >> Styk klejony >> Formutowanie styku
7.2.2.11 Optymalizacja funkcji styku

Nowa wersja ulepsza funkcje styku, umozliwiajgc uzytkownikom definiowanie dodatkowych

parametrow styku:

e Przenikanie pochylenia: zaktécenia lub luz mozina stosowac etapami, aby unikng¢ braku
konwergencji rozwigzania z powodu nagtych zmian obcigzenia w poczatkowej fazie styku. Na przyktad w
analizie pasowania przenikania liniowy wzrost przesuniecia styku moze zastgpié tradycyjne obcigzenie

stopniowe, poprawiajac stabilnos¢ zbieznosci.

o Wspotczynnik kary zdefiniowany przez uzytkownika: uzytkownicy mogg recznie zdefiniowac



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

normalny wspétczynnik skalowania sztywnosci styku, zapewniajac rdwnowage miedzy doktadnoscig a

wydajnoscia.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Mozna unikaé¢ naglych zmian w poczatkowej penetracji lub szczelinach poprzez ingerencje

pochylenia i zmniejszenie liczby iteracji.
v" Mozna dostosowaé parametry kary na podstawie wtasciwosci materiatu (np. modut
sprezystosci, wspotczynnik Poissona) i rozmiaru siatki, aby zréwnowazy¢ gtebokos¢ penetracji i

zasoby obliczeniowe.
[uwagil
*  Zaleca sie rozpoczecie od nizszego parametru kary i stopniowe zwiekszanie go do momentu

ustabilizowania sie naprezenia styku.

Poczatkowe przenikanie miedzy
pierscieniami wewnetrznym i
zewnetrznym

Dopasowanie skurczowe uzyskuje sie
poprzez progresywne przenikanie

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Styk
7.2.2.12 Optymalizacja algorytmu analizy harmoniczne;j

Nowa wersja optymalizuje algorytm analizy odpowiedzi harmonicznej, wspierajgc jednoczesng
definicje wielu niezaleznych czestotliwosci / faz harmonicznych obcigzen wzbudzajgcych. Umozliwia to

symulacje dynamicznych reakcji strukturalnych w ztozonych warunkach, takich jak drgania wielozrédtowe
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i wzbudzenie z przesunieciem fazowym. Dodatkowo wprowadzono metode wektora resztkowego dla
obcigzenia sitg, korygujagc modalne btedy obcinania i znacznie poprawiajgc doktadnosé¢ w zakresie
Srednich i wysokich czestotliwosci. Jest to szczegdlnie korzystne w przypadku scenariuszy z gestymi
trybami lub niewystarczajacg liczbg modalna. Pod wzgledem wydajnosci nowa wersja analizy odpowiedzi
harmonicznej znacznie poprawita efekt obliczen, a wydajnos¢ obliczern w przypadku duzych probleméw

zostata zwiekszona dziesigtki razy.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Obstuguje wielozrédtowe scenariusze drgan, takie jak silniki i urzadzenia wiatrowe,
umozliwiajgc  jednoczesne definiowanie wzbudzenia podstawowego (np. przyspieszenia) i

wzbudzenia sity lokalne;j.

v' Wykorzystuje metode wektora resztkowego do kompensacji modalnych btedéw obcinania,

zmniejszajgc wymagana liczbe trybdéw.

v" Umozliwia wydajng analize odpowiedzi harmonicznej dla duzych zespotéw, spetniajac ztozone

wymagania dotyczgce modeli na skale przemystowa.
[Uwagil

* Zaleca sie, aby najpierw przeprowadzi¢ analize modalng w celu okreslenia zakresu
czestotliwosci drgan wiasnych konstrukgji i unikniecia nadmiernej szerokosci pasma czestotliwosci,

co mogtoby spowodowac marnowanie zasobdw obliczeniowych.
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Symulacja >> Analiza odpowiedzi harmonicznej

7.2.3 Przetwarzanie koncowe

7.2.3.1 Nowy modut przetwarzania koncowego

Funkcjonalno$é¢ przetwarzania koncowego zostata oddzielona od interfejsu przetwarzania
wstepnego, tworzagc dedykowany interfejs analizy wynikdw. Pozwala to unikngé¢ problemoéw z
wydajnoscig spowodowanych mieszanymi funkcjami. W poprzedniej wersji przeptyw pracy symulacji i

analiza wynikdw wspodtdzielity ten sam pasek narzedzi, podczas gdy obecna wersja rozréznia dwa
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niezalezne moduty: , Przebieg symulacji” i ,Wyniki przetwarzania koricowego”. Zapewnia to wyrazniejsze
grupowanie i kategoryzacje narzedzi wynikow, takich jak zarzadzanie widokami, analiza wynikow i

generowanie raportéw, dzieki czemu operacje uzytkownika sg bardziej intuicyjne i wydajne.

g = 3 0 b L = 5 &AM0Cls $ EE &

Quit Post- Legend Partial Show/ Global Contour  Result/Frame Time Step  Single Step Probe Result New XY XY Plot Contour  Safety Report Export Export Deformed
Processing Settings Hide - Options Options Animation  Animation Result List  Plot Calculate Calculate  Factor Image Mesh

o iocmiog General Contomtostral | Aimation Coniis Result Dota
Wstgzki nowego modutu przetwarzania koncowego
[ Gdzie mozna to znale#¢]
Symulacja >> Analizuj >> Otwdrz Przetwarzanie koricowe
7.2.3.2 Dodano funkcje wyswietlania czeSciowego dla konturu

Nowa wersja obstuguje funkcje czesciowego wyswietlania konturéw, umozliwiajac uzytkownikom
generowanie i wyswietlanie konturéw tylko dla lokalnych obszaréw siatki na etapie przetwarzania

koncowego.

Petne wyswietlanie konturu Czesciowe wyswietlanie konturu

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Wynik >> Ogdlne >> Pokaz/ukryj cze$ciowo
7.2.3.3 Dodano funkcje wyswietlania dyskretnych konturéow

Nowa wersja obstuguje dyskretny format wyswietlania konturdw, umozliwiajac przeksztatcenie
ciggtych konturéw w dyskretne skale koloréw, ktére intuicyjnie prezentujg obszary skokéw wartosci w
wynikach symulacji za pomocg réznych blokéw koloréw. Dzieki dyskretnym konturom mozna wyraZnie

wyswietlaé niejednolite rozktady i znaczace réznice w dyskretnych danych w wynikach symulacji.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Dzieki zastosowaniu dyskretnych skal koloréw nagte obszary gradientu (takie jak koncentracja
naprezen lub nagte zmiany temperatury) sg wyraznie wizualizowane, co utatwia szybkga identyfikacje

krytycznych anomalii.

Dyskretny kontur Gtfadki kontur

[ Gdzie moina to znalei¢])

Wynik >> Pasek narzedzi >> Wyswietl dyskretne
7.2.3.4 Dodano funkcje analizy wyniku/ramy

Nowa funkcja przetgczania wynikdw/ramek pozwala uzytkownikom na szybkie przetgczanie wynikéw
na etapie przetwarzania koricowego na podstawie krokdow przyrostowych (np. krokdw iteracyjnych w
analizie nieliniowej) lub ram czasowych (takich jak wezty czasowe w dynamice przejSciowej, analizie

odpowiedzi drgan).
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Mozna szybko przetaczaé sie na kluczowe ramy i przeprowadza¢ wielowymiarowg analize

poréwnawczg za pomocg narzedzi, takich jak kontury.

o T B R B

Dostepne jest narzedzie do szybkiego przetgczania wynikéw.

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Wynik >> Kontrola konturu >> Wynik/rama
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7.2.3.5 Dodano funkcje kalkulatora przetwarzania koncowego

Nowa wersja wprowadza funkcje kalkulatora przetwarzania koricowego, oferujgc uzytkownikom
elastyczne narzedzie do niestandardowej analizy wynikédw. Obstuguje operacje, takie jak dodawanie,
odejmowanie, mnozenie, dzielenie, potegowanie, logarytmy i funkcje trygonometryczne, umozliwiajac
faczenie obliczed na istniejgcych zmiennych terenowych, takich jak naprezenie, odksztatcenie i

przemieszczenie.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v' Uzytkownicy mogg definiowaé¢ nowe niestandardowe zmienne wynikdw, stosujgc elastyczne

wyrazenia matematyczne do istniejgcych zmiennych pél.

v" Wyniki obliczeh mozna bezposrednio zastosowa¢ do tworzenia graficznych danych wyjsciowych,
takich jak wykresy konturowe i wykresy krzywych, umozliwiajagc bardziej intuicyjng prezentacje

danych.

[Uwagil

*  Upewnij sie, ze wprowadzone wzory matematyczne i wyrazenia sg doktadne, aby zapobiec

btedom obliczen z powodu btedéw sktadni.

*  Przed wykonaniem obliczen nalezy sprawdzié, czy jednostki i wymiary wszystkich zmiennych

terenowych sg spdjne, aby zapewni¢ poprawnosé wynikow.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Wynik >> Dane wyniku >> Oblicz wykres XY
Wynik >> Dane wyniku >> Oblicz kontur
7.2.3.6 Dodano funkcje wyswietlania

zdeformowanych/niezdeformowanych konturéw

Nowa wersja umozliwia wyswietlanie zdeformowanych konturéw i jednoczesne wyswietlanie

zdeformowanych i niezdeformowanych konturéw, oferujgc wyrazng wizualizacje zmian geometrycznych
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przed deformacja i po niej, a takze rozktad wynikéw symulacji.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v Wielko$é, kierunek i dynamiczne zmiany w rozkfadzie odksztatcerin mozna zaobserwowaé

intuicyjnie.

v" Trend deformacji moina zweryfikowaé, aby upewnié sie, Zze jest zgodny z oczekiwaniami

fizycznymi.

Mozliwe jest jednoczesne wyswietlanie zdeformowanych i niezdeformowanych konturéow.
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Wynik >> Pasek narzedzi >> Zdeformowany kontur / Niezdeformowany kontur / Zdeformowany i

niezdeformowany kontur
7.2.3.7 Zoptymalizowana funkcja eksportu raportow wynikow

Nowa wersja ulepsza funkcje eksportowania raportéw wynikéw, ktadac nacisk na wiekszy
profesjonalizm, kompletno$¢ informacji i automatyzacje. Umozliwia automatyczne dotgczanie
kluczowych szczegdtdéw konfiguracji symulacji, w tym etapow analizy, warunkéw obcigzenia, warunkéw

brzegowych i parametréw obliczeniowych, w celu tworzenia ustrukturyzowanych raportéw.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Funkcja ta automatycznie pobiera parametry symulacji, w tym wtasciwosci materiatu, gesto$¢

siatki i ustawienia solvera.

v' Uzytkownicy mogg wybraé eksport wszystkich lub okre$lonych wynikéw na Zadanie,

minimalizujgc nadmiarowe dane i poprawiajac trafnos¢ raportu.

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Wynik >> Dane wyniku >> Raport

7.2.3.8 Dodano funkcje wykresu XY opartg na krokowych wartosciach

maksymalnych i minimalnych

Nowa wersja ulepsza funkcje wykresu XY, umozliwiajgc generowanie wykreséw krzywych na
podstawie stopniowych wartosci maksymalnych i minimalnych. Automatycznie wyodrebnia dane o
wartosciach ekstremalnych (takich jak maksymalne naprezenie, minimalne przemieszczenie i szczytowe
wartosci temperatury) z kazdego kroku symulacji i dynamicznie wizualizuje trendy parametréw za

pomocg krzywych 2D, co pomaga szybko zidentyfikowac punkty krytyczne.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Poréwnujac réznice w krzywych wartosci ekstremalnych przed optymalizacjg i po niej,
uzytkownicy mogg okresli¢ iloSciowo praktyczny wptyw ulepszen, takich jak lekka konstrukcja i

zastepowanie materiatéw.

v' Uzytkownicy mogg szybko wskazaé krytyczne momenty ryzyka awarii strukturalnej, analizujac

krzywe wartosci ekstremalnych.

Line Result
0.04

0.035
0.03
0.025

@ Min
@ Max

0.015

Avg. vonMises Stress
=
5]

0.01

0.005

0.05 0.2875 0.525 0.7625
Step

Whykres: krok/maks./min. wyniku analizy nieliniowej
[ Gdzie mozna to znalez¢]

Wynik >> Dane wyniku >> Nowy wykres XY >> Maks./min.
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7.2.3.9 Dodano funkcje eksportu zdeformowane;j siatki

Nowa wersja dodaje funkcje eksportu zdeformowanej siatki, umozliwiajgc zapisanie
zdeformowanego stanu po symulacji jako pliku danych siatki. Wyeksportowane dane siatki mozna
wykorzysta¢ do ponownego zdefiniowania warunkéw analizy i przeprowadzenia wtdrnej walidacji

symulacji w oprogramowaniu.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v' Zdeformowang siatke mozna zaimportowaé do innych modutéw pola fizyki, aby umozliwi¢

wtdrng analize w takich zastosowaniach jak sprzezenie termiczno-mechaniczne.

Wynik deformacji Eksport zdeformowanej siatki

[ Gdzie moina to znalei¢])

Wynik >> Dane wyniku >> Eksport zdeformowanej siatki
7.2.3.10 Dodano funkcje eksportu obrazow

Nowa wersja ulepsza funkcje eksportu obrazu, umozliwiajgc uzytkownikom bezposrednie
generowanie i eksportowanie animowanych plikdw GIF w interfejsie przetwarzania koricowego bez
koniecznosci korzystania z oprogramowania innych firm. Zapewnia konfigurowalne ustawienia

rozdzielczosci, aby spetni¢ wymagania jakosciowe réznych scenariuszy.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna wyswietla¢ dynamiczny proces odpowiedzi konstrukcji (taki jak tryby wibracji i stany

nieustalone kolizji).

v" Mozna eksportowaé pliki GIF dynamicznego procesu odpowiedzi konstrukgji (takie jak tryby
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wibracji i stany nieustalone kolizji), umozliwiajgc bezposrednie osadzanie plikéw w raportach, np.

Word lub PPT.
[ Gdzie mozna to znalez¢)

Wynik >> Dane wyniku >> Eksport obrazu
7.3 Symulacja elektromagnetyczna niskiej czestotliwosci

Wtyczka ZW3D do symulacji elektromagnetycznej niskiej czestotliwosci wykorzystuje precyzyjny
algorytm rozwigzywania elementow skoriczonych (FEM) i obstuguje dwuwymiarowe i tréjwymiarowe
statyczne pole magnetyczne, przejSciowe pole magnetyczne, pole elektrostatyczne i przewodzace pole
elektryczne DC. Moze pomdc uzytkownikom w kompletnym rozktadzie pola elektromagnetycznego,
symulacji parametrow wydajnosci i analizie optymalizacji rédznych typow silnikdw, transformatordw,
sitownikéw, czujnikdw, fadowania bezprzewodowego i innych urzadzen elektromechanicznych i

energetycznych.

Odpowiednie scenariusze obejmujg rézne silniki (z magnesami trwatymi, indukcyjne itp.),
transformatory, dtawiki, odgromniki, tuleje izolacyjne, sitowniki, czujniki elektromagnetyczne, fadowanie

bezprzewodowe i inne urzadzenia.

7.3.1 Poprawa mozliwosci solvera

7.3.1.1 Zwiekszona wydajno$¢ w rozwigzywaniu zadan symulacji na duzg skale

Wydajnos¢ rozwigzania odgrywa kluczowg role w okreslaniu rozwigzania i mozliwosci
obliczeniowych oprogramowania symulacyjnego. ZW3D V2026 optymalizuje metode obliczeniowg i
poprawia stabilnos¢ rozwigzania oraz wydajnos¢ obliczern w niektdrych przypadkach. Lepsza wydajnosc¢

pozwala uzytkownikom rozwigzywac wieksze i bardziej ztozone problemy praktyczne.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Ulepszona wydajnos¢ rozwigzania pozwala oprogramowaniu na obliczanie wiekszych i bardziej

ztozonych scenariuszy symulacji.

v" Przy tej samej skali problemu uzycie zoptymalizowanej wersji moze znacznie zaoszczedzi¢ czas

obliczeniowy i poprawi¢ wydajnos¢ symulacji projektu.
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[Uwagil

*  Podczas uzytkowania nalezy zwrdci¢ uwage na skale rozwigzywanego problemu i stopien

dopasowania lokalnych zasobdw obliczeniowych.
*  Woydajnos¢ obliczeniowa zostata poprawiona, ale zuzycie pamieci pozostato niezmienione.
[ Przyktad]

Dzieki obliczeniom poréwnawczym wielu przypadkédw znacznie poprawiono wydajnosé obliczen.

Szczegdtowe dane pordwnawcze przedstawiono w ponizszej tabeli:

Liczba Niewiadome Zwiekszona wydajnosé
(D 8963840 67%
@) 29999380 58%
3) 98063705 Czestsze awarie

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Czeéé/ztozenie >> Symulacja >> ZwMetas 3D >> Elektrostatyka
7.3.1.2 Funkcja dynamicznego obliczania sieci

Obstuguje dynamiczne obliczanie rozwigzania siatki, moze adaptacyjnie aktualizowa¢ siatke podczas

procesu symulacji, a takze rozwigzywaé problemy zwigzane z ruchem, takie jak silniki.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna rozwigzywac problemy zwigzane z dynamicznym ruchem w dziedzinie czasu.

v'  Zgodnie z rdinymi pozycjami ruchu obiektu zaktualizowana siatka jest generowana

adaptacyjnie.
[uwagil

*  Wszystkie ruchome elementy muszg znajdowaé sie w granicach poslizgu okreslonych w

obszarze ruchu.
*  Nalezy zwréci¢ uwage na rozsgdne ustawienie kierunku ruchu.

*  Nalezy zwrécic¢ uwage na koordynacje miedzy krokiem czasowym a predkoscig ruchu.
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[ Przyktady]

Podczas procesu rozwigzywania symulacji ruchu obrotowego silnika siatka dla nastepnego
rozwigzania moze by¢ automatycznie generowana na podstawie biezgcej siatki, a cate rozwigzanie

dynamicznego generowania siatki i obliczen moze by¢ zakoriczone w ten sposéb.

Moment 1 Moment 2

Moment 3 Moment 4

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Symulacja >> ZwMetas 2D >> Przejéciowe (kartezjanska, XY)

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Symulacja >> ZwMetas 2D >> Przejéciowe (cylindryczna wokét Z)
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7.3.2 Optymalizacja przetwarzania koncowego

7.3.2.1 Ulepszone mozliwosci wyswietlania przetwarzania koficowego

Wraz ze wazrostem skali obliczed rozwigzania etapy wyswietlania i renderowania chmury
przetwarzania korncowego réwniez zajmujg duzo czasu. Wersja ZW3D V2026 zoptymalizowata model
wyswietlania przetwarzania koncowego, zmniejszajgc skale przechowywania danych i znacznie

poprawiajgc wydajnos¢ wyswietlania przy tej samej jakosci wyswietlania.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna wyswietli¢ obliczania nieznanych wielkosci na duzg skale.
v" Wieksza szybko$é wyswietlania przy tej samej skali obliczeniowej.
[Uwagil
*  Kliknij dwukrotnie, aby wyswietli¢ mape chmury w zwykty sposéb.

*  Nalezy zwrdci¢ uwage na stopien dopasowania skali wyswietlania przetwarzania korncowego do

lokalnych zasobéw sprzetowych komputera.
[ Przyktady]

W przypadku symulacji pola elektrostatycznego z 8 milionami niewiadomych poréwnano
czas generowania mapy chmury przetwarzania koncowego. Wyniki pokazujg, ze wersja
ZW3D V2026 znacznie lepiej sprawdza sie w przypadku rédznych wynikéw przetwarzania

koricowego. Szczegétowe dane pordwnawcze przedstawiono w ponizszej tabeli:

Zwiekszona
Liczba Typ wyniku
wydajnos¢
@ Wyniki konturowania 70%
@ Wyniki chmury skalarnej 65%
@ Wyniki chmury wektorowej 67%
Wyniki zrzutu ekranu w
@ 52%

chmurze




All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Symulacja >> Wyniki >> Wyniki pola
7.3.2.2 Nowa funkcja sekcji chmury

W konkretnym scenariuszu symulacji konieczne jest obserwowanie rozktadu i zmian pdl fizycznych

wewnatrz obiektow i na interfejsach miedzy obiektami.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Motzliwa jest fizyczna inspekcja terenowa wewnatrz obiektéw.

v Wyswietlanie konturu na dowolnej zdefiniowanej sekcji moze byé obstugiwane bezposrednio w

wynikach przetwarzania korncowego.
[uwagil

*  Sekcja wykresu chmury przekrojow jest okreslana przez dodanie wektora normalnego przekroju

do dowolnego punktu przekroju.

*  Podczas przegladania przekrojowej mapy chmury, w celu uzyskania lepszych wynikéw, zwykle

konieczne jest wybranie symulowanej domeny powietrza jako celu przegladania.

*  Jesli przekréj mapy chmury jest blokowany przez obiekty i efekt wizualny jest staby, mozna uzy¢
trybu wyswietlania szkieletu lub widoku przekroju, aby dostosowa¢ widok w celu uzyskania lepszego

efektu wyswietlania.
[ Przyktady]

1) Podczas symulacji magnesu trwatego mozna uzy¢ funkcji wykresu chmury przekroju, aby
wyswietli¢ stan rozktadu pola magnetycznego w catej przestrzeni na okreslonym przekroju.

B(53,5152)0)

L

l-:.5845e—01

3.1566e-01
27288¢-01

09e-01
31e-01

2) Podczas symulacji rozdzielnicy zasilania konieczne jest sprawdzenie rozktadu pola w
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[ Gdzie mozna to znalez¢]
Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Symulacja >> Wyniki >> Utwérz wysw. segmentu

7.3.2.3 Dodano funkcje kalkulatora pdl

Umozliwia uzytkownikom definiowanie wielkosci fizycznych wyswietlanych w przetwarzaniu

koncowym oraz wykonywanie dowolnych operacji skalarnych i wektorowych na podstawowych

wielkosciach fizycznych przetwarzania koricowego.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Dostepne jest definiowanie wielkos$ci fizycznych wy$wietlanych w przetwarzaniu koicowym.

v" Dostepne sg rézne obliczenia wielkosci fizycznych przetwarzania koricowego.

@ Fields Calculator [ R 4
Clear Delete
Name Expression
Add ToStack |
Push Pop RiUp RIDn Exch Clear Undo
) Input General Scalar Vector ) Output
| Quantity el + - Tix Pow Sqrt Scal? ~ | Unit Vec M Value
| Geometry Function * / | Trig v | Integrate Grad Mag Dot Cross | Eval
| Constant = Number Meg Abs | Min T Max -| Ln
Geometry Settings Log | Mean Std

[Uwagil

Podczas korzystania z obliczen w terenie nalezy zwrdci¢ uwage na dopasowanie zmiennych
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operacyjnych i operatoréw. Na przyktad operacje skalarne, takie jak dodawanie, odejmowanie,
mnozenie i dzielenie, nie mogg by¢ uzywane na wektorach, natomiast modulo, iloczyn kropkowy i

iloczyn krzyzowy nie mogg by¢ uzywane na skalarach.

* Po zdefiniowaniu komponentéw obliczeniowych pola, podczas rysowania wykresu
komponentdw pola nalezy rowniez zwrdci¢ uwage na dopasowanie zdefiniowanych komponentéw
pola do bryty geometrycznej. Na przyktad: jesli komponent niestandardowy zawiera obliczenia
objetosci powierzchni, komponent ten moze zosta¢ narysowany na powierzchni dopiero pdzniej.
Jesli komponent niestandardowy zawiera obliczenia wektora stycznego krzywej, wdweczas

komponent ten moze byé rysowany wytgcznie na powierzchni.
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[ Przyktady]

1) Dla przyktadu, jednostkowy wektor styczny i jednostkowy wektor normalny dowolnej krzywe;j

mozna uzyskac poprzez zdefiniowanie kalkulatora pola.

Sktadowa styczna krzywej Sktadowa normalna powierzchni
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2) Na przyktad, gdy znany jest wektorowy rozktad natezenia indukcji magnetycznej wektorB, jak
mozna poznac rozktad ujemnej liczby wektora natezenia indukcji magnetycznej — wektorB? Mozna
to osiggnad poprzez zdefiniowanie kalkulatora w celu dostosowania metody.

Ujemny wektor natezenia indukcji

Wektor natezenia indukcji magnetycznej e

\.
j |"Hr, \‘\\ L}

[ Gdzie mozna to znalez¢)

Srodowisko Cze$¢/ztozenie >> Symulacja >> Wyniki >> Kalkulator
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7.4 %Symulacja ptynéw

Wprowadzono nowy modut symulacji ptynéw, ktéry zapewnia funkcje analizy oporéw przeptywu i
wspiera ocene charakterystyk przeptywu ptyndédw w rurociggach, kanatach, zaworach i porowatych
mediach. Moze symulowac straty energii spowodowane takimi czynnikami jak tarcie i turbulencje oraz
przewidywaé kluczowe parametry, np. rozktad ci$nienia, zmiany pola predkosci i zmiany temperatury.
Wspiera analize strat ciSnienia w systemach rurociggowych, ocene charakterystyk przeptywu w ztozonych
kanatach, obliczanie wydajnosci wymiany ciepta i symulacje przeptywu ptynéw w porowatych mediach.
Moze to miec zastosowanie do projektowania optymalizacji rurociggéw przemystowych, poprawy
wydajnosci transportu ptyndéw, oceny wydajnosci zawordw i urzadzen sterujgcych ptynami, a takze
optymalizacji ptynéw w systemach rozpraszania ciepta i chtodzenia urzadzen elektronicznych.
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Rozktad cisnienia w medium porowatym

7.4.1 Dodano nowg funkcje przetwarzania wstepnego

7.4.1.1 Dodano nowg funkcje automatycznego tworzenia zaslepek

Obstuguje tworzenie zaslepek dla wszystkich otworéw w granicach wybranej ptaszczyzny i umozliwia
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dostosowanie grubosci zaslepki.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna obstugiwaé tworzenie zaslepek jednym kliknieciem w celu analizy przeptywu ptynu w

catkowicie zamknietych objetosciach.

Przed utworzeniem zaslepki Po utworzeniu zaslepki

[Uwagil

*  Zapewnienie jakosci geometrii, bez uszkodzonych powierzchni ani innych zabrudzonych

geometrii.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Geometria — proces >> Zakryj otwory
7.4.1.2 Dodano funkcje wyodrebnienia domen ptynéw

Wybierz zamkniety obszar ptynu utworzony przez geometrie podstawy i zaslepki, z regulowang

gruboscia zaslepki korcowej i odlegtoscia przesuniecia bocznego.

[ Wskazéwki dla uzytkownika]
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v" Obstuguje definiowanie poddomen ptynéw, ktére réznig sie od domyslnego materiatu ptynu

domeny obliczeniowej.

Przed wyodrebnieniem obszaru ptynu Po wyodrebnieniu obszaru ptynu

[uwagil
*  Obszary ptyndw réznych typdw muszg by¢ oddzielone obszarami statymi.
*  Geometria musi by¢ zamknieta i mie¢ wysokie wymagania dotyczgce jakosci.
[ Gdzie mozna to znale#¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Geometria — proces >> Wyodrebnij rury wewnetrzne
7.4.1.3 Nowe dostosowanie domeny

Aby unikng¢ niewystarczajgcego rozmiaru domeny obliczeniowej, nalezy jg zresetowac. Mozna
przeprowadzi¢ automatyczne resetowanie domeny, dopasowanie rozmiaru geometrii lub reczne

dostosowanie rozmiaru domeny.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna obstugiwaé automatyczng lub reczng regulacje rozmiaru domeny.

v" Rozmiar domeny mozna dostosowaé na podstawie wspétczynnika skalowania i odlegtosci lub

poprzez bezposrednie ustawienie pozycji poczatkowej i wymiaréw domeny.
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Przed dostosowaniem rozmiaru domeny Po dostosowaniu rozmiaru domeny

[Uwagil
*  Obszary ptynéw réznych typdw muszg by¢ oddzielone obszarami statymi.
*  Geometria musi by¢ zamknieta i mie¢ wysokie wymagania dotyczgce jakosci.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Konfiguracja >> Domena
7.4.1.4 Dodanie analizy stanéw przejSciowych

W przypadku problemdw przejsciowych ostateczne rozwigzanie bedzie stopniowane w czasie na

podstawie warunkow poczatkowych dla okreslonego problemu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Mozna obstugiwaé niejednolite zmiany catkowitego czasu i rozmiaru kroku czasowego w

poszczegdlnych fazach.

v" Mozna wizualizowa¢ przejsciowe kroki czasowe.



All-in-one, Integrated CAD/CAE/CAM/PDM

& Transient Settings =

Overall Transient
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[uwagil

*  Minimalny rozmiar kroku i minimalna pozycja kroku sg wytacznie wyswietlane i nie mozna ich

regulowac.

*  Podczas analizy standéw przejsciowych musi by¢ wigczona funkcja przechowywania wynikéw

krokéw posrednich z konfigurowalng czestotliwoscig zapisu.
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Symulacja >> Nowy ptyn >> Konfiguracja >> Ustawienie modelu >> Rozwigzanie przejsciowe >>

Kliknij, aby edytowa¢
7.4.1.5 Dodawanie ustawien priorytetu materiatow

W przypadku nakfadajgcych sie obszardéw, jesli istniejg definicje réznych materiatéow, typ materiatu

dla naktadajgcego sie obszaru nalezy okresli¢ za pomocga ustawien priorytetu materiatu.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v"  Lista zawiera wszystkie materiaty uzyte w modelu.

v' Uzyj strzatek w gére i w dot, aby dostosowaé kolejnosé priorytetdw materiatéw; im nizsza
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pozycja, tym wyzszy priorytet.

v" Sortowanie materiatéw mozna zresetowaé jednym kliknieciem.

@ Material Priority
1~ Materials

Materials are prioritized inversely to their level: the lower the level, the higher the priority. |
(#y GLASS at 20 deg ¢ |
45 COPPER at 27 deg C

g ALUMINIUM at 27 deg c

oltY]

[Uwagil

Jesli wiele modeli korzysta z tego samego materiatu, na liscie materiatdw pojawi sie tylko jeden

materiat.
v &g Geometry Materials
c 51 (ALUMW'UM at 27 deQ CJ Materials are prioritized inversely to their level: the lower the level, the higher the priority.
c S?_(COPPER at 27 d'Eg C] f.GLASSat zodegc L e e O S R U A S A
@' 53(GLASS 2t 20 deg ) 45 COPPER 5t27 deg C

@ SAALUMINIUM at 27 deg c) #5 ALUMINIUM at 27 deg ¢

-

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Priorytet materiatu

7.4.1.6 Dodanie modelu wentylatora
Wentylator to rodzaj warunku brzegowego przeptywu, ktéry mozna ustawic jako ptaszczyzne kotowa
lub prostokatng. W przypadku wentylatoréw okragtych mozna uwzglednié obrét i kierunek obrotu.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Symulacja wentylatoréw okragtych i kwadratowych.
v" Mozna ustawié krzywg PQ wentylatora.

v" Mozna ustawic kierunek obrotéw wentylatora.
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[Uwagil
*  Wybdr wentylatora moze obejmowac wytacznie powierzchnie, a nie bryty.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Wentylator
7.4.1.7 Dodanie modelu oporu przeptywu

Opdr przeptywu to wiasciwosé objetosciowa, ktérg mozna wykorzysta¢ do symulacji materiatéw
porowatych (takich jak gabka, siatka), modutéw waskokanatowych (takich jak radiator) itp. poprzez

ustawienie wspoétczynnika oporu w celu uzyskania réwnowaznego spadku cisnienia.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna ustawié¢ wspétczynnik oporu lepkiego.
v" Mozna ustawi¢ wspétczynnik oporu bezwtadnosciowego.
v" Mozna ustawié¢ porowatosé.
[Uwagil

* W przypadku obiektéw ustawionych jako opdr przeptywu materiat musi byé wybrany jako ptyn,

a nie materiat staty.

*  Opor przeptywu korpusu i powierzchni opiera sie na réznych metodach obliczeniowych — nalezy

zachowac ostroznos¢.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Opér przeptywu
7.4.1.8 Dodanie granicy wlotu

Wilot jest rodzajem warunku brzegowego przeptywu stuzgcym jako Zrédto masy wchodzacej do
domeny ptynu. Jest podzielony na dwa typy: wlot (wzdtuz osi wspotrzednych) i wlot pod katem. Typami
wlotu moga by¢ predkosé, objetosciowe natezenie przeptywu i masowe natezenie przeptywu. Ponadto
uzytkownicy moga ustawic¢ gestos¢ wlotu, temperature, cisnienie, zewnetrzne warunki turbulencji i nie

tylko.
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[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna ustawié¢ predko$é, objetoéciowe natezenie przeptywu, masowe natezenie przeptywu i

predkos¢ normalna.
v" Mozna ustawié¢ wlot pod katem.
[Uwagil

*  Geometria wlotu wymaga wybrania powierzchni, podczas gdy geometria wlotu pod katem

wymaga wybrania bryty.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Wiot
7.4.1.9 Dodanie granicy wylotu

Wylot jest rodzajem warunku brzegowego przeptywu, ktéry dzieli sie na dwa typy: wylot (wzdtuz osi
wspotrzednych) i wylot pod katem. Typ predkosci wylotowej moze by¢ zdefiniowany przez uzytkownika
lub w komdrce. Ponadto uzytkownicy mogg ustawi¢ zewnetrzne cisnienie, zewnetrzng temperature i

zewnetrzne warunki turbulencji dla wylotu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna ustawic ci$nienie i predko$é wylotowa.
v" Mozna ustawic¢ wylot pod katem.
[uwagil

*  Geometria wylotu wymaga wybrania powierzchni, podczas gdy geometria wylotu katowego

wymaga wybrania bryty.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Wylot
7.4.1.10 Dodanie nowego modelu fizycznego

Model fizyczny stuzy do ustawiania opcji dla typu schematu rozwigzania, typu réwnania PDE,
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modelu promieniowania, modelu turbulencji, grawitacji i innych opcji.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Mozna obstugiwaé jednoczesne rozwazanie przeptywu ptynu i sprzezonego transferu ciepta lub

przypadkéw tylko z przeptywem.

v" Mozna obstugiwaé model przeptywu laminarnego, LVEL, Standard KE, Chen-Kim KE, RNG KE, Kw
SST i turbulencje Low Re Kw SST.

v" Mozna obstugiwaé niestandardowg wielko$¢ i kierunek grawitacji.
v" Mozna obstugiwaé modele promieniowania Immersol i P1-T3.
[uwagil
*  Wybierz odpowiedni model turbulencji na podstawie rzeczywistego scenariusza fizycznego.

* Po zmianie modelu turbulencji zmienig sie odpowiednie parametry turbulencji na wlocie;

nalezy je zmodyfikowad.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Konfiguracja >> Model fizyczny
7.4.1.11 Nowa funkcja automatycznego podziatu siatki

Stuzy do kontrolowania procesu automatycznego konstruowania siatki, okreslajgc gestos¢ globalnej

siatki, ktérg mozna regulowaé, przeciaggajac suwak w celu zmiany liczby oczek.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Mozna oddzielnie regulowaé gestosci siatki w trzech kierunkach.
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Mozliwe jest udoskonalenie siatki.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Generowanie siatki >> Auto. siatka
7.4.1.12 Nowa funkcja edyc;ji siatki

Dostepne jest reczne dostosowanie liczby i rozmieszczenia siatek w pojedynczym obszarze, lokalne

dopracowanie i zwiekszenie doktadnosci obliczeniowej krytycznych obszaréw modelu.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna wybraé rézne metody ciecia elementéw SPARSOL i PARSOL.
v" Mozna dostosowacd tolerancje siatki w celu wyeliminowania wptywu matych przerw na siatke.

v" Mozna obstugiwaé klikniecia mysza w obszarze widoku, aby wybraé rdéine regiony siatki do
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edycji.

v" Mozna obstugiwaé niestandardowg liczbe oczek i metody dystrybucji dla dowolnego

okreslonego obszaru.

Przed regulacja  Po regulacji
[ Gdzie mozna to znale#¢]
Symulacja >> Nowy ptyn >> Generowanie siatki >> Edycja siatki
7.4.1.13 Nowa funkcjonalnos¢ statystyk siatki
Statystyki dotyczgce catkowitej liczby oczek modelu, a takze liczby oczek w kierunkach X/Y/Z.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v Mozna potaczyé liczbe siatek we wszystkich kierunkach i catkowitg liczbe siatek w catej

domenie.

& Grid Information =

- Total Grid Size

Total |98238 |

NX |51 |

NY |38 |

NZ |51 |

[ Gdzie moina to znalei¢])

Symulacja >> Nowy ptyn >> Generowanie siatki >> Informacje o siatce
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7.4.2 Nowa funkcjonalnos¢ przetwarzania koncowego

7.4.2.1 Nowa funkcjonalnos¢ konturu ptaszczyznowego

Podczas przetwarzania koricowego symulacji konieczne jest obserwowanie rozktadu i zmiennosci

pola fizycznego na réznych ptaszczyznach w réznych lokalizacjach.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Dostepny jest rozktad konturu ptaszczyznowego przy réznych zmiennych.

v" Obstuguje wyswietlanie konturu w dowolnej pozycji réwnolegtej do ptaszczyzny domysinej lub

na dowolnej okreslonej ptaszczyznie.
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IS.GTE—Ol
4.96E-01

4.25E-01

3.54E-01
2.83E-01

B 2.12E-01

1.42E-01
7.08E-02

0.00E+00

[Uwagil

*  Po zakonczeniu obliczen automatycznie przetagcza sie na przetwarzanie koncowe; przed

obliczeniami nie mozna uzyskac dostepu do modutu przetwarzania koficowego.
[ Gdzie mozna to znalez¢]
Przetwarzanie koricowe >> Wizualizacja >> Kontur ptaszczyzny
7.4.2.2 Nowa funkcjonalnos¢ wektorow ptaszczyznowych

Podczas przetwarzania koricowego symulacji konieczne jest obserwowanie rozktadu i zmiennosci

pola fizycznego na réznych ptaszczyznach w réznych lokalizacjach.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v" Dostepny jest rozktad wektora ptaszczyznowego przy réznych zmiennych.
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v" Mozna obstugiwaé wyswietlanie wektorowe w dowolnym potozeniu réwnolegtym do

ptaszczyzny domysinej lub na dowolnej ptaszczyznie.

v" Mozna obstugiwaé ustawianie szerokosci linii wektoréw.
v" Mozna obstugiwaé dostosowywanie rozmiaru strzatki.
v" Mozna obstugiwadé strzatki ptaskie i strzatki 3D.
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4.96E-01

4.25E-01

3.54E-01

2.83E-01

212E-01

1.42E-01

7.08E-02

0.00E+00

[ Gdzie mozna to znalei¢]
Przetwarzanie koricowe >> Wizualizacja >> Wektor ptaszczyzny

7.4.2.3 Nowa funkcjonalnos¢ Isosurface

Podczas przetwarzania koricowego symulacji konieczne jest obserwowanie rozktadu okreslonych

wartosci zmiennych.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]
v" Mozna wyswietli¢ Isosurface przy réznych zmiennych.
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. 0.20

0.15

0.11

0.06

[ Gdzie moina to znalei¢])
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Przetwarzanie koricowe >> Wizualizacja >> Iso-surface
7.4.2.4 Nowa funkcja linii strumienia

W przetwarzaniu koricowym symulacji trajektoria przeptywu moze by¢ obserwowana poprzez

tworzenie linii strumienia.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Mozna wyswietlié linie strumienia na podstawie réznych zmiennych.

v" Mozna kolorowaé na podstawie wartosci réznych zmiennych.
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4.25€-01
3.54E-01
2.83€-01
212601
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0.00E+00

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Przetwarzanie koricowe >> Wizualizacja >> Linia strumienia
7.4.2.5 Nowa funkcja statystyk danych

Podczas przetwarzania koncowego symulacji parametry takie jak masowe natezenie przeptywu i

moc na granicach domeny obliczeniowej i obiektéw mogg by¢ analizowane statystycznie.
[ Wskazéwki dla uzytkownika]

v' Domyélnie natezenie przeptywu na granicach domeny obliczeniowej jest analizowane

statystycznie.
v' W przypadku odpowiednich statystyk danych mozna wybraé rézne obiekty.
[ Gdzie mozna to znalei¢]

Przetwarzanie koricowe >> Wizualizacja >> Statystyka
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7.4.2.6 Nowa funkcja kreslenia 2D

Podczas przetwarzania koricowego symulacji mozna wybraé dwa punkty, okresli¢ liczbe punktéw

miedzy nimi i wybraé¢ odpowiednig zmienng, aby wykresli¢ krzywg zmiany zmiennej wraz z potoze niem.

[ Wskazéwki dla uzytkownikal

v" Zmienne krzywe zmieniajg sie wraz z pozycja.

| Plot =

Ponit to point (Pressure]
0000000000010

-0.000000000010

-0.000000000020

Pressure (Pa)

-0.000000000030

-0.000000000050
1.0 20 3.0 40 5.0
No.
X 29 ¥ -4.24e-13

[ Gdzie mozna to znalez¢]
Przetwarzanie koricowe >> Wizualizacja >> Wykres
7.4.2.7 Nowa funkcja legendy
Podczas przetwarzania koricowego symulacji mozna dostosowac wyswietlanie legendy.
[ Wskazéwki dla uzytkownikal
v" Dostepne s3 rézne poziomy legend.
v" Mozna dostosowad zakres legendy.

v" Mozna wyswietla¢ wartoéci maksymalne i minimalne.
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f Legend = I
Variable iPrejsure = l
~Contour key
Murnber of levels & —————— 1§ 2
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[#] Show Reset |
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[ Gdzie mozna to znalez¢)

Przetwarzanie korncowe >> Wizualizacja >> Legenda
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